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4. ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศ-

ไทย) จ ากดั ไดป้ฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (คร้ังท่ี 5) ตามหนงัสือ ท่ี 

ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 โดยรายละเอียดสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

4.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 มาตรการก าหนดให้มีการตรวจวดัฝุ่ นละอองรวม (TSP) เฉล่ีย 24 ช่ัวโมง ก๊าซซัลเฟอร์ได-          

ออกไซด์ (SO2) (เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง และ 24 ช่ัวโมง) ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง 

ความเร็วและทิศทางลม จ านวน 2 คร้ังต่อปี เป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง โดยในช่วงฤดูฝนตรวจวดัช่วงเดือน

สิงหาคมหรือกันยายน และช่วงฤดูแล้ง ตรวจวัดช่วงเดือนธันวาคมหรือมกราคม จ านวน 3 บริเวณ คือ 

บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร บริเวณวดัราษฎร์อัสดาราม และบริเวณโรงเรียน

สวนกุหลาบวิทยาลัย (ชลบุรี)  

 ต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดังแสดงในรูปท่ี 4.1-1 ถึง 

4.1-2 
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รูปที ่4.1-1 ต าแหน่งตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

สัญลกัษณ์                                                      ต าแหน่งตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ             

                  พ้ืนท่ีโครงการ                                      โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 
                  พ้ืนท่ีอุตสาหกรรม                                                  วดัราษฎร์อสัดาราม 
                  เสน้ทางคมนาคม                                                     โรงเรียนสวนกหุลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

A 

A1 

A2 

A3 
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บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ 

ต าบลมาบยางพร 
บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

 

บริเวณโรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

 
 
 

 

 
 

 

รูปที ่4.1-2    ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 (มหาชน) สาขา 6 
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4.1.1 ผลการตรวจวดัความเร็วลมและทศิทางลม  

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

การตรวจวดัความเร็วลมและทิศทางลม ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี 

บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

ด าเนินการตรวจวดัระหวา่งวนัท่ี 17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 จ านวน 3 บริเวณ คือ บริเวณโรงพยาบาล

ส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม และบริเวณโรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั 

(ชลบุรี) รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-1 ถึง 4.1-3 และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

 ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออกเฉียงใตค้่อนไปทางทิศใต ้ โดยมีความเร็วลม

เฉล่ียส่วนใหญ่อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.5-1 เมตรต่อวินาที รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-1 

(2) บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม   

 ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัตกเฉียงใตค้่อนไปทางทิศใต ้ โดยมีความเร็วลมเฉล่ีย

ส่วนใหญ่อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.5-1 เมตรต่อวนิาที รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-2 

(3) บริเวณโรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี)   

 ลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศเหนือ โดยมีความเร็วลมเฉล่ียส่วนใหญ่อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.5-

1 เมตรต่อวินาที รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-3 
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ตารางที ่4.1-1 ผลการตรวจวดัทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 
จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัดโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร:  0731407 E, 1437030 N 

เวลา (น.) 
17-18 มกราคม 2568 18-19 มกราคม 2568 19-20 มกราคม 2568 20-21 มกราคม 2568 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาท)ี 
ทิศทาง 

ความเร็ว  
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 
ความเร็ว  

(เมตร/วินาท)ี 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 

10:00 - 11:00 0.80  W 1.10  NW 0.90  NW 1.00  N 
11:00 - 12:00 1.90  NNW 0.60  NW 1.30  WNW 0.70  NNW 
12:00 - 13:00 0.90  NW 1.00  WSW 1.40  NW 0.60  WNW 
13:00 - 14:00 0.50  W 0.90  SSW 0.90  NW 1.10  NW 
14:00 - 15:00 1.00  NW 1.80  SSE 0.50  NW 2.00  W 
15:00 - 16:00 1.80  WSW 1.60  SSE 1.50  SSE 1.00  WNW 
16:00 - 17:00 0.70  W 1.10  S 0.50  SSE 2.20  WSW 
17:00 - 18:00 0.60  W 0.60  SSE 0.60  SSE 0.60  WSW 
18:00 - 19:00 1.30  WNW 0.50  SSE 0.70  S 0.60  SW 
19:00 - 20:00 0.70  WNW 0.60  SSE 1.40  WSW 0.60  SW 
20:00 - 21:00 0.60  NW 0.60  SSE 0.50  WSW 0.50  SW 
21:00 - 22:00 0.50  WNW 0.60  SSE 0.60  WSW 0.60  SW 
22:00 - 23:00 0.60  WNW 0.60  SSE 0.60  WSW 0.50  SW 
23:00 - 24:00 0.70  NW 0.50  SSE 0.50  WSW 0.50  SW 
00:00 - 01:00 0.50  NNW 0.50  SSE 0.60  WSW 0.50  SW 
01:00 - 02:00 0.70  W 0.70  SSE 0.60  WSW 1.10  SW 
02:00 - 03:00 0.50  NW 0.70  SSE 0.50  WSW 0.70  SW 
03:00 - 04:00 0.50  NW 0.70  SSE 0.50  WSW 0.70  SW 
04:00 - 05:00 0.60  NW 0.60  S 0.70  WSW 0.60  SW 
05:00 - 06:00 2.10  SSW 2.00  SW 0.50  NW 0.60  SW 
06:00 - 07:00 1.20  NW 1.20  WNW 0.70  WNW 1.80  WNW 
07:00 - 08:00 0.60  WNW 1.20  NW 1.00  W 0.90  SSW 
08:00 - 09:00 1.10  NE 0.80  ENE 2.40  E 2.10  SSE 
09:00 - 10:00 0.60  NE 1.10  W 1.00  SSW 1.00  SW 

Wind Rose 

    

 
 

หมายเหตุ : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 10.00 น. ถึง 10.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON225012/SECOT             4-6          POSCO-T22512-1H-Chap4  

ตารางที่ 4.1-1 ผลการตรวจวัดทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose (ต่อ) 

เวลา (น.) 
21-22 มกราคม 2568 22-23 มกราคม 2568 23-24 มกราคม 2568 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว  
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 
ความเร็ว  

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

10:00 - 11:00 0.90  WNW 3.50  WSW 4.00  NE 
11:00 - 12:00 0.50  SSE 3.50  NNE 2.80  ENE 
12:00 - 13:00 0.80  SSW 3.10  SSE 5.70  SSW 
13:00 - 14:00 2.00  NW 4.70  SE 4.80  SSW 
14:00 - 15:00 0.90  W 4.00  NE 5.20  SW 
15:00 - 16:00 1.70  S 3.30  E 3.30  NE 
16:00 - 17:00 0.60  WSW 2.10  N 2.10  WSW 
17:00 - 18:00 0.50  SSW 1.80  SW 1.90  E 
18:00 - 19:00 0.70  S 1.60  N 0.30  SSE 
19:00 - 20:00 0.60  S 0.60  SE 1.00  SW 
20:00 - 21:00 0.50  S 0.90  SW 0.60  SSW 
21:00 - 22:00 1.10  S 0.90  ESE 1.00  NNE 
22:00 - 23:00 0.60  S 1.10  SE 0.60  S 
23:00 - 24:00 0.50  S 1.10  N 1.20  ENE 
00:00 - 01:00 0.70  S 0.90  WSW 1.10  SSW 
01:00 - 02:00 0.70  S 0.60  ENE 0.90  SE 
02:00 - 03:00 0.50  S 0.70  S 0.00  SE 
03:00 - 04:00 0.60  S 0.90  ENE 1.50  E 
04:00 - 05:00 0.60  S 0.70  SSE 1.00  S 
05:00 - 06:00 0.70  S 0.50  WSW 0.00  E 
06:00 - 07:00 2.40  S 0.80  SW 0.20  S 
07:00 - 08:00 1.20  WNW 1.80  SSE 0.80  NNE 
08:00 - 09:00 0.90  SSW 3.20  NE 1.10  N 
09:00 - 10:00 3.10  E 3.40  SE 1.10  NNW 

 
 

Wind Rose 
 
 

   

หมายเหตุ  : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 10.00 น. ถึง 10.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

ช่ือผู้ตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์ ช่ือผู้บันทึก : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวปรีดา สมใจ 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา  
ข้อสรุป   : ทิศทางลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัออกเฉียงใตค่้อนไปทางทิศใต ้
 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าระหวา่ง 0.5-1 เมตรต่อวนิาที 
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ตารางที ่4.1-2 ผลการตรวจวดัทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : วดัราษฎร์อสัดาราม 

ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 
จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัด วัดราษฎร์อสัดาราม : 0730809 E, 1438954 N   

เวลา (น.) 
17-18 มกราคม 2568 18-19 มกราคม 2568 19-20 มกราคม 2568 20-21 มกราคม 2568 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาท)ี 
ทิศทาง 

ความเร็ว  
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 
ความเร็ว  

(เมตร/วินาท)ี 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 

10:00 - 11:00 0.90  ENE 0.50  ENE 1.40  SSW 2.00  NNW 
11:00 - 12:00 0.70  ESE 1.10  NW 1.60  SSE 0.60  NNW 
12:00 - 13:00 1.80  ENE 1.60  E 2.10  NW 1.50  SSW 
13:00 - 14:00 1.90  NE 0.70  NNE 0.70  NW 3.30  S 
14:00 - 15:00 2.90  ENE 2.20  NNW 1.80  NNW 0.60  S 
15:00 - 16:00 1.90  NE 1.90  ENE 0.60  NNW 0.60  SSW 
16:00 - 17:00 1.00  NE 1.90  NE 0.70  NNW 1.70  SE 
17:00 - 18:00 0.60  NE 1.90  SE 0.60  N 0.50  SSE 
18:00 - 19:00 0.60  NNE 1.90  SSW 1.40  SSW 0.50  S 
19:00 - 20:00 2.10  W 2.10  NNW 0.50  SSW 2.40  SSW 
20:00 - 21:00 1.90  NE 1.30  SSW 0.70  S 0.50  SSW 
21:00 - 22:00 0.50  NE 0.50  SSW 2.20  NW 0.60  S 
22:00 - 23:00 0.70  NNE 0.60  SW 2.00  WSW 2.10  NW 
23:00 - 24:00 0.70  NE 0.60  SSW 1.70  NNW 0.50  NW 
00:00 - 01:00 2.50  N 0.90  NW 0.60  NW 0.80  NE 
01:00 - 02:00 1.90  NE 0.60  NNW 0.70  WNW 0.80  NW 
02:00 - 03:00 0.70  NE 0.70  NNW 0.60  WNW 1.20  SSW 
03:00 - 04:00 0.50  ENE 1.50  SSW 0.50  WNW 0.50  SSW 
04:00 - 05:00 0.50  ENE 0.50  SSW 0.50  WNW 0.70  NNW 
05:00 - 06:00 2.00  W 1.40  WNW 0.70  NW 2.10  SSW 
06:00 - 07:00 1.00  NNE 0.80  NW 0.60  NNW 0.80  NNW 
07:00 - 08:00 1.10  NE 2.60  NNW 0.60  WNW 1.80  WNW 
08:00 - 09:00 1.10  NNE 2.30  WNW 1.20  N 1.50  NNW 
09:00 - 10:00 0.50  ENE 1.80  NNE 0.60  N 2.10  SSE 

Wind Rose 

    

 
 

หมายเหตุ : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 10.00 น. ถึง 10.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.1-2 ผลการตรวจวดัทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose (ต่อ) 

เวลา (น.) 
21-22 มกราคม 2568 22-23 มกราคม 2568 23-24 มกราคม 2568 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว  
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 
ความเร็ว  

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

10:00 - 11:00 2.10  NW 0.40  NNW 4.00  ENE 
11:00 - 12:00 0.70  NNW 3.00  ESE 0.80  SE 
12:00 - 13:00 0.80  N 0.70  S 0.80  S 
13:00 - 14:00 1.40  SSW 0.50  SSE 0.50  SSW 
14:00 - 15:00 1.50  SSE 0.20  S 1.20  SSW 
15:00 - 16:00 1.10  S 0.90  S 0.70  SSW 
16:00 - 17:00 0.80  S 0.60  SSE 1.50  S 
17:00 - 18:00 1.50  S 1.20  S 1.30  SSW 
18:00 - 19:00 1.30  SSW 0.60  NW 0.70  S 
19:00 - 20:00 0.50  SSW 0.30  S 0.00  NW 
20:00 - 21:00 0.50  SSW 0.80  NW 0.40  NW 
21:00 - 22:00 0.40  NNW 0.60  NW 0.90  WSW 
22:00 - 23:00 1.10  SSW 0.50  NW 1.10  SW 
23:00 - 24:00 0.30  NW 0.50  SSW 0.40  WSW 
00:00 - 01:00 1.10  NW 0.50  WNW 1.20  SW 
01:00 - 02:00 0.90  S 0.90  S 0.70  SSW 
02:00 - 03:00 1.10  NW 0.50  S 1.20  NNW 
03:00 - 04:00 0.60  NW 0.80  SSW 0.50  S 
04:00 - 05:00 0.80  SSW 0.60  SSW 0.90  S 
05:00 - 06:00 0.90  S 0.70  NNW 1.00  S 
06:00 - 07:00 1.80  NNW 1.30  NNE 0.50  S 
07:00 - 08:00 0.70  N 0.50  NNW 0.70  WSW 
08:00 - 09:00 0.30  NE 1.30  NW 0.80  SE 
09:00 - 10:00 0.30  NNE 0.70  N 0.10  WSW 
Wind Rose 

 
 
 

   

หมายเหตุ  : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 10.00 น. ถึง 10.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 
ช่ือผู้ตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์ ช่ือผู้บันทึก : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวปรีดา สมใจ 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์ วรเดชวทิยา  
ข้อสรุป   : ทิศทางลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศตะวนัตกเฉียงใตค่้อนไปทางทิศใต ้
 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าระหวา่ง 0.5-1 เมตรต่อวนิาที 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.1-3 ผลการตรวจวดัทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลัย (ชลบุรี) 

ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 
จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัดโรงเรียนสวนกุหลาบวิทยาลยั :  0725689 E, 1440157 N 

เวลา (น.) 
17-18 มกราคม 2568 18-19 มกราคม 2568 19-20 มกราคม 2568 20-21 มกราคม 2568 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาท)ี 
ทิศทาง 

ความเร็ว  
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

 (เมตร/วินาท)ี 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 

16:00 - 17:00        2.50  NE 1.30  NNE 1.20  N 1.80  W 
17:00 - 18:00        0.50  NNE 2.20  S 1.90  N 1.60  WSW 
18:00 - 19:00        0.70  NE 2.30  SW 1.40  N 0.80  W 
19:00 - 20:00        1.50  SSE 2.50  S 2.40  WSW 0.70  W 
20:00 - 21:00        2.10  E 1.80  WNW 1.50  W 0.50  W 
21:00 - 22:00        0.70  E 0.60  W 1.20  WSW 0.60  W 
22:00 - 23:00        0.60  NNE 0.70  W 0.70  WSW 0.70  W 
23:00 - 24:00        0.70  NE 1.30  W 0.60  WSW 0.60  W 
00:00 - 01:00        0.70  E 0.60  WSW 0.70  WSW 0.60  W 
01:00 - 02:00        0.50  NNE 2.40  NNW 0.70  SSW 2.20  SSE 
02:00 - 03:00        0.60  NE 0.70  NNW 1.70  N 0.50  SSE 
03:00 - 04:00        0.70  ENE 0.50  NNW 0.60  NNW 2.40  SW 
04:00 - 05:00        0.70  N 0.70  N 0.50  NNW 0.60  W 
05:00 - 06:00        0.70  NNE 0.50  NNE 0.70  NNW 0.70  W 
06:00 - 07:00        0.60  E 0.50  NNE 2.00  S 0.60  W 
07:00 - 08:00        0.60  N 0.70  N 2.30  N 2.20  N 
08:00 - 09:00        0.60  ENE 2.10  N 2.50  ENE 1.40  ESE 
09:00 - 10:00        0.60  ENE 1.00  NNE 0.60  NE 0.50  NNE 
10:00 - 11:00        0.50  N 0.50  NE 0.70  N 0.90  NW 
11:00 - 12:00        0.50  ENE 0.50  N 1.90  WNW 1.70  SW 
12:00 - 13:00        0.70  NE 0.50  ENE 0.60  NNW 0.50  SW 
13:00 - 14:00        2.30  N 0.70  N 0.90  SSW 1.80  ESE 
14:00 - 15:00        0.60  N 0.70  N 2.50  NW 2.10  W 
15:00 - 16:00        0.50  NE 0.50  NW 3.40  W 2.40  SW 

Wind Rose 

  

 

 

 
 

หมายเหตุ : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 16.00 น. ถึง 16.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.1-3 ผลการตรวจวดัทิศทางและความเร็วลมเฉลีย่รายช่ัวโมง พร้อม Wind Rose (ต่อ) 

เวลา (น.) 
21-22 มกราคม 2568 22-23 มกราคม 2568 23-24 มกราคม 2568 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว  
(เมตร/วินาท)ี 

ทิศทาง 
ความเร็ว  

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

16:00 - 17:00        0.60  WSW 0.70  SW 1.60  S 
17:00 - 18:00        0.70  W 0.90  ESE 1.70  ESE 
18:00 - 19:00        0.70  W 1.70  ENE 1.40  SSE 
19:00 - 20:00        1.80  SSE 1.60  ENE 0.60  SSW 
20:00 - 21:00        0.70  SSE 1.60  SSW 1.30  ENE 
21:00 - 22:00        0.70  SSE 1.50  SE 1.20  NNE 
22:00 - 23:00        0.60  SSE 1.00  N 1.30  SE 
23:00 - 24:00        0.60  SSE 1.00  ENE 0.90  NE 
00:00 - 01:00        2.30  SSW 1.50  SSW 1.40  SSE 
01:00 - 02:00        2.50  SSE 1.50  SE 0.90  SW 
02:00 - 03:00        0.60  SSE 1.70  N 1.70  ESE 
03:00 - 04:00        0.50  SSE 1.30  SSE 1.50  SSW 
04:00 - 05:00        0.50  SSE 1.50  NE 1.00  ENE 
05:00 - 06:00        0.50  SSE 1.30  ESE 1.60  N 
06:00 - 07:00        2.40  W 1.30  SW 1.10  SE 
07:00 - 08:00        1.70  NW 1.30  WSW 0.70  SSW 
08:00 - 09:00        1.60  E 1.50  S 0.70  E 
09:00 - 10:00        1.70  NNE 1.50  N 0.70  N 
10:00 - 11:00        2.20  NNW 1.40  SSE 1.30  NNE 
11:00 - 12:00        0.90  N 0.70  ENE 0.70  N 
12:00 - 13:00        1.90  NNW 1.20  SE 0.90  NNW 
13:00 - 14:00        0.70  ENE 1.70  SW 1.00  NW 
14:00 - 15:00        0.70  ENE 1.70  ESE 1.10  NNE 
15:00 - 16:00        1.40  ENE 1.50  N 0.80  NNW 

Wind Rose 

   

หมายเหตุ  : 1. ความเร็ว ทิศทางลมเฉล่ีย 24 ชัว่โมง เร่ิมจาก 16.00 น. ถึง 16.00 น. 
2. แถบสีแสดงระดบัความเร็วลม 

 
ช่ือผู้ตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์ ช่ือผู้บันทึก : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวปรีดา สมใจ 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์ วรเดชวทิยา  
ข้อสรุป   : ทิศทางลมส่วนใหญ่พดัมาจากทิศเหนือ 
 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าระหวา่ง 0.5-1 เมตรต่อวนิาที 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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4.1.2 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศ-

ไทย) จ ากดั ไดท้  าการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวา่งวนัท่ี 17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 

จ านวน 3 บริเวณ คือ บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

และบริเวณโรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) ต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดั ดงัแสดงในรูปท่ี 

4.1-1 และ 4.1-2 สามารถสรุปผลการตรวจวดัไดด้งัน้ี 

(1) ฝุ่ นละอองรวม เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (TSP-24 hr) 

ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม (TSP) ในบรรยากาศ เฉล่ีย 24 

ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้ ดงัน้ี 

- รพ.สต.มาบยางพร อยูใ่นช่วงระหวา่ง    0.128-0.204 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

- วดัราษฎร์อสัดาราม อยูใ่นช่วงระหวา่ง    0.150-0.293 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

- โรงเรียนสวนกุหลาบ

วทิยาลยั (ชลบุรี) 

อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.133-0.195 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

 เม่ือน าค่าท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศคณะ-

กรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) ซ่ึงก าหนดไวไ้ม่เกิน 0.330 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก-์

เมตร พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

4.1-4 และรูปท่ี 4.1-9 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                              บทที่ 4 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย)  จ ากัด                                                       ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON222018/SECOT                                                                                                                          4-12                                                                                                                       POSCO-T22512-1H-Chap4 

 

ตารางที ่4.1-4 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

ต าแหน่งตรวจวัด 
ต าแหน่ง
พกิัด UTM 

ระยะห่าง 
จากโครงการ 
(กโิลเมตร) 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
ลกัษณะกจิกรรม 
บริเวณจุดตรวจวัด 

Wind Rose TSP 24 hr 
(mg/m3) 

SO2 (ppm) NO2 1 hr  
(ppm) 1 hr 24 hr 

บริเวณโรงพยาบาล 
ส่งเสริมสุขภาพต าบล 
มาบยางพร 

0731407E,  2.4 17-18 ม.ค. 68 0.128 0.0022-0.0109 0.0046 0.0072-0.0263 แดดแรง ลมเบา   
1437030N  18-19 ม.ค. 68 0.144 0.0027-0.0164 0.0060 0.0048-0.0242 ทอ้งฟ้าแจ่มใส   

  19-20 ม.ค. 68 0.154 0.0026-0.0261 0.0070 0.0039-0.0210 จุดเก็บตวัอยา่งติดถนน  

  20-21 ม.ค. 68 0.154 0.0028-0.0230 0.0062 0.0021-0.0255 มีรถวิง่เขา้-ออก  
  21-22 ม.ค. 68 0.173 0.0028-0.0093 0.0052 0.0025-0.0233   
  22-23 ม.ค. 68 0.158 0.0032-0.0098 0.0061 0.0024-0.0259   
  23-24 ม.ค. 68 0.204 0.0018-0.0085 0.0044 0.0021-0.0228   

บริเวณวดัราษฎร์- 
อสัดาราม 

0730809E, 2.5 17-18 ม.ค. 68 0.160 0.0023-0.0089 0.0045 0.0073-0.0264 แดดแรง ลมเบา   
1438954N  18-19 ม.ค. 68 0.150 0.0032-0.0207 0.0067 0.0065-0.0254 ทอ้งฟ้าแจ่มใส   

  19-20 ม.ค. 68 0.197 0.0029-0.0222 0.0070 0.0053-0.0210 จุดเก็บตวัอยา่งติด  
  20-21 ม.ค. 68 0.211 0.0031-0.0233 0.0066 0.0043-0.0255 โรงเรียน ถนนหนา้วดั  
  21-22 ม.ค. 68 0.248 0.0035-0.0082 0.0052 0.0016-0.0225   

  22-23 ม.ค. 68 0.269 0.0034-0.0101 0.0053 0.0039-0.0262   
  23-24 ม.ค. 68 0.293 0.0038-0.0214 0.0077 0.0012-0.0220   
ค่ามาตรฐาน 0.3301/ 0.302/ 0.121/ 0.173/ - - 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547)      
  2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
  3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
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ตารางที ่4.1-4 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (ต่อ) 

ต าแหน่งตรวจวัด 
ต าแหน่ง
พกิัด UTM 

ระยะห่าง 
จากโครงการ 
(กโิลเมตร) 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
ลกัษณะกจิกรรม 
บริเวณจุดตรวจวัด 

Windrose TSP 24 hr 
(mg/m3) 

SO2 (ppm) NO2 1 hr  
(ppm) 1 hr 24 hr 

บริเวณโรงเรียนสวน
กุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

0725689E, 4.1 17-18 ม.ค. 68 0.133 0.0024-0.0103 0.0049 0.0049-0.0219 แดดแรง ลมเบา   
1440157N  18-19 ม.ค. 68 0.137 0.0024-0.0250 0.0073 0.0036-0.0171 ทอ้งฟ้าแจ่มใส   

  19-20 ม.ค. 68 0.138 0.0020-0.0258 0.0068 0.0027-0.0256 จุดเก็บตวัอยา่งติดถนน  
  20-21 ม.ค. 68 0.148 0.0018-0.0108 0.0052 0.0021-0.0242 มีรถวิง่เขา้-ออก  
  21-22 ม.ค. 68 0.182 0.0017-0.0110 0.0060 0.0016-0.0209   
  22-23 ม.ค. 68 0.195 0.0025-0.0171 0.0065 0.0056-0.0228   
  23-24 ม.ค. 68 0.190 0.0028-0.0167 0.0061 0.0032-0.0170   
ค่ามาตรฐาน 0.3301/ 0.302/ 0.121/ 0.173/   

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547)      

  2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
  3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
ผู้ตรวจวดั  :  นายศิวะนนท ์กลุวงษ ์ ผู้บันทกึ :  นายศิวะนนท ์กลุวงษ ์

ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  :  นางสาวปรีดา  สมใจ 

บริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  :  บริษทั ซีคอท จ ากดั 

ผู้วเิคราะห์  :  นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา  

เบอร์โทรศัพท์  :  0-2959-3600 

สรุปผลการตรวจวดั  :    ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด ทั้ง 3 บริเวณ 
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(2) ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(เฉล่ีย 1 ชัว่โมง และ 24 ชัว่โมง) 

 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) ในบรรยากาศ เฉล่ีย 

1 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้ ดงัน้ี 

- รพ.สต.มาบยางพร อยูใ่นช่วงระหวา่ง    0.0018-0.0261 ส่วนในลา้นส่วน     

- วดัราษฎร์อสัดาราม อยูใ่นช่วงระหวา่ง    0.0023-0.0233 ส่วนในลา้นส่วน     

- โรงเรียนสวนกุหลาบ

วทิยาลยั (ชลบุรี) 

อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.0017-0.0258 ส่วนในลา้นส่วน     

 เม่ือน าค่าท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน เฉล่ีย 1 ชัว่โมง                     

ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) ซ่ึงก าหนดไวไ้ม่เกิน 0.30 ส่วนใน

ลา้นส่วน พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด  

 ส าหรับผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ในบรรยากาศ 

เฉล่ีย 24 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้ ดงัน้ี 

- รพ.สต.มาบยางพร อยูใ่นช่วงระหวา่ง    0.0044-0.0070 ส่วนในลา้นส่วน     

- วดัราษฎร์อสัดาราม อยูใ่นช่วงระหวา่ง    0.0045-0.0077 ส่วนในลา้นส่วน     

- โรงเรียนสวนกุหลาบ

วทิยาลยั (ชลบุรี) 

อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.0049-0.0073 ส่วนในลา้นส่วน     

 เม่ือน าค่าท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน เฉล่ีย 24 ชัว่โมง                   

ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) ซ่ึงก าหนดไวไ้ม่เกิน 0.12 ส่วนใน

ลา้นส่วน พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑ์มาตรฐานก าหนด รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

4.1-5 ถึง 4.1-7 และรูปท่ี 4.1-9 

และเม่ือน าค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง มาจดัท ากราฟ

แสดงผลการตรวจวดั ในช่วงเวลา 24 ชัว่โมง สรุปไดด้งัน้ี 

 บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์นบรรยากาศ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

ค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามเวลาของวนั โดยมีค่าสูงข้ึนในช่วงเวลา 13.00-16.00 น. โดยค่าความเขม้ขน้

ส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.002-0.009 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-3 
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 บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์นบรรยากาศ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

ค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามเวลาของวนั โดยมีค่าสูงข้ึนในช่วงเวลา 14.00-22.00 น. โดยค่าความเขม้ขน้

ส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.003-0.009 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-4 

โรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดใ์นบรรยากาศ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

ค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามเวลาของวนั โดยมีค่าสูงข้ึนในช่วงเวลา 14.00-19.00 น. โดยค่าความเขม้ขน้

ส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.002-0.010 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-5 

(3) ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์เฉล่ีย 1 ชัว่โมง (NO2-1 hr) 

ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ (NO2) ในบรรยากาศ

เฉล่ีย 1 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้ ดงัน้ี 

- รพ.สต.มาบยางพร อยูใ่นช่วงระหวา่ง    0.0021-0.0263 ส่วนในลา้นส่วน     

- วดัราษฎร์อสัดาราม อยูใ่นช่วงระหวา่ง    0.0012-0.0264 ส่วนในลา้นส่วน     

- โรงเรียนสวนกุหลาบ

วทิยาลยั (ชลบุรี) 

อยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.0016-0.0256 ส่วนในลา้นส่วน     

 เม่ือน าค่าท่ีตรวจวดัไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศคณะกรรมการ

ส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) ซ่ึงก าหนดไวไ้ม่เกิน 0.17 ส่วนในลา้นส่วน พบวา่ ผลการ

ตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-8 ถึง 4.1-10 และรูป

ท่ี 4.1-9 

 และเม่ือน าผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

แบบต่อเน่ือง มาจดัท าเป็นกราฟเพื่อศึกษาแนวโนม้ของผลการตรวจวดั สามารถสรุปไดด้งัน้ี 
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บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศ ท่ีตรวจวดัได้

ตลอดเวลา 24 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามเวลาของวนั โดยมีค่าสูงข้ึนในช่วงเวลา 15.00-

24.00 และ 05.00-08.00 น. ค่าความเขม้ขน้มีแนวโนม้คลา้ยคลึงกนั โดยค่าความเขม้ขน้ท่ีตรวจพบส่วนใหญ่

มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.005-0.018 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 4.1-6 

บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศ ท่ีตรวจวดัได้

ตลอดเวลา 24 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามช่วงเวลาของวนั และมีแนวโนม้คลา้ยคลึงกนั โดยค่า

ความเขม้ขน้ท่ีตรวจพบส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.005-0.018 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดงในรูปท่ี 

4.1-7 

โรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศ ท่ีตรวจวดั

ไดต้ลอดเวลา 24 ชัว่โมง พบค่าความเขม้ขน้เปล่ียนแปลงตามช่วงเวลาของวนั และมีแนวโนม้คลา้ยคลึงกนั                 

โดยค่าความเขม้ขน้ท่ีตรวจพบส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.005-0.015 ส่วนในลา้นส่วน ดงัแสดง               

ในรูปท่ี 4.1-8 
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ตารางที ่4.1-5 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 

จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) :  SECOT-019 
ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัด : 0731407E, 1437030N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวิเคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) : API 100A / 186 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587 
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0102326 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 10  มกราคม พ.ศ. 2568  ความเข้มข้นที่ท าการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400  
วันหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2569 

เวลา (น.) ผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
17-18 ม.ค. 68 18-19 ม.ค. 68 19-20 ม.ค. 68 20-21 ม.ค. 68 21-22 ม.ค. 68 22-23 ม.ค. 68 23-24 ม.ค. 68 

10:00 - 11:00        0.0048 0.0033 0.0053 0.0048 0.0054 0.0032 0.0047 
11:00 - 12:00        0.0045 0.0062 0.0050 0.0047 0.0028 0.0068 0.0081 
12:00 - 13:00        0.0024 0.0049 0.0041 0.0064 0.0056 0.0060 0.0042 
13:00 - 14:00        0.0032 0.0035 0.0040 0.0104 0.0057 0.0061 0.0051 
14:00 - 15:00        0.0051 0.0039 0.0259 0.0230 0.0053 0.0066 0.0049 
15:00 - 16:00        0.0048 0.0081 0.0261 0.0187 0.0029 0.0041 0.0018 
16:00 - 17:00        0.0032 0.0163 0.0158 0.0036 0.0038 0.0051 0.0032 
17:00 - 18:00        0.0051 0.0039 0.0095 0.0039 0.0058 0.0072 0.0043 
18:00 - 19:00        0.0024 0.0131 0.0054 0.0044 0.0032 0.0046 0.0027 
19:00 - 20:00        0.0033 0.0164 0.0029 0.0046 0.0093 0.0098 0.0085 
20:00 - 21:00        0.0024 0.0099 0.0035 0.0039 0.0036 0.0040 0.0030 
21:00 - 22:00        0.0031 0.0042 0.0059 0.0038 0.0035 0.0042 0.0027 
22:00 - 23:00        0.0049 0.0035 0.0026 0.0040 0.0035 0.0043 0.0026 
23:00 - 00:00        0.0058 0.0030 0.0042 0.0028 0.0065 0.0076 0.0052 
00:00 - 01:00        0.0042 0.0070 0.0055 0.0056 0.0060 0.0069 0.0048 
01:00 - 02:00        0.0022 0.0036 0.0096 0.0036 0.0067 0.0081 0.0060 
02:00 - 03:00        0.0109 0.0049 0.0036 0.0047 0.0050 0.0055 0.0036 
03:00 - 04:00        0.0046 0.0047 0.0046 0.0046 0.0056 0.0064 0.0044 
04:00 - 05:00        0.0060 0.0061 0.0028 0.0067 0.0056 0.0060 0.0050 
05:00 - 06:00        0.0055 0.0028 0.0035 0.0041 0.0068 0.0073 0.0054 
06:00 - 07:00        0.0057 0.0058 0.0051 0.0042 0.0046 0.0061 0.0031 
07:00 - 08:00        0.0061 0.0040 0.0035 0.0057 0.0063 0.0078 0.0051 
08:00 - 09:00        0.0062 0.0030 0.0047 0.0057 0.0055 0.0059 0.0040 
09:00 - 10:00        0.0031 0.0027 0.0060 0.0043 0.0047 0.0058 0.0035 

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง 0.0046 0.0060 0.0070 0.0062 0.0052 0.0061 0.0044 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0109 0.0164 0.0261 0.0230 0.0093 0.0098 0.0085 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงต ่าสุด 0.0022 0.0027 0.0026 0.0028 0.0028 0.0032 0.0018 
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.30 
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง2/ 0.12 

 หมายเหตุ :   1. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
 2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-18          POSCO-T22512-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-6 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : วดัราษฎร์อสัดาราม 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 

จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) :  SCT-15 
ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัด : 0730809E, 1438954N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวิเคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  Teledyne T100/ 120 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587 
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0102326 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 10 มกราคม พ.ศ. 2568  ความเข้มข้นที่ท าการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400  
วันหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2569 

เวลา (น.) ผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
17-18 ม.ค. 68 18-19 ม.ค. 68 19-20 ม.ค. 68 20-21 ม.ค. 68 21-22 ม.ค. 68 22-23 ม.ค. 68 23-24 ม.ค. 68 

10:00 - 11:00        0.0028 0.0039 0.0054 0.0037 0.0052 0.0035 0.0075 
11:00 - 12:00        0.0034 0.0035 0.0054 0.0041 0.0038 0.0075 0.0038 
12:00 - 13:00        0.0031 0.0032 0.0048 0.0031 0.0046 0.0042 0.0062 
13:00 - 14:00        0.0023 0.0041 0.0055 0.0089 0.0060 0.0040 0.0048 
14:00 - 15:00        0.0034 0.0056 0.0222 0.0233 0.0042 0.0037 0.0038 
15:00 - 16:00        0.0030 0.0076 0.0221 0.0217 0.0056 0.0034 0.0043 
16:00 - 17:00        0.0039 0.0191 0.0133 0.0038 0.0063 0.0035 0.0052 
17:00 - 18:00        0.0038 0.0045 0.0105 0.0052 0.0050 0.0042 0.0063 
18:00 - 19:00        0.0044 0.0159 0.0063 0.0050 0.0059 0.0040 0.0083 
19:00 - 20:00        0.0054 0.0207 0.0041 0.0061 0.0082 0.0043 0.0195 
20:00 - 21:00        0.0048 0.0072 0.0063 0.0059 0.0035 0.0047 0.0048 
21:00 - 22:00        0.0053 0.0047 0.0038 0.0058 0.0054 0.0056 0.0167 
22:00 - 23:00        0.0049 0.0064 0.0050 0.0063 0.0037 0.0068 0.0214 
23:00 - 00:00        0.0049 0.0056 0.0063 0.0046 0.0035 0.0054 0.0086 
00:00 - 01:00        0.0031 0.0071 0.0053 0.0032 0.0055 0.0058 0.0056 
01:00 - 02:00        0.0062 0.0045 0.0098 0.0041 0.0038 0.0057 0.0072 
02:00 - 03:00        0.0089 0.0058 0.0029 0.0067 0.0071 0.0053 0.0066 
03:00 - 04:00        0.0041 0.0064 0.0065 0.0048 0.0035 0.0045 0.0078 
04:00 - 05:00        0.0059 0.0054 0.0029 0.0059 0.0059 0.0074 0.0049 
05:00 - 06:00        0.0044 0.0057 0.0037 0.0058 0.0068 0.0101 0.0066 
06:00 - 07:00        0.0063 0.0037 0.0050 0.0067 0.0067 0.0053 0.0075 
07:00 - 08:00        0.0062 0.0032 0.0032 0.0044 0.0048 0.0071 0.0061 
08:00 - 09:00        0.0026 0.0033 0.0049 0.0039 0.0068 0.0047 0.0067 
09:00 - 10:00        0.0048 0.0036 0.0039 0.0053 0.0035 0.0070 0.0049 

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0045 0.0067 0.0070 0.0066 0.0052 0.0053 0.0077 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0089 0.0207 0.0222 0.0233 0.0082 0.0101 0.0214 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงต ่าสุด 0.0023 0.0032 0.0029 0.0031 0.0035 0.0034 0.0038 
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.30 
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง2/ 0.12 
 หมายเหตุ :   1. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 

 2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-19          POSCO-T22512-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-7 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลัย (ชลบุรี) 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 

จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) :  SCT-18 
ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัด : 0725689E, 1440157N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวิเคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  Teledyne T100/ 120 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/119 
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0102326 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 10 มกราคม พ.ศ. 2568  ความเข้มข้นที่ท าการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400  
วันหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 9 มกราคม พ.ศ. 2569 

เวลา (น.) ผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
17-18 ม.ค. 68 18-19 ม.ค. 68 19-20 ม.ค. 68 20-21 ม.ค. 68 21-22 ม.ค. 68 22-23 ม.ค. 68 23-24 ม.ค. 68 

16:00 - 17:00        0.0025 0.0130 0.0139 0.0085 0.0028 0.0136 0.0044 
17:00 - 18:00        0.0040 0.0036 0.0203 0.0039 0.0048 0.0048 0.0043 
18:00 - 19:00        0.0042 0.0167 0.0051 0.0040 0.0053 0.0171 0.0057 
19:00 - 20:00        0.0043 0.0112 0.0054 0.0018 0.0105 0.0123 0.0063 
20:00 - 21:00        0.0040 0.0107 0.0022 0.0058 0.0038 0.0114 0.0030 
21:00 - 22:00        0.0042 0.0054 0.0024 0.0042 0.0017 0.0060 0.0035 
22:00 - 23:00        0.0054 0.0032 0.0038 0.0052 0.0086 0.0040 0.0044 
23:00 - 00:00        0.0058 0.0024 0.0058 0.0085 0.0106 0.0029 0.0070 
00:00 - 01:00        0.0028 0.0076 0.0023 0.0051 0.0081 0.0086 0.0028 
01:00 - 02:00        0.0024 0.0053 0.0077 0.0058 0.0032 0.0065 0.0089 
02:00 - 03:00        0.0099 0.0049 0.0032 0.0108 0.0044 0.0061 0.0040 
03:00 - 04:00        0.0039 0.0030 0.0039 0.0049 0.0025 0.0036 0.0047 
04:00 - 05:00        0.0058 0.0028 0.0088 0.0062 0.0104 0.0036 0.0100 
05:00 - 06:00        0.0050 0.0037 0.0037 0.0032 0.0039 0.0046 0.0045 
06:00 - 07:00        0.0078 0.0043 0.0041 0.0040 0.0087 0.0047 0.0049 
07:00 - 08:00        0.0042 0.0054 0.0046 0.0065 0.0033 0.0064 0.0051 
08:00 - 09:00        0.0035 0.0049 0.0052 0.0025 0.0037 0.0061 0.0056 
09:00 - 10:00        0.0049 0.0055 0.0070 0.0035 0.0090 0.0066 0.0079 
10:00 - 11:00        0.0027 0.0025 0.0020 0.0019 0.0026 0.0034 0.0028 
11:00 - 12:00        0.0056 0.0046 0.0020 0.0053 0.0095 0.0055 0.0030 
12:00 - 13:00        0.0049 0.0048 0.0040 0.0029 0.0036 0.0060 0.0046 
13:00 - 14:00        0.0052 0.0025 0.0098 0.0093 0.0055 0.0036 0.0109 
14:00 - 15:00        0.0047 0.0220 0.0258 0.0062 0.0056 0.0025 0.0167 
15:00 - 16:00        0.0103 0.0250 0.0108 0.0037 0.0110 0.0058 0.0117 

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0049 0.0073 0.0068 0.0052 0.0060 0.0065 0.0061 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0103 0.0250 0.0258 0.0108 0.0110 0.0171 0.0167 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงต ่าสุด 0.0024 0.0024 0.0020 0.0018 0.0017 0.0025 0.0028 
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.30 
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง2/ 0.12 

หมายเหตุ :   1. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
 2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-20          POSCO-T22512-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-8 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 
จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) :  SECOT-019 
ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัด : 0731407E, 1437030N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวิเคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  API 200A 

รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587 
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0102326 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2568  ความเข้มข้นที่ท าการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400  
วันหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 7 มกราคม พ.ศ. 2569 

เวลา (น.) ผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
17-18 ม.ค. 68 18-19 ม.ค. 68 19-20 ม.ค. 68 20-21 ม.ค. 68 21-22 ม.ค. 68 22-23 ม.ค. 68 23-24 ม.ค. 68 

10:00 - 11:00        0.0100 0.0080 0.0061 0.0055 0.0077 0.0104 0.0078 
11:00 - 12:00        0.0131 0.0078 0.0045 0.0079 0.0057 0.0083 0.0061 
12:00 - 13:00        0.0108 0.0067 0.0050 0.0067 0.0063 0.0075 0.0055 
13:00 - 14:00        0.0153 0.0084 0.0062 0.0102 0.0064 0.0104 0.0058 
14:00 - 15:00        0.0122 0.0108 0.0092 0.0072 0.0098 0.0069 0.0107 
15:00 - 16:00        0.0128 0.0115 0.0047 0.0120 0.0037 0.0117 0.0039 
16:00 - 17:00        0.0139 0.0143 0.0092 0.0214 0.0069 0.0210 0.0070 
17:00 - 18:00        0.0136 0.0242 0.0107 0.0251 0.0148 0.0251 0.0155 
18:00 - 19:00        0.0130 0.0139 0.0210 0.0252 0.0229 0.0251 0.0228 
19:00 - 20:00        0.0263 0.0119 0.0148 0.0255 0.0210 0.0259 0.0212 
20:00 - 21:00        0.0179 0.0142 0.0152 0.0147 0.0191 0.0148 0.0193 
21:00 - 22:00        0.0135 0.0142 0.0119 0.0201 0.0114 0.0192 0.0111 
22:00 - 23:00        0.0117 0.0075 0.0103 0.0136 0.0026 0.0141 0.0032 
23:00 - 00:00        0.0134 0.0075 0.0110 0.0045 0.0233 0.0046 0.0223 
00:00 - 01:00        0.0111 0.0082 0.0045 0.0171 0.0146 0.0177 0.0154 
01:00 - 02:00        0.0089 0.0066 0.0039 0.0021 0.0025 0.0024 0.0021 
02:00 - 03:00        0.0079 0.0082 0.0100 0.0087 0.0091 0.0078 0.0092 
03:00 - 04:00        0.0085 0.0060 0.0095 0.0079 0.0091 0.0074 0.0091 
04:00 - 05:00        0.0072 0.0057 0.0103 0.0050 0.0053 0.0053 0.0054 
05:00 - 06:00        0.0150 0.0079 0.0108 0.0188 0.0096 0.0182 0.0098 
06:00 - 07:00        0.0243 0.0076 0.0087 0.0163 0.0181 0.0170 0.0188 
07:00 - 08:00        0.0124 0.0048 0.0160 0.0214 0.0209 0.0215 0.0216 
08:00 - 09:00        0.0092 0.0067 0.0110 0.0145 0.0115 0.0143 0.0110 
09:00 - 10:00        0.0148 0.0079 0.0092 0.0085 0.0107 0.0075 0.0115 

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0132 0.0096 0.0097 0.0133 0.0114 0.0135 0.0115 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0263 0.0242 0.0210 0.0255 0.0233 0.0259 0.0228 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงต ่าสุด 0.0072 0.0048 0.0039 0.0021 0.0025 0.0024 0.0021 
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง - 

หมายเหตุ :  1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-21          POSCO-T22512-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-9 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : วดัราษฎร์อสัดาราม 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 
จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) :  SCT-15 
ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัด : 0730809E, 1438954N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวิเคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  API 200A/2386 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587 
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0102326 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2568  ความเข้มข้นที่ท าการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400  
วันหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 7 มกราคม พ.ศ. 2569 

เวลา (น.) ผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
17-18 ม.ค. 68 18-19 ม.ค. 68 19-20 ม.ค. 68 20-21 ม.ค. 68 21-22 ม.ค. 68 22-23 ม.ค. 68 23-24 ม.ค. 68 

10:00 - 11:00        0.0101 0.0103 0.0088 0.0066 0.0072 0.0165 0.0078 
11:00 - 12:00        0.0174 0.0092 0.0063 0.0078 0.0102 0.0078 0.0099 
12:00 - 13:00        0.0100 0.0069 0.0053 0.0061 0.0062 0.0076 0.0066 
13:00 - 14:00        0.0150 0.0086 0.0077 0.0084 0.0092 0.0085 0.0102 
14:00 - 15:00        0.0152 0.0112 0.0110 0.0086 0.0078 0.0078 0.0085 
15:00 - 16:00        0.0147 0.0128 0.0072 0.0215 0.0032 0.0216 0.0028 
16:00 - 17:00        0.0131 0.0134 0.0133 0.0166 0.0085 0.0165 0.0081 
17:00 - 18:00        0.0154 0.0254 0.0122 0.0240 0.0187 0.0249 0.0187 
18:00 - 19:00        0.0160 0.0124 0.0169 0.0255 0.0204 0.0262 0.0204 
19:00 - 20:00        0.0264 0.0117 0.0210 0.0231 0.0203 0.0234 0.0200 
20:00 - 21:00        0.0198 0.0143 0.0196 0.0200 0.0118 0.0197 0.0122 
21:00 - 22:00        0.0131 0.0116 0.0127 0.0144 0.0197 0.0148 0.0200 
22:00 - 23:00        0.0130 0.0100 0.0084 0.0210 0.0016 0.0212 0.0012 
23:00 - 00:00        0.0159 0.0096 0.0088 0.0043 0.0225 0.0039 0.0220 
00:00 - 01:00        0.0127 0.0067 0.0066 0.0163 0.0192 0.0169 0.0197 
01:00 - 02:00        0.0109 0.0082 0.0069 0.0058 0.0026 0.0059 0.0018 
02:00 - 03:00        0.0078 0.0068 0.0086 0.0070 0.0081 0.0081 0.0077 
03:00 - 04:00        0.0076 0.0096 0.0095 0.0069 0.0069 0.0075 0.0073 
04:00 - 05:00        0.0102 0.0092 0.0105 0.0058 0.0080 0.0051 0.0078 
05:00 - 06:00        0.0157 0.0091 0.0113 0.0193 0.0106 0.0192 0.0102 
06:00 - 07:00        0.0179 0.0065 0.0084 0.0172 0.0142 0.0177 0.0135 
07:00 - 08:00        0.0122 0.0093 0.0173 0.0242 0.0216 0.0250 0.0214 
08:00 - 09:00        0.0073 0.0072 0.0121 0.0198 0.0142 0.0197 0.0145 
09:00 - 10:00        0.0112 0.0082 0.0124 0.0101 0.0139 0.0095 0.0139 

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0137 0.0103 0.0110 0.0142 0.0119 0.0148 0.0119 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0264 0.0254 0.0210 0.0255 0.0225 0.0262 0.0220 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงต ่าสุด 0.0073 0.0065 0.0053 0.0043 0.0016 0.0039 0.0012 
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง - 

หมายเหตุ :  1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-22          POSCO-T22512-1H-Chap4  

ตารางที ่4.1-10 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

ต าแหน่งสถานีตรวจวดั : โรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลัย (ชลบุรี) 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 
จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) :  SCT-18 
ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวัด : 0725689E, 1440157N ผู้ควบคุมสถานีตรวจวัด : นายศิวะนนท ์กุลวงษ ์
รุ่นของเคร่ืองมือตรวจวิเคราะห์ (Analyzer Model และ Serial No.) :  API 200A / 1523 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Teledyne 700E/587 
รุ่น/รหัสของอุปกรณ์ Gas Cylinder ที่ใช้ในการสอบเทียบ (Calibration Gas Cylinder I.D.) :  EB0102326 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 8 มกราคม พ.ศ. 2568  ความเข้มข้นที่ท าการสอบเทียบ (Concentration (ppb)) : 0, 100, 200, 400  
วันหมดอายุการสอบเทียบ (Expire Date) : 7 มกราคม พ.ศ. 2569 

เวลา (น.) ผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (ส่วนในล้านส่วน) 
17-18 ม.ค. 68 18-19 ม.ค. 68 19-20 ม.ค. 68 20-21 ม.ค. 68 21-22 ม.ค. 68 22-23 ม.ค. 68 23-24 ม.ค. 68 

16:00 - 17:00        0.0072 0.0130 0.0082 0.0169 0.0078 0.0111 0.0105 
17:00 - 18:00        0.0123 0.0171 0.0176 0.0202 0.0177 0.0228 0.0109 
18:00 - 19:00        0.0111 0.0105 0.0256 0.0229 0.0192 0.0148 0.0114 
19:00 - 20:00        0.0219 0.0115 0.0247 0.0242 0.0172 0.0137 0.0110 
20:00 - 21:00        0.0151 0.0123 0.0187 0.0196 0.0129 0.0109 0.0078 
21:00 - 22:00        0.0131 0.0106 0.0074 0.0216 0.0103 0.0142 0.0048 
22:00 - 23:00        0.0107 0.0074 0.0096 0.0049 0.0070 0.0132 0.0032 
23:00 - 00:00        0.0142 0.0048 0.0084 0.0038 0.0160 0.0070 0.0051 
00:00 - 01:00        0.0123 0.0036 0.0027 0.0219 0.0145 0.0091 0.0068 
01:00 - 02:00        0.0078 0.0046 0.0028 0.0033 0.0017 0.0060 0.0042 
02:00 - 03:00        0.0092 0.0069 0.0102 0.0082 0.0025 0.0062 0.0081 
03:00 - 04:00        0.0060 0.0051 0.0065 0.0068 0.0070 0.0103 0.0057 
04:00 - 05:00        0.0066 0.0090 0.0098 0.0037 0.0063 0.0172 0.0060 
05:00 - 06:00        0.0108 0.0056 0.0054 0.0166 0.0156 0.0129 0.0042 
06:00 - 07:00        0.0166 0.0060 0.0074 0.0224 0.0142 0.0078 0.0038 
07:00 - 08:00        0.0122 0.0043 0.0150 0.0185 0.0070 0.0103 0.0106 
08:00 - 09:00        0.0087 0.0047 0.0075 0.0094 0.0155 0.0139 0.0054 
09:00 - 10:00        0.0104 0.0102 0.0089 0.0062 0.0209 0.0056 0.0047 
10:00 - 11:00        0.0134 0.0061 0.0031 0.0087 0.0080 0.0129 0.0102 
11:00 - 12:00        0.0049 0.0052 0.0034 0.0067 0.0036 0.0072 0.0044 
12:00 - 13:00        0.0127 0.0113 0.0054 0.0047 0.0016 0.0125 0.0110 
13:00 - 14:00        0.0068 0.0048 0.0051 0.0069 0.0071 0.0166 0.0051 
14:00 - 15:00        0.0127 0.0107 0.0095 0.0064 0.0077 0.0137 0.0088 
15:00 - 16:00        0.0168 0.0048 0.0189 0.0021 0.0117 0.0174 0.0170 

ค่าเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง  0.0114 0.0079 0.0101 0.0119 0.0105 0.0120 0.0075 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.0219 0.0171 0.0256 0.0242 0.0209 0.0228 0.0170 
ค่าเฉลีย่ 1 ช่ัวโมงต ่าสุด 0.0049 0.0036 0.0027 0.0021 0.0016 0.0056 0.0032 
ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง1/ 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง - 

หมายเหตุ :  1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-23          POSCO-T22512-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-3  ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ระหว่างวนัที ่17-24 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 

  

 

 

Standard 0.30 ppm 

Standard 0.30 ppm 

Standard 0.30 ppm 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-24          POSCO-T22512-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-4  ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ระหว่างวนัที ่17-24 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 

    

  

 

Standard 0.30 ppm 

Standard 0.30 ppm 

Standard 0.30 ppm 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-25          POSCO-T22512-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-5 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณโรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ระหว่างวนัที ่17-24 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 

   

  

   

Standard 0.30 ppm 

Standard 0.30 ppm 

Standard 0.30 ppm 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-26          POSCO-T22512-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-6  ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ระหว่างวนัที ่17-24 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 

   

  

   

Standard 0.17 ppm 

Standard 0.17 ppm 

Standard 0.17 ppm 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-27          POSCO-T22512-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-7 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ระหว่างวนัที ่17-24 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 

  

  

  

Standard 0.17 ppm 

Standard 0.17 ppm 

Standard 0.17 ppm 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-28          POSCO-T22512-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-8 ผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ แบบต่อเน่ือง 
บริเวณโรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ระหว่างวนัที ่17-24 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 

  

  

   

Standard 0.17 ppm 

Standard 0.17 ppm 

Standard 0.17 ppm 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-29          POSCO-T22512-1H-Chap4  

รูปที ่4.1-9 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสีบริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 
 

 

    

 

 
 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุ: 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
  
 

รพ.สต. มาบยางพร  

พารามเิตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน 
ผลการตรวจวดั 

17-24 ม.ค. 68 
TSP (24-hr) mg/m3 0.3301/ 0.128-0.204 
NO2 (1-hr) ppm 0.172/ 0.0021-0.0263 
SO2 (1-hr) ppm 0.303/ 0.0018-0.0261 
SO2 (24-hr) ppm 0.121/ 0.0044-0.0070 
 

รร. สวนกหุลาบวทิยาลยั  (ชลบุรี) 

พารามเิตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน 
ผลการตรวจวดั 

17-24 ม.ค. 68 
TSP (24-hr) mg/m3 0.3301/ 0.133-0.195 
NO2 (1-hr) ppm 0.172/ 0.0016-0.0256 
SO2 (1-hr) ppm 0.303/ 0.0017-0.0258 
SO2 (24-hr) ppm 0.121/ 0.0049-0.0073 
 

 วดัราษฎร์อสัดาราม  

พารามเิตอร์ หน่วย ค่ามาตรฐาน 
ผลการตรวจวดั 

17-24 ม.ค. 68 
TSP (24-hr) mg/m3 0.3301/ 0.150-0.293 
NO2 (1-hr) ppm 0.172/ 0.0012-0.0264 
SO2 (1-hr) ppm 0.303/ 0.0023-0.0233 
SO2 (24-hr) ppm 0.121/ 0.0045-0.0077 
 

A1 

A2 

A3 
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4.1.3 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 ด าเนินการตรวจวดั                    

ค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม (TSP) เฉล่ีย 24 ชัว่โมง ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) (เฉล่ีย 1 ชัว่โมง

และ 24 ชัว่โมง) และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ (NO2) เฉล่ีย 1 ชัว่โมง จ านวน 3 บริเวณ คือ บริเวณ

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม และบริเวณโรงเรียนสวนกุหลาบ

วทิยาลยั (ชลบุรี) โดยผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้ม

แห่งชาติ รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.1-11 และรูปท่ี 4.1-10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

วดัราษฎร์อสัดาราม 

โรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั 
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ตารางที ่4.1-11  สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

ต าแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ค่าความเข้มข้น 

TSP 24 hr 
(mg/m3) 

SO2 (ppm) NO2 1 hr  
(ppm) 1 hr 24 hr 

รพ.สต.มาบยางพร 18-25 ส.ค. 65 0.031-0.078 0.0001-0.0073 0.0010-0.0027 0.0042-0.0275 
 14-21 ก.พ. 66 0.116-0.267 0.0008-0.0073 0.0017-0.0032 0.0042-0.0267 
 21-28 ส.ค. 66 0.023-0.043 0.0001-0.0037 0.0010-0.0016 0.0020-0.0264 
 9-16 เม.ย. 67 0.051-0.090 0.0018-0.0052 0.0027-0.0040 0.0061-0.0122 
 17-24 ก.ย. 67 0.027-0.06 0.0016-0.0034 0.0026-0.0029 0.0095-0.0153 
 17-24 ม.ค. 68 0.128-0.204 0.0018-0.0261 0.0044-0.0070 0.0021-0.0263 

วดัราษฎร์อสัดาราม 18-25 ส.ค. 65 0.077-0.136 0.0002-0.0040 0.0013-0.0020 0.0042-0.0220 
 14-21 ก.พ. 66 0.066-0.129 0.0002-0.0075 0.0011-0.0024 0.0030-0.0326 
 21-28 ส.ค. 66 0.042-0.059 0.0011-0.0032 0.0013-0.0020 0.0005-0.0207 
 9-16 เม.ย. 67 0.072-0.0130 0.0018-0.0054 0.0032-0.0042 0.0059-0.0124 
 17-24 ก.ย. 67 0.048-0.106 0.0017-0.0034 0.0024-0.0030 0.0113-0.0181 
 17-24 ม.ค. 68 0.150-0.293 0.0023-0.0233 0.0045-0.0077 0.0012-0.0264 

โรงเรียนสวนกุหลาบ 18-25 ส.ค. 65 0.050-0.130 0.0001-0.0054 0.0012-0.0026 0.0068-0.0347 
วทิยาลยั (ชลบุรี) 14-21 ก.พ. 66 0.075-0.107 0.0016-0.0070 0.0023-0.0038 0.0011-0.0318 

 21-28 ส.ค. 66 0.035-0.060 0.0001-0.0057 0.0017-0.0026 0.0044-0.0237 
 9-16 เม.ย. 67 0.033-0.060 0.0016-0.0054 0.0029-0.0040 0.0058-0.0119 
 17-24 ก.ย. 67 0.030-0.052 0.0018-0.0038 0.0024-0.0031 0.0085-0.0162 
 17-24 ม.ค. 68 0.133-0.195 0.0017-0.0258 0.0049-0.0073 0.0016-0.0256 

ค่ามาตรฐาน 0.3301/ 0.303/ 0.121/ 0.172/ 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 

 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
 4. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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รูปที ่4.1-10 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 
ฝุ่ นละอองรวม 

 
ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

 
ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์เฉล่ีย 24 ชัว่โมง 
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รูปที ่4.1-10  กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (ต่อ) 

 
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 

 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
 3.  3/ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
 4. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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4.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 มาตรการก าหนดให้ตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด โดยท าการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง 

ในช่วงเดียวกับการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดังนี ้

ปล่องระบาย พารามิเตอร์ 

ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) ฝุ่ นละออง ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน              

และก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์  

ปล่องจากหม้อไอน า้ (Boiler) ฝุ่ นละออง ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

และก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์  

ปล่องจากการล้างท าความสะอาด (Cleaning) ฝุ่ นละออง และโซเดียมไฮดรอกไซด์ 

ปล่องจากการปรับสภาพผิว (Skin Pass) ฝุ่ นละออง 

ปล่องจากการเคลือบผิว (Coater & Oven) ฝุ่ นละออง และโครเมียม 

ปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูก

รีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และโครเมียม 

ปล่องจากส่วนล้างลูกกลิง้ (Pot Roll Cleaning) โซเดียมไฮดรอกไซด์ กรดฟอสฟอริก  

และกรดไฮโดรคลอริก 

ส าหรับต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ดังแสดงในรูปท่ี 4.2-1 และ 4.2-2 
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รูปที ่4.2-1    ต าแหน่งการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด  

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

ต าแหน่งตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 

ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace)            ปล่องจากการปรับสภาพผิว (Skin Pass)  ปล่องจากส่วนลา้งลูกกล้ิง (Pot Roll Cleaning) 
ปล่องจากหมอ้ไอน ้ า (Boiler)    ปล่องจากการเคลือบผิว (Coater & Oven) 
ปล่องจากการลา้งท าความสะอาด (Cleaning)  ปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 
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ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) ปล่องจากหมอ้ไอน ้า (Boiler) 

  

ปล่องจากการลา้งท าความสะอาด (Cleaning) ปล่องจากการปรับสภาพผวิ (Skin Pass) 

  
ปล่องจากการเคลือบผวิ (Coater & Oven) ปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบ 

ลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

 

 

 

 

รูปที ่4.2-2    ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 (มหาชน) สาขา 6 
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ปล่องจากส่วนลา้งลูกกล้ิง (Pot Roll Cleaning) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่4.2-2    ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 (มหาชน) สาขา 6 
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4.2.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 การตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของโครงการ ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 

2568 ด าเนินการตรวจวดัระหวา่งวนัท่ี 21-22 มกราคม พ.ศ. 2568 ด าเนินการตรวจวดัทั้งหมด 7 ปล่อง ไดแ้ก่ 

ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) ปล่องจากหมอ้ไอน ้า (Boiler) ปล่องจากการลา้งท าความสะอาด 

(Cleaning) ปล่องจากการปรับสภาพผิว (Skin Pass) ปล่องจากการเคลือบผวิ (Coater & Oven) ปล่องจาก Wet 

Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) และปล่องจากส่วนลา้งลูกกล้ิง (Pot 

Roll Cleaning) โดยมีรายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-1 ถึง 4.2-7 และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 4.22 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.033 g/s 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ พบค่า ND (<6.3 mg/Nm3 ท่ี 7%O2) 

 หรือ <0.050 g/s 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  พบค่าเท่ากบั 42.40 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.333 g/s 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีก าหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566  ค่ามาตรฐาน ตาม

ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศ

เสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 และประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม                       

เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กใหม่) พบวา่                    

ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดและค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตาราง

ท่ี 4.2-1 และรูปท่ี 4.2-3 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  วนัที ่21 มกราคม พ.ศ. 2568 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 15.00-16.00 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,112.84 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : ก๊าซธรรมชาติ อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : 29,350 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 43.0 เมตร ต าแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 1.6 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 184.5 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 8.7 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 596.3 ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 9.9 ร้อยละของความช้ืน : 12.6 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ 

หน่วย 

ค่าความเข้มข้น1/ ค่าความเข้มข้น         
ที่ก าหนด 
ในรายงาน 

การประเมินฯ4// 
ค่ามาตรฐาน5/,6/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวินาที) 

เกณฑ์อตัราการ
ระบาย 

 (กรัมต่อวินาที) 
ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ4/ 

% Actual O2
2/ 

% O2 ที่
มาตรฐาน3/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 3.33 4.22 10/120/320 0.033 0.049 
ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ mg/Nm3 ND (<5.0) ND (<6.3) 30/2,094/157 <0.050 0.146 
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  mg/Nm3 33.52 42.40 300/339/376 0.333 1.473 

หมายเหตุ  : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ ค่าความเขม้ขน้ของมลพิษขณะตรวจวดั 
 3. 3/ ค่าความเขม้ขน้ของมลพิษท่ีปรับตามค่ามาตรฐานท่ีก าหนด 

 4. 4/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตาม
หนงัสือ ท่ี ทส. 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

 5. 5/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 

 6. 6/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย
ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

 7. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารต ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ 
  ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
ผู้ตรวจวัด : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ผู้วิเคราะห์ : นางสาวพรนภา บุตรธรรม เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ : ว-239-จ-0018 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(2) ปล่องจากหมอ้ไอน ้า (Boiler) 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 2.26 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.006 g/s 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ พบค่า ND (<6.2 mg/Nm3 ท่ี 7%O2) 

 หรือ <0.015 g/s 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  พบค่าเท่ากบั 47.28 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 

 หรือเท่ากบั 0.116 g/s 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีก าหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 ค่ามาตรฐาน                      

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 และประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและส่ิงแวดลอ้ม 

เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กใหม่) พบวา่

ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดและค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 

4.2-2 และรูปท่ี 4.2-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-2 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของปล่องจากหม้อไอน า้ (Boiler) 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  วนัที ่22 มกราคม พ.ศ. 2568 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 14.00-15.00 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,888.54 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : ก๊าซธรรมชาติ อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : 2,222  ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 20.0 เมตร ต าแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 1.1 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 81.8 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 4.3 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 183.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 9.7 ร้อยละของความช้ืน : 11.1 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ 

หน่วย 

ค่าความเข้มข้น1/ ค่าความเข้มข้น 
ที่ก าหนด 
ในรายงาน 

การประเมินฯ4// 
ค่ามาตรฐาน5/,6/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวินาที) 

เกณฑ์อตัราการ
ระบาย 

 (กรัมต่อวินาที) 
ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ4/ 

% Actual O2
2/ 

% O2 ที่
มาตรฐาน3/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 1.82 2.26 10/120/320 0.006 0.022 
ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ mg/Nm3 ND (<5.0) ND (<6.2) 30/2,094/157 <0.015 0.064 
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  mg/Nm3 37.96 47.28 300/339/376 0.116 0.645 

หมายเหตุ  : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ ค่าความเขม้ขน้ของมลพิษขณะตรวจวดั 
 3. 3/ ค่าความเขม้ขน้ของมลพิษท่ีปรับตามค่ามาตรฐานท่ีก าหนด 

4. 4/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 
ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

5. 5/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 

6. 6/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ               
ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

7. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารต ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ 
  ท่ีจะวเิคราะห์ได ้

ผู้ตรวจวัด : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ผู้วิเคราะห์ : นางสาวพรนภา บุตรธรรม เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ : ว-239-จ-0018 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(3) ปล่องจากการลา้งท าความสะอาด (Cleaning) 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 1.74 mg/Nm3  

 หรือเท่ากบั 0.009 g/s 

- โซเดียมไฮดรอกไซด์ พบค่าเท่ากบั ND (<0.005  mg/Nm3) 

 หรือเท่ากบั <0.00002  g/s 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีก าหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 และค่ามาตรฐาน ตาม

ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศ

เสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดและค่ามาตรฐาน 

รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-3 และรูปท่ี 4.2-3 

(4) ปล่องจากการปรับสภาพผวิ (Skin Pass) 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 1.75 mg/Nm3  

 หรือเท่ากบั 0.027 g/s 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีก าหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 และค่ามาตรฐาน ตาม

ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสีย

จากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดและค่ามาตรฐาน 

รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-4 และรูปท่ี 4.2-3 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของปล่องจากการล้างท าความสะอาด Cleaning 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  วนัที ่21 มกราคม พ.ศ. 2568 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 15.00-16.00 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,112.84 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 44.8 เมตร ต าแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 1.1 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 35.0 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 5.5 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 294.9 ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.6 ร้อยละของความช้ืน : 2.5 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ 

หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่ก าหนดในรายงาน            
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวินาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย 
(กรัมต่อวินาที) 

ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 1.74 30/400 0.009 0.23 
โซเดียมไฮดรอกไซด ์ mg/Nm3 ND (<0.005) 8.66/- <0.00002 0.06 

หมายเหตุ : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2. 2/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 

ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
3. 3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง 

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
ผู้ตรวจวัด : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ผู้วิเคราะห์ : นางสาวพรนภา บุตรธรรม เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ : ว-239-จ-0018 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของปล่องจากการปรับสภาพผิว (Skin Pass) 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  วนัที ่21 มกราคม พ.ศ. 2568 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 10.40-11.40 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,112.84 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 44.5 เมตร ต าแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 1.2 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 34.3 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 16.3 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 923.5 ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.8 ร้อยละของความช้ืน : 6.0 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ 

หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวินาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย 
 (กรัมต่อวินาที) 

ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 1.75 30/400 0.027 0.23 

หมายเหตุ : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 

ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
 3. 3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
ผู้ตรวจวัด : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ผู้วิเคราะห์ : นางสาวพรนภา บุตรธรรม เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ : ว-239-จ-0018 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(5) ปล่องจากการเคลือบผวิ (Coater&Oven) 

- ฝุ่ นละอองรวม พบค่าเท่ากบั 0.79 mg/Nm3  

 หรือเท่ากบั 0.004 g/s 

- โครเมียม พบค่า  ND (<0.008 mg/Nm3) 

 หรือเท่ากบั <0.00004 g/s 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัฝุ่ นละอองมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีก าหนด ในรายงานการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิต

เหล็กแผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 และ

ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ

ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 พบวา่ ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดและ

ค่ามาตรฐาน ส าหรับผลการตรวจวดัโครเมียม ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารต ่ากวา่ความสามารถของ

เคร่ืองมือวิเคราะห์ท่ีจะวิเคราะห์ได ้ รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-5 และรูปท่ี 4.2-3 

(6) ปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ พบค่า ND (<1.90 ppm) 

 หรือ <0.017 g/s 

- โครเมียม พบค่า ND (<0.008 mg/Nm3) 

 หรือ <0.00003 g/s 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีก าหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 และค่ามาตรฐาน        

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดและ              

ค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-6 และรูปท่ี 4.2-3 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของปล่องจากการเคลือบผิว (Coater&Oven) 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  วนัที ่21 มกราคม พ.ศ. 2568 

เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 10.30-12.30 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,112.84 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 50.0 เมตร ต าแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 0.8 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 30.0 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 10.3 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 302.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.7 ร้อยละของความช้ืน : 3.0 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ 

หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวินาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย 
 (กรัมต่อวินาที) 

ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

ฝุ่ นละออง  mg/Nm3 0.79 30/400 0.004 0.31 
โครเมียม mg/Nm3 ND (<0.008) 0.5/- <0.00004 0.00513 

หมายเหตุ : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 2. 2/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 

ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
 3. 3/ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
ผู้ตรวจวัด : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 

ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 

บริษัทผู้ตรวจสอบและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จ ากดั 

ผู้วิเคราะห์ : นางสาวพรนภา บุตรธรรม เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ : ว-239-จ-0018 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-6 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของปล่องจาก Wet Scrubber  

 ของหน่วยชุบเคลอืบลูกรีดเพื่อซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  วนัที ่22 มกราคม พ.ศ. 2568 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 09.20-11.20 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,888.54 ตนัต่อวนั 
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 8.5 เมตร ต าแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 0.8 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 31.3 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 7.1 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 199.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.6 ร้อยละของความช้ืน : 5.0 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ 

หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่ก าหนดในรายงาน
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวินาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย 
 (กรัมต่อวินาที) 

ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ ppm ND (<1.90) 9.2/500 <0.017 0.241 
 mg/Nm3 ND (<5.0) 24.08/1,309   
โครเมียม mg/Nm3 ND (<0.008) 0.084/- <0.00003 0.00084 

หมายเหตุ  : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2. 2/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 

ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
3. 3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย

ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
4. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารต ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ 

  ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
ผู้ตรวจวัด : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 
บริษัทผู้ตรวจสอบและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ผู้วิเคราะห์ : นางสาวพรนภา บุตรธรรม เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ : ว-239-จ-0018 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(7) ปล่องจากส่วนลา้งลูกกล้ิง (Pot Roll Cleaning) 

- โซเดียมไฮดรอกไซด์ พบค่าเท่ากบั ND (<0.005 mg/Nm3) 

 หรือเท่ากบั <0.00001 g/s 

- กรดฟอสฟอริก พบค่าเท่ากบั ND (<0.04 mg/Nm3) 

 หรือเท่ากบั <0.0001 g/s 

- ไฮโดรเจนคลอไรด์ พบค่าเท่ากบั 0.05 mg/Nm3 

 หรือเท่ากบั 0.0001 g/s 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกับค่าท่ีก าหนด ในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตามหนังสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 และค่ามาตรฐาน                        

ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง

อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549  พบว่า ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยู่ในค่าท่ีก าหนดและ                   

ค่ามาตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-7 และรูปท่ี 4.2-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.2-7 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดของปล่องจากส่วนล้างลูกกลิง้  
 (Pot Roll Cleaning) 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  วนัที ่22 มกราคม พ.ศ. 2568 
เวลาขณะเกบ็ตัวอย่าง : 13.50-14.50 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลติ 

- อตัราการผลิต : 1,888.54 ตนัต่อวนั  
ข้อมูลเช้ือเพลงิ 

- ชนิดของเช้ือเพลิง : - อตัราการใชเ้ช้ือเพลิง : - 
ข้อมูลลกัษณะของปล่อง 

- ความสูงปล่อง : 20.0 เมตร ต าแหน่งพิกดั UTM : 0751960E, 1399858N 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง ณ จุดตรวจวดั : 0.7 เมตร อุณหภูมิภายในปล่อง : 46.0 องศาเซลเซียส 
- ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง : 5.9 เมตรต่อวนิาที อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง : 122.2 ลูกบาศก์เมตรต่อนาที1/ 
- ร้อยละของออกซิเจน : 20.8 ร้อยละของความช้ืน : 3.4 

ดชันี 
คุณภาพอากาศ 

หน่วย ค่าความเข้มข้น1/ 

ค่าความเข้มข้น 
ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2// 
ค่ามาตรฐาน3/ 

อตัราการ 
ระบายจริง 

(กรัมต่อวินาที) 

เกณฑ์อตัราการระบาย 
 (กรัมต่อวินาที) 

ที่ก าหนดในรายงาน 
การประเมินฯ2/ 

โซเดียมไฮดรอกไซด ์ mg/Nm3 ND (<0.005) 0.03 <0.00001 0.0001 
กรดฟอสฟอริก mg/Nm3 ND (<0.04) 0.16 <0.0001 0.0005 
ไฮโดรเจนคลอไรด ์ mg/Nm3 0.05 0.16/200 0.0001 0.0005 

หมายเหตุ  : 1. 1/ท่ีสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
2. 2/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 

ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
3. 3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย

ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
  4. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารต ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ 

  ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 

ผู้ตรวจวัด : นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข ผู้บันทึก :  นายกิตติพงศ ์ถะเกิงสุข 

ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์ เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600 

บริษัทผู้ตรวจสอบและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม : บริษทั ซีคอท จ ากดั 

ผู้วิเคราะห์ : นางสาวพรนภา บุตรธรรม เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ : ว-239-จ-0018 
 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.2-3 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสีบริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 
       ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) (21 ม.ค. 68)  ปล่องจากหม้อไอน ้า Boiler (22 ม.ค. 68) 

Parameter Unit EIA Value1//Std.2/,3/ Results  Parameter Unit EIA Value1//Std.2/,3/ Results 
TSP mg/Nm3 10/120/320 4.22  TSP mg/Nm3 10/120/320 2.26 

 g/s 0.049 0.033   g/s 0.022 0.006 
SO2 mg/Nm3 30/2,094/157 ND (<6.3)  SO2 mg/Nm3 30/2,094/157 ND (<6.2) 

 g/s 0.146 <0.050   g/s 0.064 <0.015 
NOx mg/Nm3 300/339/376 42.40  NOx mg/Nm3 300/339/376 47.28 

 g/s 1.473 0.333   g/s 0.645 0.116 
      

  ปล่องจากการปรับสภาพผิว (Skin Pass) (21 ม.ค. 68)      
Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results      

TSP mg/Nm3 30/400 1.75      
 g/s 0.23 0.027      

หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 
  ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย
ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 

3. 3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง
อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

4. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารต ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.2-3 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 

 
ปล่องจากการท าความสะอาด (Cleaning) (21 ม.ค. 68)  ปล่องจากการเคลอืบผิว (Coater&Oven) (21 ม.ค. 68) 

Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results  Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results 
TSP mg/Nm3 30/40 1.74  TSP mg/Nm3 30/400 0.79 

 g/s 0.23 0.009   g/s 0.31 0.004 
NaOH mg/Nm3 8.44/- ND (<0.005)  Cr1/ mg/Nm3 0.5 ND (<0.008) 

 g/s 0.06 <0.00002   g/s 0.00513 <0.00004 
         

ปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลอืบลูกรีด        ปล่องจากส่วนล้างลูกกลิง้ (Pot Roll Cleaning) (22 ม.ค. 68) 
เพือ่ซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) (22 ม.ค. 68)  Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results 

Parameter Unit EIA Value1//Std.2/ Results  NaOH mg/Nm3 0.03/- ND (<0.005) 
SO2 mg/Nm3 24.08/1,309 ND (<5.0)   g/s 0.0001 <0.00001 

 ppm 9.2/500 ND (<1.90)  HCl mg/Nm3 0.16/200 0.05 
 g/s 0.241 <0.017   g/s 0.0005 0.0001 

Cr mg/Nm3 0.084/- ND (<0.008)  H3PO4 mg/Nm3 0.16/- ND (<0.04) 
 g/s 0.00084 <0.00003   g/s 0.0005 <0.0001 

  หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 
   ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

 2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุม 
  การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3. 3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย 
  ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
  4. ND (Non-Detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารต ่ากวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ 
    ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
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4.2.2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 การตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 ด าเนินการตรวจวดั

ดงัน้ี  

(1) ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน และก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์

จากปล่องระบายอากาศ จ านวน 2 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) และปล่องจากหมอ้ไอ

น ้า (Boiler)  

(2) ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ จ านวน 1 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจาก 

Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

(3) ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของโครเมียม จ านวน 2 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจากการเคลือบผิว 

(Coater & Oven) และปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium 

Plating)  

(4) ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์ กรดฟอสฟอริก กรดไฮโดรครอลิก 

จ านวน 1 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจากส่วนลา้งลูกกล้ิง (Pot Roll Cleaning)  

(5) ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้โซเดียมไฮดรอกไซด ์จ านวน 1 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจากการลา้งท า

ความสะอาด (Cleaning)  

(6) ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองจากปล่องระบายอากาศ จ านวน 5 ปล่อง ไดแ้ก่ 

ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) ปล่องจากหมอ้ไอน ้า (Boiler) ปล่องจากการลา้งท าความสะอาด 

(Cleaning) ปล่องจากการปรับสภาพผิว (Skin Pass) และปล่องจากการเคลือบผิว (Coater & Oven) 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่าท่ีก าหนด ในรายงานการประเมินผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม และค่ามาตรฐาน พบวา่ ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นค่าท่ีก าหนดและเกณฑม์าตรฐาน รายละเอียด

ผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.2-8 และรูปท่ี 4.2-4 ถึง 4.2-10 
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ตารางที ่4.2-8 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

ต าแหน่งตรวจวัด/ 
วันที่ตรวจวัด 

ค่าความเข้มข้น ที่ 7 %O2 

TSP SO2 NOx 

mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s 
Annealing Furnace       

24 ส.ค. 65 5.6 0.036 ND (<7.1) <0.046 65.7 0.422 
20 ก.พ. 66 3.6 0.023 ND (<5.5) <0.035 75.0 0.484 
19 ต.ค. 66 6.0 0.044 ND (<7.0) <0.051 56.7 0.416 
11 เม.ย. 67 2.8 0.022 <3.40 <0.024 81.8 0.631 
18 ก.ย. 67 2.9 0.022 <3.40 <0.025 50.8 0.384 
21 ม.ค. 68 4.2 0.033 ND (<6.3) <0.050 42.4 0.333 

ค่าที่ก าหนด(1) 10 0.049 30 0.146 300 1.473 

ค่ามาตรฐาน(2, 3) 120/320 - 2,094/157 - 339/376 - 

Boiler       

24 ส.ค. 65 1.1 0.002 ND (<5.7) <0.012 40.5 0.086 
16 ก.พ. 66 3.5 0.007 ND (<4.5) <0.009 46.4 0.095 
25 ส.ค. 66 2.0 0.005 ND (<4.7) <0.012 32.0 0.085 
11 เม.ย. 67 0.6 0.001 <3.40 <0.006 34.3 0.072 
17 ก.ย. 67 2.3 0.005 <3.40 <0.007 27.8 0.063 
22 ม.ค. 68 2.3 0.006 ND (<6.2) <0.015 47.3 0.116 

ค่าที่ก าหนด(1) 10 0.022 30 0.064 300 0.645 

ค่ามาตรฐาน(2, 3) 120/320 - 2,094/157 - 339/376 - 

หมายเหตุ : 1.(1)ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 
ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

 2. (2)ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุม 
การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่)    

3.(3)ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง
อากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกว่าความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะ
วเิคราะห์ได ้

 5. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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ตารางที ่4.2-8 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 

ต าแหน่งตรวจวัด/ 
วันที่ตรวจวัด 

ค่าความเข้มข้น  

TSP NaOH Cr H3PO4 HCl SO2 

mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s ppm g/s 

Cleaning             

22 ส.ค. 65 1.2 0.003 0.05 0.0001 - - - - - - - - 
20 ก.พ. 66 2.5 0.006 0.03 0.00008 - - - - - - - - 
24 ส.ค. 66 0.3 0.001 ND (<0.005) <0.00001 - - - - - - - - 
11 เม.ย. 67 0.9 0.003 <0.50 <0.002 - - - - - - - - 
18 ก.ย. 67 1.9 0.006 <0.50 <0.002 - - - - - - - - 
22 ม.ค. 68 1.7 0.009 ND (<0.005) <0.00002 - - - - - - - - 

ค่าที่ก าหนด(1) 30 0.23 8.44 0.06 - - - - - - - - 
ค่ามาตรฐาน(3) 400 - - - - - - - - - - - 

Skin Pass             

22 ส.ค. 65 2.4 0.037 - - - - - - - - - - 
16 ก.พ. 66 2.5 0.026 - - - - - - - - - - 
19 ต.ค. 66 1.9 0.043 - - - - - - - - - - 
11 เม.ย. 67 0.8 0.015 - - - - - - - - - - 
19 ก.ย. 67 4.5 0.076 - - - - - - - - - - 
21 ม.ค. 68 1.8 0.027 - - - - - - - - - - 

ค่าที่ก าหนด(1) 30 0.23 - - - - - - - - - - 

ค่ามาตรฐาน(2) 400 - - - - - - - - - - - 
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บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด   
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ตารางที ่4.2-8 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 

ต าแหน่งตรวจวัด/ 
วันที่ตรวจวัด 

ค่าความเข้มข้น 

TSP NaOH Cr H3PO4 HCl SO2 

mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s ppm g/s 

Coater & Oven             

24 ส.ค. 65 0.9 0.005 - - ND (<0.008) <0.00005 - - - - - - 
20 ก.พ. 66 0.6 0.003 - - ND (<0.008) <0.00004 - - - - - - 
24 ส.ค. 66 0.3 0.002 - - ND (<0.008) <0.00005 - - - - - - 
11 เม.ย. 67 0.8 0.002 - - 0.001 0.00000289 - - - - - - 
19 ก.ย. 67 1.6 0.004 - - 0.004 0.00001 - - - - - - 
21 ม.ค. 68 0.8 0.004 - - ND (<0.008) <0.00004 - - - - - - 

ค่าที่ก าหนด(1) 30 0.31 - - 0.5 0.00513 - - - - - - 

ค่ามาตรฐาน(2) 400 - - - - - - - - - - - 

Chromium Plating             

22 ส.ค. 65 - - - - ND (<0.008) <0.00001 - - - - ND (<1.90) <0.006 
16 ก.พ. 66 - - - - ND (<0.008) <0.00001 - - - - ND (<1.90) <0.006 
25 ส.ค. 66 - - - - ND (<0.008) <0.00002 - - - - ND (<1.90) <0.014 
11 เม.ย. 67 - - - - <0.001 <0.000003 - - - - <1.30 <0.0101 
17 ก.ย. 67 - - - - 0.003 0.00001 - - - - <1.30 <0.0101 
22 ม.ค. 68 - - - - ND (<0.008) <0.00003 - - - - ND (<1.90) <0.017 

ค่าที่ก าหนด(1) - - - - 0.084 0.00084 - - - - 9.2 0.241 

ค่ามาตรฐาน(2) - - - - - - - - - - 500 - 
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ตารางที ่4.2-8 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 

ต าแหน่งตรวจวัด/ 
วันที่ตรวจวัด 

ค่าความเข้มข้น 

TSP NaOH Cr H3PO4 HCl SO2 

mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s mg/Nm3 g/s ppm g/s 
Pot Roll Cleaning              

24 ส.ค. 65 - - ND (<0.005) <0.00001 - - ND (<0.04) <0.0001 0.12 0.0003 - - 
16 ก.พ. 66 - - - - - - ND (<0.04) <0.00009 - - - - 
7 มิ.ย. 66 - - ND (<0.005) <0.00001 - - - - ND (<0.04) 0.00004 - - 
25 ส.ค. 66 - - - - - - ND (<0.04) <0.00004 0.05 0.00004 - - 
19 ต.ค. 66 - - ND (<0.005) <0.00001 - - - - - - - - 
11 เม.ย. 67 - - <0.50 <0.001 - - <0.001 <0.000002 <0.001 <0.000002 - - 
17 ก.ย. 67 - - <0.50 <0.001 - - 0.013 0.00003 0.019 0.00004 - - 
22 ม.ค. 68 - - ND (<0.005) <0.00001 - - ND (<0.04) <0.0001 0.05 0.0001 - - 

ค่าที่ก าหนด(1) - - 0.03 0.0001 - - 0.16 0.0005 0.16 0.0005 - - 

ค่ามาตรฐาน(2) - - - - - - - - 200 - - - 

หมายเหตุ : 1.(1)ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (คร้ังท่ี 5) โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
 2. (2)ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3.(3)ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4.  ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกว่าความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 5. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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รูปที ่4.2-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองจากแหล่งก าเนิด 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 
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รูปที ่4.2-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองจากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 

 

 

 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ : 1.1/ ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 
  ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
 2.2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุม 
  การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3.3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุม               

การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON225012/SECOT             4-59          POSCO-T22512-1H-Chap4  

รูปที ่4.2-5 กราฟสรุปผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จากแหล่งก าเนิด 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 
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รูปที ่4.2-5 กราฟสรุปผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 

 

 
หมายเหตุ : 1.1/ ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 
  ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
 2.2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุม 
  การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3.3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุม               

การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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รูปที ่4.2-6 กราฟสรุปผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของออกไซด์ของไนโตรเจนจากแหล่งก าเนิด 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

 

 
 
 
 
 

หมายเหตุ : 1.1/ ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) 
  ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 
 2.2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยแีละส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุม 
  การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็ใหม่) 
 3.3/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุม               

การปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
 4. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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รูปที ่4.2-7 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของโซเดียมไฮดรอกไซด์จากแหล่งก าเนิด 

  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 
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รูปที ่4.2-7 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของโซเดียมไฮดรอกไซด์จากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 

 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ สังกะสี (คร้ังท่ี 5)  

  ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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รูปที ่4.2-8 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของโครเมียมจากแหล่งก าเนิด 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 
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รูปที ่4.2-8 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของโครเมียมจากแหล่งก าเนิด (ต่อ) 

 
หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ สังกะสี (คร้ังท่ี 5)  

  ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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รูปที ่4.2-9 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของฟอสฟอริกจากแหล่งก าเนิด 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

  
หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ สังกะสี (คร้ังท่ี 5)  

  ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 
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รูปที ่4.2-10 กราฟสรุปผลการตรวจวดัค่าความเข้มข้นของไฮโดรเจนคลอไรด์จากแหล่งก าเนิด 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่าท่ีก าหนดในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบ สังกะสี (คร้ังท่ี 5)  

  ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัที่ 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 
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4.3 ระดบัเสียง 

 มาตรการก าหนดให้มีการตรวจวัดระดับเสียง ดัชนีตรวจวัด คือ ระดับเสียงเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง 

(Leq(24)) ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) และระดับเสียงพืน้ฐาน (L90) จ านวน 5 บริเวณ คือ บริเวณริมร้ัวโครงการทาง

ทิศตะวันออก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศใต้ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวันตก บริเวณริมร้ัวโครงการ

ทางทิศเหนือ และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร และเสียงรบกวน ด าเนินการตรวจวัด

เฉพาะสถานีโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร โดยท าการตรวจวัด ปีละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วัน ต่อเน่ือง   

ต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดัระดับเสียง ดังแสดงในรูปท่ี 4.3-1 ถึง 4.3-2 

4.3.1  ผลการตรวจวดัระดับเสียง 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 ไดด้ าเนินการ

ตรวจวดัระดบัเสียง เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq(24)) ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) และระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) ปีละ 2 

คร้ัง เป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง ระหวา่งวนัท่ี 17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 จ านวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณริมร้ัว

โครงการทางทิศตะวนัออก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก บริเวณริม

ร้ัวโครงการทางทิศเหนือ และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร (ด าเนินการตรวจวดัเสียง

รบกวนเพิ่ม) รายละเอียดผลการตรวจวดัระดบัเสียงแต่ละบริเวณ ดงัแสดงในตารางท่ี 4.3-1 ถึง 4.3-5 และรูปท่ี 

4.3-3 และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) ผลการตรวจวดัระดบัเสียง เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq(24)) สามารถสรุปไดด้งัน้ี  

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 51.9-59.7 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 52.7-55.2 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 52.1-60.1 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 64.5-66.4 เดซิเบลเอ 

- รพ.สต. มาบยางพร  อยูใ่นช่วงระหวา่ง 61.2-66.2 เดซิเบลเอ 

 เม่ือน าค่าระดบัเสียง Leq(24) ท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตาม

ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) ซ่ึงก าหนดไวไ้ม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้ง 5 บริเวณ มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด  
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(2) ผลการตรวจวดัระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) สามารถสรุปไดด้งัน้ี  

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 84.4-95.8 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 72.2-87.5 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 70.8-89.8 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 76.9-87.8 เดซิเบลเอ 

- รพ.สต. มาบยางพร   อยูใ่นช่วงระหวา่ง 85.2-93.5 เดซิเบลเอ 

เม่ือน าค่าระดบัเสียง Lmax ท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมดมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตาม

ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) ซ่ึงก าหนดไวไ้ม่เกิน 115 เดซิเบลเอ 

พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้ง 5 บริเวณ มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด 

(3) ผลการตรวจวดัระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) สามารถสรุปไดด้งัน้ี  

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 44.9-50.0 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 51.6-53.1 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก อยูใ่นช่วงระหวา่ง 50.1-53.8 เดซิเบลเอ 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ อยูใ่นช่วงระหวา่ง 64.0-65.9 เดซิเบลเอ 

- รพ.สต. มาบยางพร   อยูใ่นช่วงระหวา่ง 54.9-61.0 เดซิเบลเอ 

ค่ามาตรฐานส าหรับระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) ยงัไม่มีการก าหนด  

(4) ผลการตรวจวดัระดบัเสียงรบกวน  

  ไดด้ าเนินการตรวจวดัระดบัเสียงพื้นฐาน และระดบัเสียงขณะไม่มีการรบกวน บริเวณ

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร ไดด้ าเนินการตรวจวดัระดบัเสียงขณะมีการรบกวน ระหวา่ง 

17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 เพื่อค านวณหาระดับการรบกวน จากนั้นน าค่าระดับการรบกวนท่ีได้ มา

เปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐานเสียงรบกวน ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 29 (พ.ศ.

2550) เร่ือง ค่าระดบัเสียงรบกวน ซ่ึงก าหนดให้ค่าระดบัเสียงรบกวน ไม่เกิน 10 เดซิเบลเอ พบวา่ บริเวณ

ดงักล่าวส่วนใหญ่มีระดบัเสียงรบกวน นอ้ยกวา่ 10 เดซิเบลเอ ซ่ึงเป็นไปตามค่ามาตรฐานท่ีก าหนด อยา่งไร

ก็ตาม โครงการฯ จะเฝ้าระวงัระดบัเสียงรบกวน และควบคุมระดบัเสียงบริเวณริมร้ัวโรงงาน ไม่ให้เกิน 70 

เดซิเบลเอ อยา่งเคร่งครัด รายละเอียดผลการค านวณระดบัเสียงรบกวน ดงัแสดงในภาคผนวก ค.1 
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รูปที ่4.3-1 ต าแหน่งตรวจวดัระดับเสียง 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

  บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

สัญลกัษณ์                                                  ต าแหน่งตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ             

                  พ้ืนท่ีโครงการ                                  ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก 
                  พ้ืนท่ีอุตสาหกรรม                                             ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้
                  เสน้ทางคมนาคม                                                ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก 
                                                                                             ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ 
                                                                                             โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

N 

N1 

N5 

N4 

N3 

N2 
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ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้

  

ริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ 

 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

 

 
 
 

รูปที ่4.3-2 ภาพถ่ายการตรวจวดัระดับเสียง 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

  บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.3-1 ผลการตรวจวดัระดับเสียง 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : ริมร้ัวโครงการทางทศิตะวนัออก 
 ระหว่างวนัที่ 17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 
จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั     ต าแหน่งพกิัด UTM ของสถานีตรวจวัด : 0728933E, 1437172N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Cirrus CR162B/G302740 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : Cirrus CR : 515/94296 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.7/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 14 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-515-2025-012 

ช่วงเวลา (น.) 
ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 

17-18 ก.พ. 68 18-19 ก.พ. 68 19-20 ก.พ. 68 20-21 ก.พ. 68 21-22 ก.พ. 68 22-23 ก.พ. 68 23-24 ก.พ. 68 
14:00 - 15:00 60.8 45.8 53.5 59.7 59.5 60.1 61.0 
15:00 - 16:00 60.1 47.8 45.1 59.7 58.3 61.6 64.7 
16:00 - 17:00 52.1 47.6 45.6 60.0 60.0 61.6 60.1 
17:00 - 18:00 48.9 48.3 45.7 57.6 56.4 55.4 59.8 
18:00 - 19:00 49.2 53.4 46.2 59.8 60.7 57.4 63.6 
19:00 - 20:00 49.6 53.7 46.7 62.1 60.5 58.3 64.0 
20:00 - 21:00 49.1 56.7 48.2 53.8 60.1 61.2 57.0 
21:00 - 22:00 48.2 59.4 47.0 55.5 59.2 61.6 63.9 
22:00 - 23:00 47.7 62.6 46.6 50.9 56.0 47.7 57.3 
23:00 - 00:00 47.3 48.3 45.6 51.0 51.2 47.7 47.0 
00:00 - 01:00 46.3 47.8 44.6 50.5 48.6 47.8 47.5 
01:00 - 02:00 47.0 47.1 44.6 50.2 49.2 48.0 47.4 
02:00 - 03:00 47.4 46.3 44.4 48.5 48.2 48.2 47.4 
03:00 - 04:00 46.8 46.2 44.4 47.8 48.7 48.5 47.3 
04:00 - 05:00 46.9 46.1 44.2 48.1 48.2 49.9 47.5 
05:00 - 06:00 47.9 46.7 44.9 48.0 50.1 49.2 48.8 
06:00 - 07:00 47.0 49.3 47.7 48.5 50.3 51.7 47.0 
07:00 - 08:00 49.7 51.0 51.5 52.3 49.9 50.6 52.5 
08:00 - 09:00 48.2 58.3 54.0 59.9 59.7 55.7 53.7 
09:00 - 10:00 47.5 62.7 58.6 60.8 63.3 57.8 60.3 
10:00 - 11:00 51.5 63.5 58.4 60.8 64.9 61.3 62.6 
11:00 - 12:00 47.7 60.1 61.7 61.1 61.2 58.1 64.2 
12:00 - 13:00 46.7 51.5 54.5 51.5 55.9 47.2 59.3 
13:00 - 14:00 44.9 60.0 62.5 63.0 62.4 58.2 58.1 
Leq 24 hr 51.9 56.7 54.1 57.8 58.7 57.3 59.7 

Ldn 55.2 61.2 55.7 59.5 60.6 59.0 61.1 
Lmax 84.4 89.2 91.5 91.7 91.8 93.9 95.8 

L90 46.4 46.4 44.9 47.9 48.1 47.1 50.0 

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 

ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 
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บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON225012/SECOT             4-73          POSCO-T22512-1H-Chap4  

ตารางที ่4.3-2 ผลการตรวจวดัระดับเสียง 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : ริมร้ัวโครงการทางทศิใต้ 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 

จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั     ต าแหน่งพกิัด UTM ของสถานีตรวจวัด : 0728643E, 1436927N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Cirrus CR162B/G301029 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Cirrus CR : 515 /94296 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.7/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 14 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-5152025-012 

ช่วงเวลา (น.) 
ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 

17-18 ก.พ. 68 18-19 ก.พ. 68 19-20 ก.พ. 68 20-21 ก.พ. 68 21-22 ก.พ. 68 22-23 ก.พ. 68 23-24 ก.พ. 68 
14:00 - 15:00 56.0 51.8 52.3 53.8 53.5 56.2 54.6 
15:00 - 16:00 52.6 52.0 52.0 55.0 53.9 60.7 55.3 
16:00 - 17:00 52.3 51.7 52.4 55.6 54.6 55.9 56.0 
17:00 - 18:00 51.9 52.3 53.1 54.0 54.0 55.0 55.3 
18:00 - 19:00 52.8 53.3 51.9 56.0 54.1 54.4 54.3 
19:00 - 20:00 53.5 53.1 52.1 56.4 55.1 56.1 55.2 
20:00 - 21:00 54.5 53.6 52.5 54.8 56.1 56.9 53.7 
21:00 - 22:00 53.5 52.8 52.4 55.7 54.5 55.8 54.3 
22:00 - 23:00 53.0 52.9 52.2 54.8 55.3 54.2 53.9 
23:00 - 00:00 52.7 53.1 52.0 54.6 54.4 53.6 52.8 
00:00 - 01:00 52.4 52.5 52.3 54.0 52.9 53.6 52.8 
01:00 - 02:00 52.1 52.5 52.8 53.7 53.0 53.8 53.4 
02:00 - 03:00 52.1 52.4 52.6 54.4 52.8 53.9 53.6 
03:00 - 04:00 51.8 52.9 52.2 54.1 53.4 54.5 53.9 
04:00 - 05:00 52.3 52.4 52.1 54.3 53.1 54.4 54.7 
05:00 - 06:00 52.2 52.6 52.3 54.2 54.1 53.7 55.0 
06:00 - 07:00 53.6 53.0 52.9 55.6 55.3 54.0 54.7 
07:00 - 08:00 53.3 52.8 53.8 54.2 54.7 53.9 59.5 
08:00 - 09:00 52.6 53.3 53.2 54.6 55.5 55.6 54.2 
09:00 - 10:00 52.6 53.1 54.5 54.8 55.2 54.0 54.5 
10:00 - 11:00 52.3 53.5 54.4 53.8 55.1 54.6 54.1 
11:00 - 12:00 52.2 52.4 54.1 53.1 54.8 53.3 54.1 
12:00 - 13:00 51.6 51.6 54.0 52.6 53.8 53.9 52.6 
13:00 - 14:00 51.7 52.3 53.5 53.5 54.8 54.3 53.5 
Leq 24 hr 52.9 52.7 52.9 54.6 54.4 55.2 54.7 

Ldn 59.0 59.1 58.9 60.9 60.4 60.7 60.5 
Lmax 72.2 77.2 79.5 77.8 87.5 87.1 84.9 

L90 51.7 51.7 51.6 52.9 52.7 53.1 52.7 

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 
ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.3-3 ผลการตรวจวดัระดับเสียง 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : ริมร้ัวโครงการทางทศิตะวนัตก 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 

จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั     ต าแหน่งพกิัด UTM ของสถานีตรวจวัด : 0728643E, 1436927N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Cirrus CR162B/G301065 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Cirrus CR : 515 /94296 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.7/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 14 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-515-2025-012 

ช่วงเวลา (น.) 
ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 

17-18 ก.พ. 68 18-19 ก.พ. 68 19-20 ก.พ. 68 20-21 ก.พ. 68 21-22 ก.พ. 68 22-23 ก.พ. 68 23-24 ก.พ. 68 
14:00 - 15:00 54.7 51.0 50.8 54.8 54.1 54.1 55.3 
15:00 - 16:00 53.2 50.7 50.4 56.1 55.5 58.4 57.5 
16:00 - 17:00 53.2 50.0 51.2 56.2 56.7 57.7 56.9 
17:00 - 18:00 51.7 50.9 51.4 56.1 56.1 57.7 55.5 
18:00 - 19:00 52.6 52.4 50.9 56.4 55.5 56.1 55.9 
19:00 - 20:00 54.2 52.7 50.5 56.8 55.8 56.1 55.6 
20:00 - 21:00 55.8 55.6 52.6 57.4 57.1 58.1 56.1 
21:00 - 22:00 54.8 53.3 53.4 56.9 56.2 57.2 57.5 
22:00 - 23:00 53.3 53.2 52.8 55.7 56.3 56.4 57.6 
23:00 - 00:00 52.4 53.7 52.1 55.9 56.0 55.9 55.9 
00:00 - 01:00 52.4 53.4 51.8 55.7 53.9 55.0 54.4 
01:00 - 02:00 51.8 52.7 52.5 55.7 55.4 56.6 55.2 
02:00 - 03:00 51.9 51.5 51.5 55.4 54.6 55.1 54.9 
03:00 - 04:00 51.2 51.2 51.3 55.4 54.3 55.2 55.6 
04:00 - 05:00 52.6 51.6 51.8 55.1 54.2 54.9 56.4 
05:00 - 06:00 51.9 51.2 51.5 55.7 56.0 54.5 55.7 
06:00 - 07:00 55.5 53.6 53.6 58.0 57.6 56.7 56.1 
07:00 - 08:00 54.1 52.9 53.6 57.2 56.2 56.4 57.4 
08:00 - 09:00 52.3 51.7 52.7 54.6 54.3 55.8 60.3 
09:00 - 10:00 52.6 50.1 56.4 53.3 54.7 56.7 56.5 
10:00 - 11:00 51.7 50.8 52.5 53.2 52.9 54.4 55.0 
11:00 - 12:00 52.2 50.4 53.7 53.5 53.3 60.2 54.0 
12:00 - 13:00 50.4 49.9 51.3 51.6 51.9 50.9 52.0 
13:00 - 14:00 52.1 51.0 54.2 54.4 53.1 54.1 71.7 
Leq 24 hr 53.1 52.1 52.5 55.7 55.3 56.4 60.1 

Ldn 59.2 58.9 58.7 62.3 61.9 62.2 63.7 
Lmax 74.0 70.8 72.7 77.0 71.2 80.1 89.8 

L90 50.9 50.1 50.2 53.8 53.6 53.5 53.6 

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 

ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.3-4 ผลการตรวจวดัระดับเสียง 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : ริมร้ัวโครงการทางทศิเหนือ 
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 
จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั     ต าแหน่งพกิัด UTM ของสถานีตรวจวัด : 0728643E, 1436927N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Cirrus CR162B/G302741 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Cirrus CR : 515 /94296 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.7/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 14 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-515-2025-012 

ช่วงเวลา (น.) 
ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 

17-18 ก.พ. 68 18-19 ก.พ. 68 19-20 ก.พ. 68 20-21 ก.พ. 68 21-22 ก.พ. 68 22-23 ก.พ. 68 23-24 ก.พ. 68 
14:00 - 15:00 66.4 66.2 66.0 65.9 65.9 64.6 64.5 
15:00 - 16:00 66.6 66.3 66.2 66.1 66.2 64.7 64.3 
16:00 - 17:00 66.6 66.1 66.1 66.3 66.1 64.8 64.4 
17:00 - 18:00 66.8 66.5 66.3 66.4 66.3 64.5 64.5 
18:00 - 19:00 66.7 66.6 66.5 66.7 66.5 64.5 64.5 
19:00 - 20:00 66.5 66.4 66.5 66.5 66.4 64.0 64.2 
20:00 - 21:00 66.3 66.5 66.6 66.3 66.1 64.1 64.1 
21:00 - 22:00 66.7 66.8 66.5 66.7 66.3 64.3 63.9 
22:00 - 23:00 66.4 67.7 66.2 66.6 66.4 64.3 64.1 
23:00 - 00:00 66.1 66.6 66.1 66.6 66.4 64.3 64.1 
00:00 - 01:00 66.2 66.4 66.1 66.6 66.2 65.1 64.8 
01:00 - 02:00 66.1 66.1 66.1 66.4 66.4 65.6 64.6 
02:00 - 03:00 66.2 65.9 66.1 66.5 66.4 65.7 64.4 
03:00 - 04:00 66.3 65.9 66.0 66.4 66.6 65.6 64.4 
04:00 - 05:00 66.3 66.2 66.0 66.3 66.8 65.8 64.4 
05:00 - 06:00 66.3 66.1 66.3 66.5 66.9 65.8 64.7 
06:00 - 07:00 66.2 66.0 66.1 66.6 66.5 65.4 64.4 
07:00 - 08:00 66.2 66.1 66.1 66.2 66.1 65.3 64.5 
08:00 - 09:00 66.2 66.0 66.1 66.1 63.4 63.4 64.6 
09:00 - 10:00 66.3 65.8 66.2 66.1 64.3 64.0 64.3 
10:00 - 11:00 66.3 66.1 65.9 66.4 64.8 64.5 64.7 
11:00 - 12:00 66.2 66.3 65.6 66.0 64.6 64.6 64.6 
12:00 - 13:00 66.2 66.3 65.6 66.1 64.6 64.7 65.2 
13:00 - 14:00 66.2 66.1 65.9 66.2 64.7 64.7 65.6 
Leq 24 hr 66.4 66.3 66.1 66.4 66.0 64.8 64.5 

Ldn 72.7 72.8 72.5 72.9 72.8 71.6 70.9 
Lmax 86.2 83.5 86.2 87.8 80.7 76.9 85.0 

L90 65.8 65.8 65.7 65.9 65.5 64.3 64.0 

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 

ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.3-5 ผลการตรวจวดัระดับเสียง 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร
 ระหว่างวนัที ่17-24 มกราคม พ.ศ. 2568 

จัดท ารายงานโดย : บริษทั ซีคอท จ ากดั     ต าแหน่งพกิัด UTM ของสถานีตรวจวัด : 0731407E, 1437030N  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Cirrus CR162B/G301014 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Cirrus CR : 515 /94296 

ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.7/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 14 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-515-2025-012 

ช่วงเวลา (น.) 
ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 

17-18 ก.พ. 68 18-19 ก.พ. 68 19-20 ก.พ. 68 20-21 ก.พ. 68 21-22 ก.พ. 68 22-23 ก.พ. 68 23-24 ก.พ. 68 
12:00 - 13:00 63.3 62.3 63.5 61.4 60.8 60.6 64.8 
13:00 - 14:00 62.0 62.8 62.4 61.2 60.9 61.6 61.3 
14:00 - 15:00 61.3 62.3 62.9 61.3 60.5 62.3 61.7 
15:00 - 16:00 61.6 62.0 63.7 61.7 62.2 61.7 61.8 
16:00 - 17:00 62.6 63.2 62.1 62.2 61.0 62.6 60.9 
17:00 - 18:00 64.5 64.8 62.9 63.2 63.0 62.0 63.7 
18:00 - 19:00 63.7 66.0 62.4 62.0 61.8 61.6 62.6 
19:00 - 20:00 63.1 68.0 63.1 63.1 62.5 63.8 61.9 
20:00 - 21:00 64.0 70.3 63.3 64.0 64.3 61.7 63.4 
21:00 - 22:00 63.0 71.0 62.1 60.1 60.2 59.7 60.1 
22:00 - 23:00 61.1 71.0 59.4 58.9 58.9 59.0 58.6 
23:00 - 00:00 58.6 71.1 58.0 56.4 58.0 57.9 57.4 
00:00 - 01:00 58.2 70.4 59.0 58.0 56.9 57.4 56.4 
01:00 - 02:00 57.0 64.1 57.1 56.4 55.5 55.4 55.4 
02:00 - 03:00 55.7 58.8 54.5 55.1 54.6 55.4 54.3 
03:00 - 04:00 55.8 57.8 55.4 55.8 54.7 55.1 53.9 
04:00 - 05:00 56.1 56.4 56.7 55.8 55.3 56.2 55.1 
05:00 - 06:00 59.3 59.5 57.2 58.7 57.9 59.3 58.6 
06:00 - 07:00 61.1 60.8 61.6 62.2 61.5 61.8 61.4 
07:00 - 08:00 65.2 63.7 66.5 65.6 65.3 64.1 65.3 
08:00 - 09:00 65.3 64.3 64.9 64.3 64.3 63.6 64.0 
09:00 - 10:00 63.6 63.2 64.0 64.8 62.0 63.1 63.4 
10:00 - 11:00 64.2 62.9 62.7 62.7 63.5 62.3 63.1 
11:00 - 12:00 63.4 62.9 62.3 61.3 62.2 63.2 61.5 
Leq 24 hr 62.3 66.2 62.1 61.6 61.3 61.2 61.5 

Ldn 66.1 73.1 65.8 65.6 65.2 65.4 65.2 
Lmax 86.8 88.6 90.9 93.5 88.6 88.2 85.2 

L90 57.1 61.0 56.0 55.7 55.2 54.9 55.2 

ค่ามาตรฐาน 24 ชม. 70.0 

ค่ามาตรฐานสูงสุด 115.0 

หมายเหตุ :  ค่ามาตรฐานประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ผู้ตรวจวัด  :  นายภูวเดช แกว้จิรกุลศรี ผู้บันทึก  : นายภูวเดช แกว้จิรกุลศรี 
ผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  :  นางสาวปรีดา  สมใจ บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม  :  บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ผู้วิเคราะห์  :  นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา เบอร์โทรศัพท์  :  0-2959-3600 
สรุปผลการตรวจวัด  :    ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนดทั้ง 5 บริเวณ 
 

4.3.3  สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง 

ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

การตรวจวดัระดบัเสียง ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 ไดด้ าเนินการตรวจวดัระดบัเสียง เฉล่ีย 24 

ชัว่โมง (Leq(24)) ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) และระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) จ  านวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณริมร้ัว

โครงการทางทิศตะวนัออก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก บริเวณ              

ริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร เม่ือน าค่าระดบัเสียง 

Leq(24) และ Lmax ท่ีตรวจวดัไดท้ั้งหมด มาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศคณะกรรมการ

ส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) พบวา่ ผลการตรวจวดัมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด ส าหรับ

ระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) ยงัไม่มีมาตรฐานก าหนด  

รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 4.3-6 และรูปท่ี 4.3-4 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.3-3 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัระดับเสียง  

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

หมายเหต ุ:    1. * ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 
                    2. - หมายถึง ยงัไม่มีค่ามาตรฐานก าหนด 

พารามิเตอร์ หน่วย 
ค่า

มาตรฐาน* 

ผลการตรวจวัด (17-24 ม.ค. 68) 
 บริเวณริมร้ัว
โครงการทาง
ทิศตะวันออก 

  บริเวณริมร้ัว
โครงการทาง
ทิศใต้ 

 บริเวณริมร้ัว
โครงการทาง
ทิศตะวันตก 

 บริเวณริมร้ัว
โครงการทาง
ทิศเหนือ 

รพ.สต. 
มาบยางพร 

Leq(24) dBA 70 51.9-59.7 52.7-55.2 52.1-60.1 64.5-66.4 61.2-66.2 
Lmax dBA 115 84.4-95.8 72.2-87.5 70.8-89.8 76.9-87.8 85.2-93.5 

L90 dBA - 44.9-50.0 51.6-53.1 50.1-53.8 64.0-65.9 54.9-61.0 

N1 N2 N3 N4 N5 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.3-6 สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

ต าแหน่งตรวจวัด/ 
วันที่ตรวจวัด 

ระดบัเสียง (เดซิเบลเอ) 

ระดบัเสียงเฉลีย่ 
 24 ช่ัวโมง 

ระดบัเสียงสูงสุด ระดบัเสียงพืน้ฐาน 

บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวันออก    

18-25 ส.ค. 65 50.4-58.6 81.5-86.5 43.2-47.4 
14-21 ก.พ. 66 44.6-51.0 82.1-89.5 35.0-37.7 
21-28 ส.ค. 66 53.3-58.8 81.0-91.0 44.9-46.4 
9-16 เม.ย. 67 54.8-58.5 83.3-97.4 49.4-55.9 
17-24 ก.ย. 67 53.5-56.1 81.6-93.7 57.7-60.1 
17-24 ม.ค. 68 51.9-59.7 84.4-95.8 44.9-50.0 

บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศใต้    
18-25 ส.ค. 65 53.2-55.2 74.6-88.6 51.6-53.4 
14-21 ก.พ. 66 59.8-67.0 86.8-102.8 53.9-62.4 
21-28 ส.ค. 66 52.2-55.5 71.7-89.6 50.2-52.3 
9-16 เม.ย. 67 53.3-55.5 78.8-90.9 53.0-56.1 
17-24 ก.ย. 67 54.6-56.8 73.7-88.5 61.0-63.9 
17-24 ม.ค. 68 52.7-55.2 72.2-87.5 51.6-53.1 

บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวันตก    
18-25 ส.ค. 65 51.4-57.0 71.7-85.1 49.5-54.4 
14-21 ก.พ. 66 54.0-59.0 80.8-85.7 51.6-55.6 
21-28 ส.ค. 66 54.0-56.1 76.0-89.0 51.9-53.9 
9-16 เม.ย. 67 51.9-57.0 73.4-81.4 50.9-56.9 
17-24 ก.ย. 67 54.9-56.6 70.9-83.4 60.4-62.3 
17-24 ม.ค. 68 52.1-60.1 70.8-89.8 50.1-53.8 

บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ    

18-25 ส.ค. 65 65.0-67.1 77.4-91.4 64.2-65.5 
14-21 ก.พ. 66 64.7-67.8 76.4-93.8 63.9-67.0 
21-28 ส.ค. 66 65.3-67.5 71.5-86.5 64.9-65.6 
9-16 เม.ย. 67 66.1-67.7 78.7-88.2 66.3-68.0 
17-24 ก.ย. 67 61.2-66.2 77.4-80.0 67.9-72.9 
17-24 ม.ค. 68 64.5-66.4 76.9-87.8 64.0-65.9 

ค่ามาตรฐาน 70 115 - 
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ตารางที ่4.3-6 สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง (ต่อ) 

ต าแหน่งตรวจวัด/ 
วันที่ตรวจวัด 

ระดบัเสียง (เดซิเบลเอ) 
ระดบัเสียงเฉลีย่ 
 24 ช่ัวโมง 

ระดบัเสียงสูงสุด ระดบัเสียงพืน้ฐาน 

รพ.สต. มาบยางพร    
18-25 ส.ค. 65 54.3-57.0 78.1-87.4 54.6-61.2 
14-21 ก.พ. 66 50.6-54.9 72.8-84.6 46.3-48.4 
21-28 ส.ค. 66 55.5-61.5 77.6-82.6 51.6-58.5 
9-16 เม.ย. 67 52.4-55.5 65.0-72.2 51.0-54.9 
17-24 ก.ย. 67 56.2-58.6 75.6-88.5 62.4-66.3 
17-24 ม.ค. 68 61.2-66.2 85.2-93.5 54.9-61.0 
ค่ามาตรฐาน 70 115 - 

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 
 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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รูปที ่4.3-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

 

 
หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 
 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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4.4 คุณภาพน า้ทิง้ 

 มาตรการก าหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน า้ทิง้ ก่อนระบายสู่ระบบรวบรวมน า้เสียของนิคม

อุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ระยอง โดยมีดัชนีตรวจวดั ได้แก่ ความเป็นกรด-ด่าง อุณหภูมิ ของแขง็ละลาย

ท้ังหมด ค่าความน าไฟฟ้า บีโอดี ซีโอดี สารแขวนลอย น า้มนัและไขมนั สังกะสี โครเมียมไตรวาเลนท์ และ

โครเมียมเฮกชะวาเลนท์ บริเวณบ่อพักน า้ทิง้สุดท้ายของโครงการ และตรวจวัดคุณภาพน า้ท่ีระบาย (Drain) 

ออกจากระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven เพ่ือน าไปประยกุต์ใช้ก าหนดค่าควบคุมคุณภาพน า้ท่ี

ระบายออกจาก Wet Scrubber ในส่วนของ Coater & Oven ให้เหมาะสม โดยมีดัชนีตรวจวัด ได้แก่ ความ

เป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายท้ังหมด ค่าความน าไฟฟ้า โครเมียมไตรวาเลนท์ และโครเมียมเฮกชะวาเลนท์ 

บริเวณจุดระบายน า้ (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven เป็นประจ าทุก เดือน 

 ต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้ ดังแสดงในรูปท่ี 4.4-1 ถึง 4.4-2 

4.4.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้ 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

การตรวจวดัคุณภาพน ้าทิ้ง ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี บริษทั โพสโค 

โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 จ านวน 2 บริเวณ คือ บริเวณ

บ่อพกัน ้าทิ้งสุดทา้ยของโครงการ และบริเวณจุดระบายน ้า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater 

& Oven ด าเนินการตรวจวดัทุกเดือน รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 4.4-1 ถึง 4.4-2 และ

รูปท่ี 4.4-3 สามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) บริเวณบ่อพกัน ้าทิ้งสุดทา้ยของโครงการ 

- ความเป็นกรด-ด่าง พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 6.68-7.44 

- อุณหภูมิ  พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 32.0-36.5 องศาเซลเซียส 

- ของแข็งละลาย พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 622-1,064 มิลลิกรัมต่อลิตร 

ทั้งหมด 

- ค่าความน าไฟฟ้า พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 1,072-1,866 ไมโครซีเมนตต่์อ

ตารางเซนติเมตร 

- ค่าบีโอดี พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 18.8-39.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 
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- ค่าซีโอดี พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 53.64-86.83 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งแขวนลอย  พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 12-18 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- น ้ามนัและไขมนั  พบค่า ND (<2.0  มิลลิกรัมต่อลิตร)  

- สังกะสี พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 0.32-0.83 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- โครเมียมไตรวาเลนท ์ พบค่า  ND (<0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร) 

- โครเมียมเฮกชะวาเลนท ์ พบค่า  ND (<0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร) 

เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม 

แห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑท่ี์มาตรฐาน 

(2) บริเวณจุดระบายน ้า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 

- ความเป็นกรด-ด่าง พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 7.31-8.73 

- ของแข็งละลาย พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง <25-365 มิลลิกรัมต่อลิตร

ทั้งหมด 

- ค่าความน าไฟฟ้า พบค่าอยูใ่นช่วงระหวา่ง 107-936 ไมโครซีเมนตต่์อ 

    ตารางเซนติเมตร 

- โครเมียมไตรวาเลนท ์ พบค่า  ND (<0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร) 

- โครเมียมเฮกชะวาเลนท ์ พบค่า  ND (<0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร) 

เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑท่ี์มาตรฐานก าหนด 
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รูปที ่4.4-1    ต าแหน่งการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้  

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

ต าแหน่งตรวจวัดคุณภาพน ้าทิง้ 
 บริเวณบ่อพกัน ้ าท้ิงสุดทา้ยของโครงการ 
 บริเวณจุดระบายน ้ า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 
 

   
 

W 
W1 
W2 
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บริเวณบ่อพกัน ้าทิ้งสุดทา้ยของโครงการ 

 

บริเวณจุดระบายน ้า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 

 

 รูปที ่4.4-2 ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้ 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

  บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
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บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON225012/SECOT 
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ตารางที ่4.4-1 ผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้ 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
  ต าแหน่งตรวจวดั : บริเวณบ่อพกัน า้ทิง้สุดท้ายของโครงการ ต าแหน่งพกิดั UTM ของสถานี : 728524E, 14367590N 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

ดชันีคุณภาพน ้าทิง้ หน่วย 

ผลการตรวจวัด 
เกณฑ์ก าหนด 
ในรายงานฯ1/ 

ค่ามาตรฐาน2/ 
23 ม.ค. 68 18 ก.พ. 68 18 มี.ค. 68 23 เม.ย. 68 16 พ.ค. 68 17 มิ.ย. 68 

ค่าต ่าสุด/
ค่าสูงสุด 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) - 6.93 7.04 6.92 7.44 6.68 7.15 6.68-7.44 5.5-9.0 5.5-9.0 

อุณหภูมิ (Temperature) oC 36.5 34.2 36.0 35.0 32.0 35.9 32.0-36.5 <45 <45 

ของแขง็ละลายน ้าทั้งหมด (TDS) mg/l 834 948 1,064 858 622 722 622-1,064 <3,000 <3,000 

ค่าความน าไฟฟ้า (Conductivity) S/cm 1,442 1,770 1,866 1,531 1,102 1,072 1,072-1,866 - - 

บีโอดี (BOD5) mg/l 25.0 19.7 28.2 19.3 18.8 39.0 18.8-39.0 <500 <500 

ซีโอดี (COD) mg/l 53.64 67.91 86.83 75.56 70.00 70.41 53.64-86.83 <750 <750 

ของแขง็แขวนลอย (SS) mg/l 12 18 13 13 14 16 12-18 <200 <200 

น ้ามนัและไขมนั (Grease & Oil) mg/l ND (<2.0) ND (<2.0) ND (<2.0) ND (<2.0) ND (<2.0) ND (<2.0) ND (<2.0) <10 <10 

สังกะสี (Zinc) mg/l 0.32 0.48 0.62 0.39 0.83 0.56 0.32-0.83 <5.0 <5.0 

โครเมียมไตรวาเลนต ์(Cr3+) mg/l ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) <0.75 <0.75 

โครเมียมเฮกซะวาเลนต ์(Cr6+) mg/l ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) <0.25 <0.25 

หมายเหตุ : 1. 1/ ค่าท่ีก าหนดในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (คร้ังท่ี 5) โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี 
 2.2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 
 3. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
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ตารางที ่4.4-2 ผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ต าแหน่งตรวจวดั : บริเวณจุดระบายน า้ (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 
 ต าแหน่งพกิดั UTM ของสถานี : 0728536E, 1437054N 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

ดชันีคุณภาพน ้าทิง้ หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

เกณฑ์ก าหนด 
ในรายงานฯ1/ 

ค่ามาตรฐาน2/ 
23 ม.ค. 68 18 ก.พ. 68 18 มี.ค. 68 23 เม.ย. 68 16 พ.ค. 68 17 มิ.ย. 68 

ค่าต ่าสุด/
ค่าสูงสุด 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) - 8.73 7.31 8.44 8.58 8.16 7.71 7.31-8.73 5.5-9.0 5.5-9.0 

ของแขง็ละลายน ้าทั้งหมด (TDS) mg/l 365 <25 78 86 80 198 <25-365 <3,000 <3,000 

ค่าความน าไฟฟ้า (Conductivity) S/cm 936 126 107 391 229 337 107-936 - - 

โครเมียมไตรวาเลนต ์(Cr3+) mg/l ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) <0.75 <0.75 

โครเมียมเฮกซะวาเลนต ์(Cr6+) mg/l ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) ND (<0.01) <0.25 <0.25 

หมายเหตุ : 1. 1/ ค่าท่ีก าหนดในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5)  
 2.2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 
 3. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
ช่ือผู้ตรวจวัด/บริษัท  :  นายนิติพงศ ์จ้ิมลิ้ม ช่ือผู้บันทึก  :  นายนิติพงศ ์จ้ิมลิ้ม 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม  :  นางอารยา ทิพรักษ ์   
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม  :  บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ช่ือผู้วิเคราะห์   :  นางสาวเขมชุดา อินทร์ศร   เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ :  ว-239-ค-0005 
เบอร์โทรศัพท์   :  02-959-3600   



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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4.4.2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้ 

ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

การตรวจวดัคุณภาพน ้ าทิ้ง ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 ด าเนินการตรวจวดับริเวณบ่อพกัน ้ า

ทิ้งสุดทา้ยของโครงการ พารามิเตอร์ท่ีท าการตรวจวดั ได้แก่ ความเป็นกรด-ด่าง ค่าอุณหภูมิ ของแข็ง

ละลายทั้งหมด ค่าความน าไฟฟ้า บีโอดี ซีโอดี ของแขง็แขวนลอย น ้ามนัและไขมนั สังกะสี และโครเมียม 

และบริเวณจุดระบายน ้ า (Drain) ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven พารามิเตอร์ท่ีท าการ

ตรวจวดั ได้แก่ ค่าความเป็นกรด-ด่าง ของแข็งละลายทั้งหมด และค่าความน าไฟฟ้า ส าหรับโครเมียม      

เฮกซะวาเลนต์ และโครเมียมไตรวาเลนต์ เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน ตาม

ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 พบว่า ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยู่ใน

เกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.4-3 ถึง 4.4-4  และรูปท่ี 4.4-4 

ถึง 4.4-5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.4-3 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้ 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

ดชันีคุณภาพน ้าทิง้ หน่วย 

ผลการตรวจวัด 

บริเวณบ่อพกัน ้าทิง้ 
สุดท้ายของโครงการ 

บริเวณจุดระบายน ้า (Drain)  
ของระบบ Wet Scrubber  
ปล่อง Coater & Oven 

อุณหภูมิ  oC 32.0-36.5 - 
ค่าความเป็นกรด-ด่าง  - 6.68-7.44 7.31-8.73 
ค่าความน าไฟฟ้า  S/cm 1,072-1,866 107-936 
ของแขง็ละลายน ้าทั้งหมด  mg/l 622-1,064 <25-356 
บีโอดี  mg/l 18.8-39.0 - 
ซีโอดี  mg/l 53.64-86.83 - 
ของแขง็แขวนลอย  mg/l 12-18 - 
น ้ ามนัและไขมนั  mg/l ND (<2.0) - 
สังกะสี  mg/l 0.32-0.83 - 
โครเมียมไตรวาเลนต ์ mg/l ND (<0.01) ND (<0.01) 
โครเมียมเฮกซะวาเลนต ์ mg/l ND (<0.01) ND (<0.01) 

หมายเหตุ :  ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกว่าความสามารถของเคร่ืองมือ 
 วเิคราะห์ท่ีจะวิเคราะห์ได ้

 

W1

W2

W1 W2 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 
                                                                                              บทที่ 4

  
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON223018/SECOT 

                                                                                4-90                                        POSCO-T22512-1H-Chap4 

 ตารางที ่4.4-3 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้บริเวณบ่อพกัน า้ทิง้สุดท้ายของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

วันที่ตรวจวัด 
pH Temp. TDS Conduct. BOD5 COD SS G&O Zn Cr3+ Cr6+ 

- oC mg/l S/cm mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l 
19 ก.ค. 65 7.10 38.6 807 1,308 44.1 80.60 21 ND (<0.50) 0.38 - - 
24 ส.ค. 65 7.10 37.6 858 1,488 37.1 67.60 16 ND (<0.50) 0.29 - - 
19 ก.ย. 65 7.20 36.7 1,078 1,911 39.9 76.40 22 ND (<0.50) 0.43 - - 
17 ต.ค. 65 7.10 36.1 1,614 2,858 35 92.30 12 ND (<0.50) 0.34 - - 
14 พ.ย. 65 6.95 34.7 958 1,534 40.4 84.05 16 ND (<0.50) 0.36 - - 
12 ธ.ค. 65 7.09 39.5 936 1,553 25.2 62.36 9 ND (<0.50) 0.10 - - 
23 ม.ค. 66 7.00 36.0 976 1,894 25.2 58.69 16 ND (<0.50) 0.52 - - 
14 ก.พ. 66 7.00 36.9 828 1,512 27.0 63.65 18 ND (<0.50) 0.76 - - 
15 มี.ค. 66 7.00 37.3 824 1,449 21.7 62.21 7 ND (<0.50) 0.53 - - 
10 เม.ย. 66 7.30 35.6 1,116 1,802 17.2 48.34 13 ND (<0.50) 0.23 - - 
12 พ.ค. 66 7.30 37.1 844 1,333 21.7 48.40 11 ND (<0.50) 0.17 - - 
21 มิ.ย. 66 7.30 35.6 836 1,129 18.4 68.60 13 ND (<0.50) 0.18 - - 
24 ก.ค. 66 7.30 36.9 1,238 2,163 18.7 80.20 18 ND (<0.50) 0.30 ND (<0.001) ND (<0.01) 
18 ส.ค. 66 7.40 38.5 840 1,227 11.0 83.60 20 ND (<0.50) 0.81 ND (<0.001) ND (<0.01) 
15 ก.ย. 66 7.30 36.8 890 1,674 19.6 74.20 19 ND (<0.50) 0.97 ND (<0.001) ND (<0.01) 
17 ต.ค. 66 7.17 37.3 727 1,234 26.6 62.01 23 ND (<0.50) 1.13 ND (<0.001) ND (<0.01) 
14 พ.ย. 66 7.17 37.8 776 1,293 20.7 98.32 13 ND (<0.50) 1.02 ND (<0.001) ND (<0.01) 
14 ธ.ค. 66 7.08 37.2 920 1,606 22.7 69.78 17 ND (<0.50) 1.05 ND (<0.001) ND (<0.01) 

ค่ามาตรฐาน1/ 5.5-9.0 <45 <3,000 - <500 <750 <200 <10 <5 <0.75 <0.25 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 
                                                                                              บทที่ 4

  
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON223018/SECOT 
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ตารางที ่4.4-3 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้บริเวณบ่อพกัน า้ทิง้สุดท้ายของโครงการ (ต่อ) 

วันที่ตรวจวัด 
pH Temp. TDS Conduct. BOD5 COD SS G&O Zn Cr3+ Cr6+ 

- oC mg/l S/cm mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l 

19 ม.ค. 67 7.40 37.0 1,010 1,801 36.8 55.30 16 ND  0.46 ND  ND  
19 ก.พ. 67 8.40 36.0 89.1 1,607 20.5 48.00 15 ND  0.87 ND  ND  
18 มี.ค. 67 7.10 36.0 1,092 2,010 38.5 77.60 14 ND  0.89 ND  ND  
19 เม.ย. 67 7.40 37.0 1,188 2,001 23.7 66.60 12 ND  0.39 0.028 ND  
24 พ.ค. 67 7.40 30.0 1,050 1,749 24.9 68.80 15 5 0.38 ND  ND  
17 มิ.ย. 67 7.40 36.0 814 1,371 26.6 50.50 11 ND  0.59 ND  ND  
23 ก.ค. 67 7.50 36.0 1,017 1,686 18.2 52.80 9 ND  0.31 ND  ND  
19 ส.ค. 67 7.30 37.0 816 1,312 23.9 58.20 17 ND  0.30 ND  ND  
20 ก.ย. 67 7.20 36.0 874 1,400 58.6 116.00 19 ND  0.51 ND  ND  
17 ต.ค. 67 7.10 28.0 818 1,467 45.6 90.30 19 ND  0.70 ND  ND  
18 พ.ย. 67 6.80 35.7 662 1,169 32.1 71.80 16 <3 1.08 ND  ND  
19 ธ.ค. 67 6.90 32.5 680 1,090 47.6 110.00 16 5 0.48 ND  ND  
23 ม.ค. 68 6.93 36.5 834 1,442 25.0 53.64 12 ND (<2.0) 0.32 ND (<0.01) ND (<0.01) 
18 ก.พ. 68 7.04 34.2 948 1,770 19.7 67.91 18 ND (<2.0) 0.48 ND (<0.01) ND (<0.01) 
18 มี.ค. 68 6.92 36.0 1,064 1,866 28.2 86.83 13 ND (<2.0) 0.62 ND (<0.01) ND (<0.01) 
23 เม.ย. 68 7.44 35.0 858 1,531 19.3 75.56 13 ND (<2.0) 0.39 ND (<0.01) ND (<0.01) 
16 พ.ค. 68 6.68 32.0 622 1,102 18.8 70.00 14 ND (<2.0) 0.83 ND (<0.01) ND (<0.01) 
17 มิ.ย. 68 7.15 35.9 722 1,072 39.0 70.41 16 ND (<2.0) 0.56 ND (<0.01) ND (<0.01) 

ค่ามาตรฐาน1/ 5.5-9.0 <45 <3,000 - <500 <750 <200 <10 <5 <0.75 <0.25 
   

หมายเหตุ : 1. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 2. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 

 3. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
 



โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.4-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้บริเวณจุดระบายน า้ (Drain)  
 ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

วันที่ตรวจวัด 
pH TDS Conduct. Cr3+  Cr6+  

- mg/l S/cm mg/l mg/l 
19 ก.ค. 65 7.50 168 257 - - 
24 ส.ค. 65 7.67 66 128 - - 
19 ก.ย. 65 7.70 130 266 - - 
17 ต.ค. 65 7.50 354 646 - - 
14 พ.ย. 65 7.20 322 566 - - 
12 ธ.ค. 65 7.10 166 226 - - 
23 ม.ค. 66 7.20 118 219 - - 

14 ก.พ. 66 7.40 324 460 - - 
15 มี.ค. 66 7.00 <50 94 - - 
10 เม.ย. 66 7.90 202 376 - - 
12 พ.ค. 66 7.90 208 436 - - 
21 มิ.ย. 66 7.70 226 494 - - 
24 ก.ค. 66 7.70 228 427 ND (<0.001) ND (<0.01) 
18 ส.ค. 66 8.00 128 225 ND (<0.001) ND (<0.01) 
15 ก.ย. 66 7.90 105 218 ND (<0.001) ND (<0.01) 
17 ต.ค. 66 7.52 112 242 ND (<0.001) ND (<0.01) 
14 พ.ย. 66 7.65 184 285 ND (<0.001) ND (<0.01) 
14 ธ.ค. 66 7.90 78 143 ND (<0.001) ND (<0.01) 
19 ม.ค. 67 8.00 56 106 0.02 ND  
19 ก.พ. 67 8.50 164 297 ND  ND  
18 มี.ค. 67 8.40 244 495 ND  ND  
19 เม.ย. 67 8.60 69 281 0.03 ND  
24 พ.ค. 67 8.40 109 207 ND  ND  
17 มิ.ย. 67 8.80 323 368 ND  ND  
23 ก.ค. 67 8.50 60 129 ND  ND  
19 ส.ค. 67 8.70 57 314 ND  ND  
20 ก.ย. 67 8.00 293 627 ND  ND  
17 ต.ค. 67 7.90 368 309 0.013 ND  
18 พ.ย. 67 7.70 246 433 ND  ND  
19 ธ.ค. 67 8.00 539 1,012 ND  ND  

ค่ามาตรฐาน1/ 5.5-9.0 <3,000 - <0.75 <0.25 



โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่4.4-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้บริเวณจุดระบายน า้ (Drain)  
  ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven (ต่อ) 

วันที่ตรวจวัด 
pH TDS Conduct. Cr3+  Cr6+  

- mg/l S/cm mg/l mg/l 
23 ม.ค. 68 8.73 365 936 ND (<0.01) ND (<0.01) 
18 ก.พ. 68 7.31 <25 126 ND (<0.01) ND (<0.01) 
18 มี.ค. 68 8.44 78 107 ND (<0.01) ND (<0.01) 
23 เม.ย. 68 8.58 86 391 ND (<0.01) ND (<0.01) 
16 พ.ค. 68 8.16 80 229 ND (<0.01) ND (<0.01) 
17 มิ.ย. 68 7.71 198 337 ND (<0.01) ND (<0.01) 

ค่ามาตรฐาน1/ 5.5-9.0 <3,000 - <0.75 <0.25 

หมายเหตุ : 1. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ 
   ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 2. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 

 3. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่4.4-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้บริเวณบ่อพกัน า้ทิง้สุดท้ายของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 
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รูปที ่4.4-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้บริเวณบ่อพกัน า้ทิง้สุดท้ายของโครงการ (ต่อ) 
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รูปที ่4.4-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้บริเวณบ่อพกัน า้ทิง้สุดท้ายของโครงการ (ต่อ) 
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รูปที ่4.4-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ทิง้บริเวณบ่อพกัน า้ทิง้สุดท้ายของโครงการ (ต่อ) 

 

 
หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 

 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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รูปที ่4.4-5 กราฟสรุปผลการตรวจวัดคุณภาพน ้าทิง้บริเวณจุดระบายน ้า (Drain)  
 ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 
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รูปที ่4.4-5 กราฟสรุปผลการตรวจวัดคุณภาพน ้าทิง้บริเวณจุดระบายน ้า (Drain)  
 ของระบบ Wet Scrubber ปล่อง Coater & Oven (ต่อ) 

 

 
หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 

 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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4.5 คุณภาพน า้ใต้ดนิ 

 มาตรการก าหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน า้ใต้ดิน เพ่ือตรวจวิเคราะห์หาค่าความเป็นกรด-ด่าง 

ของแขง็ละลายท้ังหมด ของแขง็แขวนลอย โคลิฟอร์มแบคทีเรีย ตะกั่ว ปรอท นิกเกิล ทองแดง สารหนู 

และโครเมียม จ านวน 3 บริเวณ ได้แก่ บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือน า้ของการไหลของน า้ใต้ดิน 

จ านวน 1 จุด (GW1) และบ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้ายน า้ของการไหลของน า้ใต้ดิน จ านวน 2 จุด (GW2 

และ GW3) โดยด าเนินการตรวจวัด 2 คร้ังต่อปี ในช่วงฤดูฝน 1 คร้ัง และในช่วงฤดูแล้ง 1 คร้ัง  

 ต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน ดังแสดงในรูปท่ี 4.5-1 ถึง 4.5-2 

4.5.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

การตรวจวดัคุณภาพน ้าใตดิ้น ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 ด าเนินการ

ตรวจวดัเพื่อวิเคราะห์หาค่าความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายทั้งหมด ของแขง็แขวนลอย โคลิฟอร์ม-

แบคทีเรีย ตะกัว่ ปรอท นิกเกิล ทองแดง สารหนู และโครเมียม ในวนัท่ี 18 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568                  

จ  านวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น (GW1) และบ่อ

สังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้ าของการไหลของน ้าใตดิ้น จุดท่ี 1 (GW2) ส าหรับบ่อสังเกตการณ์ในทิศทาง

ทา้ยน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น จุดท่ี 2 (GW3) ไม่สามารถเก็บตวัอยา่งไดเ้น่ืองจากปริมาณน ้านอ้ย

รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.5-1 และรูปท่ี 4.5-3 โดยสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) ค่าความเป็นกรด-ด่าง พบค่าเท่ากบั 6.52 และ 6.47 

(2) ของแข็งละลาย พบค่าเท่ากบั 240 และ 222 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 ทั้งหมด 

(3) ของแข็งแขวนลอย  พบค่าเท่ากบั 690 และ 456 มิลลิกรัมต่อลิตร 

(4) โคลิฟอร์มแบคทีเรีย พบค่า <1.8 เอม็พีเอ็นต่อ 100 มิลลิลิตร ทั้ง 2 บ่อ 

(5) ตะกัว่ พบค่าเท่ากบั 0.20 และ 0.07 มิลลิกรัมต่อลิตร  

(6) ปรอท  พบค่าเท่ากบั ND (<0.0001 มิลลิกรัมต่อลิตร) ทั้ง 2 บ่อ 

(7) นิกเกิล พบค่าเท่ากบั 0.02 และ <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

(8) ทองแดง พบค่าเท่ากบั 0.03 และ ND (<0.001) มิลลิกรัมต่อลิตร 
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(9) สารหนู พบค่าเท่ากบั 0.0463 และ 0.1542 มิลลิกรัมต่อลิตร 

(10) โครเมียม พบค่าเท่ากบั 0.03 และ <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง 

ก าหนดเกณฑ์การปนเป้ือนในดินและน ้ าใตดิ้น การตรวจสอบคุณภาพดินและน ้ าใตดิ้น การแจง้ขอ้มูล 

รวมทั้งการจดัท ารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน ้ าใตดิ้น และรายงานเสนอมาตรการควบคุม

และมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและน ้ าใตดิ้น พ.ศ. 2559  พบว่า ผลการตรวจวดัส่วนใหญ่มีค่าอยู ่        

ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด ยกเวน้ ปริมาณสารหนู บริเวณบ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้ าของการไหล

ของน ้ าใต้ดิน จุดท่ี 1 เน่ืองจากข้อมูลลักษณะทรัพยากรดินพื้นท่ีโดยรอบโครงการมีสารหนู และดินมี

ปฏิกิริยาเป็นกรดเล็กนอ้ยถึงกรดปานกลาง ปนเป้ือนกระจายทัว่ในพื้นท่ี โดยสอดคลอ้งกบัผลการตรวจสอบ

พื้นท่ีก่อนด าเนินการก่อสร้างโครงการ และโครงการไม่มีการใช้สารหนูในกระบวนการผลิต และโครงการ

ไม่มีกิจกรรมท่ีท าใหเ้กิดการปนเป้ือนของสารหนู ทั้งน้ีโครงการไดใ้หค้วามส าคญัและมีการตรวจคุณภาพ

น ้าใตดิ้น เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัอยา่งต่อเน่ือง  
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G1

G2

G3

รูปที ่4.5-1 ต าแหน่งตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

ต าแหน่งจุดตรวจวัดคุณภาพน ้าใต้ดิน 
บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น  
บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น  

G 

G2 G3 

G1 
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บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น  

 
บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น จุดท่ี 1  

 

 

 
 

รูปที ่4.5-2 ภาพถ่ายตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน 

 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ตารางที ่4.5-1 ผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 วนัที ่18 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 

พารามิเตอร์ หน่วย 

ผลการตรวจวัดและวิเคราะห์ 

ค่าต ่าสุด/
ค่าสูงสุด 

ค่ามาตรฐาน1/ 

บ่อสังเกตการณ์
ในทิศทางเหนือ
น ้าของการไหล
ของน ้าใต้ดนิ 

บ่อสังเกตการณ์
ในทิศทางท้าย
น ้าของการไหล
ของน ้าใต้ดนิ 

จุดท่ี 1 

บ่อสังเกตการณ์
ในทิศทางท้าย
น ้าของการไหล
ของน ้าใต้ดนิ 

จุดท่ี 2 

0728286E, 
1437004N 

0728925E, 
1437189N 

0728832E, 
1436910N 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง 
(pH) 

- 6.52 6.47 - 6.47-6.52 - 

ของแขง็ละลายทั้งหมด 
(TDS) 

mg/l 240 222 - 222-240 - 

ของแขง็แขวนลอย (SS) mg/l 690 456 - 456-690 - 
โคลิฟอร์มแบคทีเรีย 
(Coliform Bacteria) 

MPN/ 
100 ml 

<1.8 <1.8 - <1.8 - 

ตะกัว่ (Pb) mg/l 0.20 0.07 - 0.07-0.20 <4.0 
ปรอท (Hg) mg/l ND (<0.0001) ND (<0.0001) - ND (<0.0001) <0.7 

นิกเกิล (Ni) mg/l 0.02 <0.01 - <0.01-0.02 <5.0 

ทองแดง (Cu) 
mg/l 0.03 ND (<0.001) - ND (<0.001)-

0.03 
- 

สารหนู (As) mg/l 0.0463 0.1542 - 0.0463-0.1542 <0.1 

โครเมียม (Cr) mg/l 0.03 <0.01 - <0.01-0.03 <6.0 

หมายเหตุ  : 1. 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้นการตรวจสอบคุณภาพดิน และ
น ้ าใตดิ้น การแจง้ขอ้มูล รวมทั้งการจดัท ารายงานผลการตรวจสอบ คุณภาพดินและน ้ าใตดิ้น และรายงานเสนอ
มาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้น พ.ศ. 2559 

  2. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้มีค่านอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือท่ีจะวเิคราะห์ได ้
  3. บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น จุดท่ี 2 ไม่สามารถเก็บตวัอยา่งไดเ้น่ืองจากปริมาณน ้านอ้ย 

 ช่ือผู้ตรวจวัด/บริษัท :  นายณัฐชยั ไชยโคตร / บริษทั ซีคอท จ ากดั ช่ือผู้บันทึก :  นายณัฐชยั ไชยโคตร 
 ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม :  นางอารยา  ทิพรักษ ์  
 ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม :  บริษทั ซีคอท จ ากดั 
 ช่ือผู้วิเคราะห์ :  นางสาวเขมชุดา  อินทร์ศร เลขท่ีทะเบียนผู้วิเคราะห์ :  ว-239-ค-0005 
 เบอร์โทรศัพท์ :  02-9593600 
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รูปที ่4.5-3 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2568 

 

พารามิเตอร์ หน่วย 

ผลการตรวจวัดและวิเคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน1/ 
    บ่อสังเกตการณ์ 

ในทิศทางเหนือน ้าของการ
ไหลของน ้าใต้ดนิ 

   บ่อสังเกตการณ์ 
ในทิศทางท้ายน ้าของการ
ไหลของน ้าใต้ดนิ จุดท่ี 1 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง  - 6.52 6.47 - 

ของแขง็ละลายทั้งหมด  mg/l 240 222 - 

ของแขง็แขวนลอย  mg/l 690 456 - 

โคลิฟอร์มแบคทีเรีย MPN/100 ml <1.8 <1.8 - 

ตะกัว่  mg/l 0.20 0.07 <4.0 
ปรอท  mg/l ND (<0.0001) ND (<0.0001) <0.7 

นิกเกิล  mg/l 0.02 <0.01 <5.0 

ทองแดง  mg/l 0.03 ND (<0.001) - 

สารหนู  mg/l 0.0463 0.1542 <0.1 

โครเมียม  mg/l 0.03 <0.01 <6.0 

หมายเหตุ  :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้นการตรวจสอบ            
คุณภาพดินและน ้าใตดิ้น การแจง้ขอ้มลู รวมทั้งการจดัท ารายงานผลการตรวจสอบ คุณภาพดินและน ้าใตดิ้น 
และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้น พ.ศ. 2559 

 

G1

G2

G3

G2 G1 
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4.5.2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน 

ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

การตรวจวดัคุณภาพน ้ าใตดิ้น ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 ไดด้ าเนินการตรวจวดัเพื่อวิเคราะห์             

หาค่าความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายทั้งหมด ของแข็งแขวนลอย โคลิฟอร์มแบคทีเรีย ตะกัว่ ปรอท 

นิกเกิล ทองแดง สารหนู และโครเมียม จ านวน 3 บริเวณ ไดแ้ก่ บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือน ้า                    

ของการไหลของน ้าใตดิ้น บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น จ านวน 2 จุด                         

เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนด

เกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้น การตรวจสอบคุณภาพดินและน ้าใตดิ้น การแจง้ขอ้มูล รวมทั้งการ

จดัท ารายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน ้าใตดิ้น และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการ

ลดการปนเป้ือนในดินและน ้ าใตดิ้น พ.ศ. 2559 พบวา่ ผลการตรวจวดัส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

ท่ีก าหนด ยกเวน้ ปริมาณสารหนู บริเวณบ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น จุดท่ี 1 

เน่ืองจากขอ้มูลลกัษณะทรัพยากรดินพื้นท่ีโดยรอบโครงการมีสารหนู และดินมีปฏิกิริยาเป็นกรดเล็กนอ้ยถึง

กรดปานกลาง ปนเป้ือนกระจายทัว่ในพื้นท่ี โดยสอดคลอ้งกบัผลการตรวจสอบพื้นท่ีก่อนด าเนินการ

ก่อสร้างโครงการ และโครงการไม่มีการใชส้ารหนูในกระบวนการผลิต และโครงการไม่มีกิจกรรมท่ีท าให้

เกิดการปนเป้ือนของสารหนู ทั้งน้ีโครงการไดใ้หค้วามส าคญัและมีการตรวจคุณภาพน ้าใตดิ้น เพื่อเป็นการ

เฝ้าระวงัอยา่งต่อเน่ือง รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.5-2 และรูปท่ี 4.5-4 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 
                                                                                              บทที่ 4

  
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที ่4.5-2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

ต าแหน่งตรวจวัด/วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดและวิเคราะห์ 

pH 
TDS 

(mg/l.) 
SS 

(mg/l.) 
Coliform Bact. 
(MPN/100 ml) 

Pb 
(mg/l.) 

Hg 
(mg/l.) 

Ni 
(mg/l.) 

Cu 
(mg/l.) 

As 
(mg/l.) 

Cr 
(mg/l.) 

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือน ้า 
ของการไหลของน ้าใต้ดนิ 

          

15 พ.ย. 65 5.7 182 51 11,000 <0.03 ND (<0.0001) <0.01 <0.02 0.0056 <0.01 
24 ก.พ. 66 5.3 240 474 230 0.16 ND (<0.0001) <0.01 <0.02 0.0178 <0.01 
25 ส.ค. 66 6.2 198 149 13,000 0.05 ND (<0.0001) <0.01 <0.02 0.0143 <0.01 
17 มิ.ย. 67 6.2 227 874 11,000 <LOQ ND (<0.0001) <LOQ <LOQ 0.019 <LOQ 
20 ก.ย. 67 6.3 224 238 160,000 <LOQ <LOQ ND (<0.005) <LOQ 0.006 ND (<0.007) 
18 ก.พ. 68 6.5 240 690 <1.8 0.20 ND (<0.0001) 0.02 0.03 0.046 <0.01 

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้ายน ้า 
ของการไหลของน ้าใต้ดนิ จุดท่ี 1 

          

15 พ.ย. 65 6.7 216 62 240 ND (<0.008) ND (<0.0001) <0.01 ND (<0.001) 0.0520 <0.01 
24 ก.พ. 66 6.6 150 1,356 1.8 0.13 0.0005 0.01 <0.02 0.2724 0.01 
25 ส.ค. 66 6.2 162 58 <1.8 ND (<0.008) ND (<0.0001) <0.01 ND (<0.001) 0.1016 ND (<0.001) 
17 มิ.ย. 67 6.4 200 142 2 ND (<0.007) ND (<0.0001) ND (<0.005) ND (<0.004) 0.173 ND (<0.007) 
20 ก.ย. 67 6.1 172 154 79 <LOQ ND (<0.0001) ND (<0.005) <LOQ 0.080 ND (<0.007) 
18 ก.พ. 68 6.47 222 456 <1.8 0.07 ND (<0.0001) <0.01 ND (<0.001) 0.154 <0.01 

ค่ามาตรฐาน1/ - - - - <4.0 <0.7 <5.0 - <0.1 <6.0 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 
                                                                                              บทที่ 4

  
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที ่4.5-2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน (ต่อ) 

ต าแหน่งตรวจวัด/วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดและวิเคราะห์ 

pH 
TDS 

(mg/l.) 
SS 

(mg/l.) 
Coliform Bact. 
(MPN/100 ml) 

Pb 
(mg/l.) 

Hg 
(mg/l.) 

Ni 
(mg/l.) 

Cu 
(mg/l.) 

As 
(mg/l.) 

Cr 
(mg/l.) 

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางท้ายน ้า              
ของการไหลของน ้าใต้ดนิ จุดท่ี 2 

          

15 พ.ย. 652/ - - - - - - - - - - 
24 ก.พ. 66 5.3 <50 1,808 45 0.08 0.0005 <0.01 <0.02 0.0142 <0.01 
25 ส.ค. 66 5.7 <50 434 790 0.05 ND (<0.0001) <0.01 <0.02 0.0124 <0.01 
17 มิ.ย. 67 - - - - - - - - - - 
20 ก.ย. 67 - - - - - - - - - - 
18 ก.พ. 68 - - - - - - - - - - 

ค่ามาตรฐาน1/ - - - - <4.0 <0.7 <5.0 - <0.1 <6.0 

หมายเหตุ  : 1. 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้นการตรวจสอบคุณภาพดิน และน ้าใตดิ้น การแจง้ขอ้มลู  
   รวมทั้งการจดัท ารายงานผลการตรวจสอบ คุณภาพดินและน ้าใตดิ้น และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้น พ.ศ. 2559 
 2. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้มีค่านอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 3. บริเวณบ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น จุดท่ี 2 ไม่สามารถเก็บตวัอยา่งได ้เน่ืองจากมีปริมาณน ้าท่ีนอ้ยมาก 
 4. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
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รูปที ่4.5-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 
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รูปที ่4.5-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน (ต่อ) 
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รูปที ่4.5-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน (ต่อ) 

 

 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
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รูปที ่4.5-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพน า้ใต้ดิน (ต่อ) 

 
หมายเหตุ : 1.1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้นการตรวจสอบ 
  คุณภาพดิน และน ้าใตดิ้น การแจง้ขอ้มลู รวมทั้งการจดัท ารายงานผลการตรวจสอบ คุณภาพดินและน ้าใตดิ้น 
  และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและน ้าใตดิ้น พ.ศ. 2559 
 2. * หมายถึง ไม่สามารถเก็บตวัอยา่งไดเ้น่ืองจากมีปริมาณน ้านอ้ยมาก  

 3. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
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4.6 การจดัการของเสีย 

มาตรการก าหนดให้ด าเนินการรายงานผลการปฏิบัติ เก่ียวกับการจัดการกากของเสียอุตสาห-

กรรม ประจ าปี ตามหลักเกณฑ์ และวิธีท่ีกระทรวงอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

ก าหนด ซ่ึงแต่ละโรงงานจะต้องจัดท ารายงานประจ าปี ส่งให้แก่ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมท่ีโรงงานนั้น

ตั้งอยู่  ภายในวนัท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป รวมท้ังการจัดการมลูฝอยและส่ิงปฏิกูลตามกฎหมาย ว่าด้วยการ

สาธารณสุข ซ่ึงแต่ละโรงงานต้องมีการจัดท ารายงานประจ าปี และส่งให้แก่ส านักงานนิคมอุตสาหกรรม 

ท่ีโรงงานนั้นตั้งอยู่  ภายในวันท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป 

4.6.1 ผลการด าเนินการจัดการของเสีย 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

โครงการฯ ไดด้ าเนินการจดบนัทึกรายละเอียดของชนิด ปริมาณ และวธีิการก าจดักากของเสีย

อุตสาหกรรม รวมถึงมูลฝอย และส่ิงปฏิกลู ตลอดระยะเวลาด าเนินการ ส าหรับรายละเอียดของชนิด 

ปริมาณ และวธีิการก าจดักากของเสียอุตสาหกรรม มูลฝอย และส่ิงปฏิกลู ระหวา่งเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ. 2568 รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.6-1 และภาคผนวก ข.2-19 

ทั้งน้ีโครงการฯ ด าเนินการจดัท ารายงานผลการปฏิบติัเก่ียวกบัของเสียอุตสาหกรรม ประจ าปี 

พ.ศ. 2567 ตามหลกัเกณฑ์ และวธีิท่ีกระทรวงอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

ก าหนด รวมถึงจดัท ารายงานการจดัการมูลฝอยและส่ิงปฏิกลู ประจ าปี พ.ศ. 2567 ตามกฎหมาย วา่ดว้ยการ

สาธารณสุข และน าส่งต่อส านกังานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ระยอง ภายในวนัท่ี 13 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568                          

ส าหรับปี พ.ศ. 2568 มีแผนด าเนินการจดัส่งภายในวนัท่ี 1 มีนาคม พ.ศ. 2569 โดยจะน าเสนอผลการจดัท า

รายงานดงักล่าว ในรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ฉบบัท่ี 1/2569 ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
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ตารางที ่4.6-1 สรุปปริมาณกากของเสีย 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

ชนิดของเสีย 
ปริมาณกากของเสีย (กโิลกรัม) 

รวม 
ม.ค. 68 ก.พ. 68 มี.ค. 68 เม.ย. 68 พ.ค. 68 มิ.ย. 68 

ขยะทัว่ไป/ขยะมลูฝอย 4,630 3,120 5,190 4,640 4,410 5,840 27,830 
ขยะไม่อนัตราย 

เศษเหลก็ 993,500 956,630 1,510,930 1,441,410 2,025,420 1,721,390 8,649,280 
Zinc Dross 90,040 95,350 84,050 103,570 105,530 - 478,540 
Sludge cake - 26,420 20,520 39,000 - 19,550 105,490 
กระดาษห่อมว้นเหลก็ 7,000 6,640 8,790 8,280 4,340 11,530 46,580 
เศษผา้ใชแ้ลว้ไม่ปนเป้ือน 1,620 1,490 1,530 1,770 - 2,060 8,470 
เศษกระดาษ - - - 1,370 - 1,000 2,370 
เศษไม ้ 4,270 - - 1,340 - 8,800 14,410 
เรซ่ิน - 1,800 - - - - 1,800 
Radiant Tube 60 - - - - - 60 
Copper Sheet (แผน่ทองแดง) 90 - - - - - 90 
สลิง 530 - - - - 4,120 4,650 
รถสามลอ้ไฟฟ้า 340 - - - - - 340 
Corrugated Cardoard  
(กระดาษลูกฟกู) 

790 - - - - 950 1,740 

ขยะอนัตราย 
น ้ามนัท่ีใชแ้ลว้ - 3,100 - 530 - 13,240 16,870 
Sludge Grease (จาระบี) - 500 - - - - 500 
แปรงขดัปนเป้ือน NaOH - 360     360 
น ้าเสียจากการชุบ Chromium 
(lll) 

- 12,640 - 16,350 - 11,700 
40,690 

Rock wool - 550 - - - - 550 
Contaminated container - 750 - 500 - - 1,250 
ภาชนะปนเป้ือน - - - 6,050 3,770 6,050 15,870 
Rubber roll Scrap 
(เศษผงยางจากผิวโรลยาง) 

- 350 - 370 - - 720 

น ้าปนเป้ือนสารเคมี(โครม
เมียม) 

- 11,540 - 11,920 - - 
23,460 

Grinding sludge - 400 - 460 - - 860 
น ้าลา้งท าความสะอาดลูกรีด - - - 19,720 - - 19,720 
หลอดไฟเส่ือมสภาพ - 200 - - - - 200 

ที่มา : บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั พ.ศ. 2568 
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บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-115          POSCO-T22512-1H-Chap4  

 4.6.2 สรุปผลการด าเนินการจัดการของเสีย 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

รายละเอียดของชนิด ปริมาณ และวธีิการก าจดักากของเสียอุตสาหกรรม รวมถึงมูลฝอย และ

ส่ิงปฏิกลู ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 แสดงในตารางท่ี 4.6-2 และรูปท่ี 4.6-1 

 

ตารางที ่4.6-2 สรุปปริมาณกากของเสีย 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

  ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

ช่วงเวลา 
ปริมาณกากของเสีย (ตัน) 

ขยะมูลฝอย กากของเสียไม่อนัตราย กากของเสียอนัตราย 

ก.ค.-ธ.ค. 65 35.45 7,602.41 291.77 

ม.ค.-มิ.ย. 66 34.70 7,414.04 169.69 

ก.ค.-ธ.ค. 66 37.52 7,156.53 150.00 

ม.ค.-มิ.ย. 67 26.51 5,725.42 91.43 

ก.ค.-ธ.ค. 67 19.06 7,131.21 98.40 

ม.ค.-มิ.ย. 68 27.83 9,313.82 121.05 

ที่มา : บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั พ.ศ. 2568 

 

รูปที ่4.6-1 กราฟสรุปปริมาณกากของเสีย 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 
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4.7 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

4.7.1 ความร้อนในสถานทีท่ างาน 

 มาตรการก าหนดให้มีการตรวจวดัความร้อนในสถานท่ีท างาน โดยด าเนินการตรวจวดั

อุณหภูมิเวทบัลบ์โกลบ (Wet Bulb Globe; WBGT) จ านวน 5 บริเวณ ได้แก่ บริเวณเตาอบอ่อน                           

(Annealing Furnace) บริเวณอบเช่ือมผิว (Galvannealing Furnace) บริเวณการเคลือบผิว (Coater&Oven) 

บริเวณหม้อน า้ (Boiler) และบริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) โดยท า

การตรวจวัดทุก 6 เดือน (ปีละ 2 คร้ัง) 

 ต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดัความร้อนในสถานท่ีท างาน ดังแสดงในรูปท่ี 4.7-1 ถึง 

4.7-2 

4.7.1.1 ผลการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่ างาน 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 การตรวจวดัความร้อนในสถานท่ีท างาน ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 ได้

ด าเนินการตรวจวดัอุณหภูมิ (WBGT) ในวนัท่ี 23 เมษายน พ.ศ. 2568 จ านวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ 

Annealing Furnace บริเวณ Galvannealing Furnace บริเวณ Coater&Oven บริเวณ Boiler และบริเวณ 

Chromium Plating รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-1 และรูปท่ี 4.7-3 สามารถสรุปได้

ดงัน้ี 

(1) บริเวณเตาอบอ่อน  พบค่าเท่ากบั 33.2  องศาเซลเซียส 

 (Annealing Furnace) 

(2) บริเวณอบเช่ือมผวิ  พบค่าเท่ากบั 31.2  องศาเซลเซียส 

 (Galvannealing Furnace) 

(3) บริเวณการเคลือบผวิ พบค่าเท่ากบั 33.4  องศาเซลเซียส 

 (Coater&Oven) 

(4) บริเวณหมอ้น ้า (Boiler) พบค่าเท่ากบั 31.4  องศาเซลเซียส 

(5) บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีด พบค่าเท่ากบั 30.3  องศาเซลเซียส 

 เพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 
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เม่ือน าผลการตรวจวดัท่ีไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง 

ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 ซ่ึงก าหนดไวไ้ม่เกิน 34.0 

องศาเซลเซียส ส าหรับงานเบา พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

4.7.1.2 สรุปผลการตรวจวดัความร้อนในสถานที่ท างาน 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

การตรวจวดัความร้อนในสถานท่ีท างาน ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 ไดด้ าเนินการตรวจวดั

อุณหภูมิเวทบลับโ์กลบ (Wet Bulb Globe; WBGT) จ านวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ Annealing Furnace 

บริเวณ Galvannealling Furnace บริเวณ Coater&Oven บริเวณ Boiler และบริเวณ Chromium Plating เม่ือ

น าผลการตรวจวดัท่ีไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐาน

ในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 ซ่ึงก าหนดไวไ้ม่เกิน 34.0 องศาเซลเซียส ส าหรับงาน

เบา พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงใน

ตารางท่ี 4.7-2 และรูปท่ี 4.7-4 
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H1 H2

H4

H5

H3

 
 

 
 
 
 

รูปที ่4.7-1    ต าแหน่งการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่ างาน 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

ต าแหน่งจุดตรวจวดัความร้อน 
บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace)   บริเวณการเคลือบผวิ (Coater&Oven)  บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 
บริเวณอบเช่ือมผวิ (Galvannealing Furnace)  บริเวณหมอ้น ้า (Boiler)  
 

H 
H1 
H2 

H3 
H4 

H5 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    บทที่ 4 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 
 

  
บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace)  บริเวณอบเช่ือมผวิ (Galvannealing Furnace) 

  
บริเวณการเคลือบผวิ (Coater&Oven) บริเวณหมอ้น ้า (Boiler) 

 
บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

 
 

รูปที ่4.7-2    ภาพถ่ายการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่ างาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 (มหาชน) สาขา 6 

 



                        
  

                            
 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทที่ 4 
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ตารางที ่4.7-1 ผลการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่ างาน 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 วนัที ่23 เมษายน พ.ศ. 2568 

ต าแหน่งตรวจวัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด 

(น.) 
ผลการตรวจวัด (องศาเซลเซียส) 

ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน* 
(องศาเซลเซียส) NWB DB GT WBGT WBGTAvg 

บริเวณเตาอบอ่อน 10.00-10.30 29.9 36.6 38.6 32.5 33.2 งานเบา 34.0 
(Annealing Furnace) 10.30-11.00 30.4 37.7 39.5 33.1    
 11.00-11.30 30.8 38.6 40.1 33.6    
 11.30-12.00 30.7 38.4 40.6 33.6    
บริเวณอบเช่ือมผวิ  13.30-14.00 28.1 36.4 36.8 30.7 31.2 งานเบา 34.0 
(Galvannealing Furnace) 14.00-14.30 28.9 36.9 37.5 31.5    
 14.30-15.00 28.7 35.9 37.2 31.3    
 15.00-15.30 29.0 35.8 36.8 31.3    
บริเวณการเคลือบผวิ (Coater&Oven) 10.04-10.34 32.1 34.1 35.5 33.1 33.4 งานเบา 34.0 
 10.34-11.04 32.8 34.5 35.4 33.6    
 11.04-11.34 32.5 34.7 36.1 33.6    
 11.34-12.04 31.1 34.0 38.2 33.2    
บริเวณหมอ้น ้า (Boiler) 13.40-14.10 28.8 33.3 34.2 30.4 31.4 งานเบา 34.0 
 14.10-14.40 29.1 33.6 34.8 30.8    
 14.40-15.10 29.9 34.9 36.2 31.8    
 15.10-15.40 30.4 36.5 37.5 32.5    
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ตารางที ่4.7-1 ผลการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่ างาน (ต่อ) 

ต าแหน่งตรวจวัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด 

(น.) 
ผลการตรวจวัด (องศาเซลเซียส) 

ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน* 
(องศาเซลเซียส) NWB DB GT WBGT WBGTAvg 

บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีด 13.34-14.04 27.5 34.4 34.5 29.6 30.3 งานเบา 34.0 
เพ่ือการซ่อมบ ารุง  14.04-14.34 27.3 34.3 34.6 29.5    
(Chromium Plating) 14.34-15.04 28.7 35.6 36.3 31.0    
 15.04-15.34 28.8 36.3 36.4 31.1    

หมายเหตุ : 1. *ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน                                      

เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

 2.  NWB   = Natural Wet Bulb Temperature  DB = Dry Bulb Temperature  GT = Globe Temperature  WBGT = Wet Bulb Globe Temperature  

ช่ือผู้ตรวจวัด / บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ใบอนุญาตเลขท่ี : 0401-03-2565-0048  
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวสุนนัทา  ศิรวฒิุนานนท ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 0-2959-3600  
ข้อสรุป :  ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนภายในสถานประกอบการมีค่าอยูใ่นเกณฑท่ี์มาตรฐานก าหนดทั้งหมด 
 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
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รูปที ่4.7-3 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัความร้อนในสถานทีท่ างาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 

 หมายเหตุ : *ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการ 
     ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง  
     และเสียง พ.ศ. 2559 

 
 

H1 H2

H4

H5

H3

ต าแหน่งตรวจวัด ผลการตรวจวัด WBGT (องศาเซลเซียส) 

23 เม.ย. 68 
บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace)  33.2 
บริเวณอบเช่ือมผวิ (Galvannealing Furnace)  31.2 
บริเวณการเคลือบผวิ (Coater&Oven) 33.4 
บริเวณหมอ้น ้า (Boiler)  31.4 
บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีด 
เพ่ือการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

30.3 

ค่ามาตรฐาน* 34.0 

H1 
H2 

H3 
H4 
H5 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
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ตารางที ่4.7-2 สรุปผลการตรวจวดัความร้อนในสถานที่ท างาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัดระดบัความร้อน (องศาเซลเซียส) 

บริเวณ Annealing 
Furnace 

บริเวณ 
Galvannealing 

Furnace 

บริเวณ 
Coater&Oven 

บริเวณ Boiler 
บริเวณ 

Chromium 
Plating 

22 ส.ค. 65 32.4 31.5 30.4 30.6 30.8 
14 พ.ย. 65 33.0 32.8 28.6 31.3 28.1 
14 ก.พ. 66 32.7 33.6 30.7 29.8 30.5 
12 พ.ค. 66 33.0 32.4 29.7 29.1 31.7 
16 ส.ค. 66 33.5 - 31.5 31.7 31.1 
14 ธ.ค. 66 - 30.8 - - - 
10 เม.ย. 67 33.5 31.7 30.5 31.5 32.4 
21 ต.ค. 67 30.8 31.4 30.2 31.1 30.3 
23 เม.ย. 68 33.2 31.2 33.4 31.4 30.3 
ค่ามาตรฐาน 34.0 

หมายเหตุ :  1. ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้น 
   ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

  2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอ็นจิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
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รูปที ่4.7-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัความร้อนในสถานที่ท างาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
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รูปที ่4.7-4 กราฟสรุปผลการตรวจวดัความร้อนในสถานที่ท างาน (ต่อ) 

 

 
หมายเหตุ : 1.*ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้น 

       ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 
 2.  ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
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4.7.2 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 มาตรการก าหนดให้มีการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ โดยด าเนินการ

ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของฝุ่ นละออง ท้ังฝุ่ นละอองรวม และฝุ่ นละอองขนาดเลก็ จ านวน 2 บริเวณ 

ได้แก่ บริเวณ Annealing Furnace และบริเวณพืน้ท่ีเตรียมวตัถุดิบ ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของ Zinc Oxide 

Fume จ านวน 1 บริเวณ ได้แก่ บริเวณพืน้ท่ีอ่างชุบสังกะสี ค่าความเข้มข้นของโซเดียมไฮดรอกไซด์ กรดซัล-

ฟูริก จ านวน 1 บริเวณ ได้แก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) และ

ค่าความเข้มข้นของ Chromium Fume จ านวน 2 บริเวณ ได้แก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซ่อม

บ ารุง (Chromium Plating) และบริเวณพืน้ท่ี Coater & Oven โดยท าการตรวจวดัทุก 6 เดือน (ปีละ 2 คร้ัง) 

ต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ดังแสดงในรูปท่ี 4.7-5 

และ 4.7-6 

4.7.2.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 

2568 ไดด้ าเนินการตรวจวดั ในวนัท่ี 23 เมษายน พ.ศ. 2568 โดยด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ

ฝุ่ นละออง และฝุ่ นละอองขนาดเล็ก จ านวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ Annealing Furnace และบริเวณพื้นท่ี

เตรียมวตัถุดิบ ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ Zinc Oxide Fume จ านวน 1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบ

สังกะสี ค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์กรดซลัฟูริก จ านวน 1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบ

เคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) และค่าความเขม้ขน้ของ Chromium Fume จ านวน 2 

บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) และบริเวณพื้นท่ี 

Coater & Oven รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-3 และรูปท่ี 4.7-7 สามารถสรุปผลการ

ตรวจวดัไดด้งัน้ี 

(1) ฝุ่ นละอองรวม (Total Dust) 

 -  บริเวณAnnealing Furnace พบค่า ND (<0.25 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

 -  บริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ พบค่า ND (<0.25 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร) 

(2) ฝุ่ นละอองขนาดเล็ก 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
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 -   บริเวณAnnealing Furnace พบค่า ND (<0.25 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

 -   บริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ พบค่า ND (<0.25 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

(3) Zinc Oxide Fume 

 -    บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบสังกะสี  พบค่า ND (<0.002 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

(4) โซเดียมไฮดรอกไซด ์

- บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

 พบค่า ND (<0.004 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

(5) กรดซลัฟูริก 

- บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 

พบค่า ND (<0.002 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร) 

(6) Chromium Fume 

- บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating)  

พบค่า ND (<0.002 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร) 

- บริเวณพื้นท่ี Coater & Oven พบค่า ND (<0.002 มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร)  

เม่ือน าผลการตรวจวดัท่ีไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ท่ีก าหนดโดย OSHA (Occupational 

Safety and Health Administration) และตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง ขีดจ ากดั

ความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย พ.ศ. 2560 และค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of 

Governmental Industrial Hygienists, 2025 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

ก าหนด  



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                     บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                               ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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T1T2 T5

T4

T3

ต าแหน่งจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
Annealing Furnace    บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี  บริเวณพ้ืนท่ี Coater & Oven  
บริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวตัถุดิบ  บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) 
 

รูปที ่4.7-5 ต าแหน่งตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 

T 

T2 
T1 T3 

T4 
T5 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                     บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                               ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  

 

  

บริเวณ Annealing Furnace บริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ 

  
บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบสังกะสี บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง 

(Chromium Plating) 

 
บริเวณพื้นท่ี Coater & Oven 

 

รูปที ่4.7-6   ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 (มหาชน) สาขา 6 
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                            บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                     ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-3 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 วนัที ่23 เมษายน พ.ศ.2568 

วันที่ตรวจวัด ต าแหน่งตรวจวัด 
ค่าความเข้มข้น (มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 

Total Dust Respirable Dust Zinc Oxide Fume Chromium Fume NaOH H2SO4 
23 เม.ย. 68 บริเวณAnnealing Furnace ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 

บริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวตัถุดิบ ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี - - ND (<0.002) - - - 
บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 
บริเวณพ้ืนท่ี Coater & Oven - - - ND (<0.002) - - 

ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 

 หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานก าหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2025 
 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้  

ช่ือผู้เกบ็ตัวอย่าง / บันทึก :  นางสาวทิพยสุ์ดา วรรณการ บริษทั ซีคอท จ ากดั 
ใบอนุญาตเลขท่ี : 0201-03-2565-0049 
ช่ือผู้วิเคราะห์ :  นางสาวพรนภา บุตรธรรม ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม :  นางสาวนริสา  ภูวสรรเพช็ญ ์  
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ :  0-2959-3600 
ใบอนุญาตเลขท่ี : 0202-03-2565-0034 
ข้อสรุป :  ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนดทั้งหมด 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-7 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2568 

 
ต าแหน่งตรวจวัด ผลการตรวจวัด (มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 

Total 
Dust 

Respirable 
Dust 

Zinc Oxide 
Fume 

Chromium 
Fume 

NaOH H2SO4 

Annealing Furnace ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
บริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวตัถุดิบ ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี - - ND (<0.002) - - - 
บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีด
เพ่ือการซ่อมบ ารุง 

- - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 

บริเวณพ้ืนท่ี Coater & Oven - - - ND (<0.002) - - 
ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 

หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานก าหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2025 

 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวิเคราะห์ 
 ท่ีจะวิเคราะห์ได ้
 
 
 

T1T2 T5

T4

T3

T1 

T2 
T3 
T4 

T5 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.7.2.2 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 ไดด้ าเนินการ

ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละออง และฝุ่ นละอองขนาดเล็ก จ  านวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณ 

Annealing Furnace และบริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ Zinc Oxide Fume จ านวน         

1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบสังกะสี ค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์ และกรดซลัฟูริก 

จ านวน 1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) และ                   

ค่าความเขม้ขน้ของ Chromium Fume จ านวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อม

บ ารุง (Chromium Plating) และบริเวณพื้นท่ี Coater & Oven  

 เม่ือน าผลการตรวจวดัท่ีไดม้าเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ท่ีก าหนดโดย OSHA (Occupational 

Safety and Health Administration) และตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง ขีดจ ากดั

ความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย พ.ศ. 2560 และค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of 

Governmental Industrial Hygienists, 2025 พบวา่ ผลการตรวจวดัทั้งหมดมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน

ก าหนด รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-4 และรูปท่ี 4.7-8 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

ต าแหน่งตรวจวัด/ 
วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 

Total Dust 
Respirable 

Dust 
Zinc Oxide 

Fume 
Chromium 

Fume 
NaOH H2SO4 

Annealing Furnace       
22 ส.ค. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
14 พ.ย. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
6 ก.พ. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
12 พ.ค. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
18 ส.ค. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
18 เม.ย. 67 <0.060 0.009 - - - - 
21 ต.ค. 67 <0.060 0.014 - - - - 
23 เม.ย. 68 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 

บริเวณพ้ืนท่ีเตรียมวตัถุดิบ       
22 ส.ค. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
14 พ.ย. 65 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
6 ก.พ. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
12 พ.ค. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
18 ส.ค. 66 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 
18 เม.ย. 67 <0.060 0.011 - - - - 
21 ต.ค. 67 <0.060 0.011 - - - - 
23 เม.ย. 68 ND (<0.25) ND (<0.25) - - - - 

บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบสังกะสี        
22 ส.ค. 65 - - ND (<0.002) - - - 
14 พ.ย. 65 - - 0.019 - - - 
6 ก.พ. 66 - - ND (<0.002) - - - 
12 พ.ค. 66 - - ND (<0.002) - - - 
18 ส.ค. 66 - - 0.017 - - - 
18 เม.ย. 67 - - <0.001 - - - 
21 ต.ค. 67 - - <0.001 - - - 
23 เม.ย. 68 - - ND (<0.002) - - - 
ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-4 สรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (ต่อ) 

ต าแหน่งตรวจวัด/ 
วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร) 

Total Dust 
Respirable 

Dust 
Zinc Oxide 

Fume 
Chromium 

Fume 
NaOH H2SO4 

บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีด 
เพ่ือการซ่อมบ ารุง 

 
     

22 ส.ค. 65 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 
14 พ.ย. 65 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 
6 ก.พ. 66 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 
12 พ.ค. 66 - - - 0.003 ND (<0.004) 0.019 
18 ส.ค. 66 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 
18 เม.ย. 67 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 
21 ต.ค. 67 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 
23 เม.ย. 68 - - - ND (<0.002) ND (<0.004) ND (<0.002) 

บริเวณพ้ืนท่ี Coater & Oven       
22 ส.ค. 65 - - - ND (<0.002) - - 
14 พ.ย. 65 - - - ND (<0.002) - - 
6 ก.พ. 66 - - - ND (<0.002) - - 
12 พ.ค. 66 - - - ND (<0.002) - - 
18 ส.ค. 66 - - - ND (<0.002) - - 
18 เม.ย. 67 - - - ND (<0.002) - - 
21 ต.ค. 67 - - - ND (<0.002) - - 
23 เม.ย. 68 - - - ND (<0.002) - - 
ค่ามาตรฐาน 151/ 51/ 52/ 0.53/ 22/ 12/ 

หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานก าหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2025 
 4. ND (Non-detectable) หมายถึง ตรวจพบค่าความเขม้ขน้ของสารนอ้ยกวา่ความสามารถของเคร่ืองมือวเิคราะห์ท่ีจะวเิคราะห์ได ้
 5.  ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-8 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

 

 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-8 กราฟสรุปผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (ต่อ) 

 

 

 
หมายเหตุ :  1. 1/ค่ามาตรฐานก าหนดโดย OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
 2. 2/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร่ือง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
 3. 3/ค่ามาตรฐานท่ีเสนอแนะโดย American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2025 
 4. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.7.3 คุณภาพเสียงในสถานทีท่ างาน 

 มาตรการก าหนดให้ด าเนินการตรวจวัดค่าระดับความดังต่อเน่ืองแบบคงท่ีสูงสุด (Lmax) 

และค่าระดับเสียงเฉล่ีย 8 ช่ัวโมง (Leq 8 hr) จ านวน 4 บริเวณ ได้แก่ บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing 

Furnace) บริเวณเคร่ืองพ่นลมปาดผิว (Air Knives) บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผิว (Skin Pass Mill) และ

บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ (Trimmer) และด าเนินการตรวจวดัค่าระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉล่ียตลอดเวลาการ

ท างานในแต่ละวนั (Time Weighted Average-TWA) ตรวจวดัท่ีลูกจ้างสัมผสัเสียงดังทุกคน โดยตรวจวดั

ทุก 6 เดือน (ปีละ 2 คร้ัง) 

 ต าแหน่งและภาพถ่ายการตรวจวดัเสียงภายในบริเวณสถานท่ีท างาน ดังแสดงในรูปท่ี 4.7-9 

ถึง 4.7-10 

4.7.3.1 ผลการตรวจวดัคุณภาพเสียงในสถานที่ท างาน 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 การตรวจวดัค่าระดบัความดงัต่อเน่ืองแบบคงท่ีสูงสุด (Lmax) และค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 8 

ชัว่โมง (Leq 8 hr) จ  านวน 4 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) บริเวณเคร่ืองพน่ลม

ปาดผวิ (Air Knives) บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ (Skin Pass Mill) และบริเวณเคร่ืองเล็มขอบ (Trimmer) 

ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 ด าเนินการตรวจวดั ในวนัท่ี 23 เมษายน พ.ศ. 2568 โดยมี

รายละเอียดผลการตรวจวดัดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-5 ถึง 4.7-9 และรูปท่ี 4.7-11 สามารถสรุป                      

ผลการตรวจวดัไดด้งัน้ี 

(1) ระดบัความดงัต่อเน่ืองแบบคงท่ีสูงสุด (Lmax)  

- บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) พบค่าเท่ากบั 99.2 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ (Air Knives) พบค่าเท่ากบั 112.6 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ (Skin Pass Mill) พบค่าเท่ากบั 95.8 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองเล็มขอบ (Trimmer) พบค่าเท่ากบั 97.5 เดซิเบลเอ 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐาน

ในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน

เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 ก าหนดไวว้า่นายจา้งตอ้งควบคุมระดบัเสียงมิใหลู้กจา้ง



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ไดรั้บสัมผสัเสียงท่ีมีระดบัเสียงดงัต่อเน่ืองแบบคงท่ี เกินกวา่ 115 เดซิเบลเอ พบวา่ มีค่าอยูใ่นเกณฑ์

มาตรฐานท่ีก าหนดทั้งหมด   

(2) ระดบัเสียงเฉล่ีย 8 ชัว่โมง (Leq 8 hr) 

- บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) พบค่าเท่ากบั 84.7 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ (Air Knives) พบค่าเท่ากบั 98.9 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ (Skin Pass Mill) พบค่าเท่ากบั 84.5 เดซิเบลเอ 

- บริเวณเคร่ืองเล็มขอบ (Trimmer) พบค่าเท่ากบั 81.0 เดซิเบลเอ 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศกรมสวสัดิการและ

คุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่

ละวนั พ.ศ. 2561 ก าหนดไวว้า่ระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง 

ตอ้งมีค่า ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ พบวา่ ส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด  ตามในรายงานการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิต

เหล็กแผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

ก าหนดให้การตรวจวดัระดบัเสียงจากแหล่งก าเนิด ยกเวน้ บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผิว โดยบริเวณดงักล่าว

ไม่พนกังานปฏิบติังานประจ าบริเวณ และเป็นการปฏิบติังานระยะเวลาสั้นๆ ไม่เกิน 5 นาที พร้อมทั้ง

โครงการมีการใชหุ่้นยนต ์(Robot) 2 ตวั ในการท างาน  

(3) ระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั (Time Weighted 

Average-TWA)  

- พนกังานปฏิบติังานบริเวณเตาอบอ่อน พบค่าเท่ากบั 78.5 เดซิเบลเอ 

- พนกังานปฏิบติังานบริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ พบค่าเท่ากบั 91.2 เดซิเบลเอ 

- พนกังานปฏิบติังานบริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ พบค่าเท่ากบั 78.0 เดซิเบลเอ 

- พนกังานปฏิบติังานบริเวณเคร่ืองเล็มขอบ พบค่าเท่ากบั 81.7 เดซิเบลเอ 

 เม่ือน าผลการตรวจวดัมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศกรมสวสัดิการและ

คุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่

ละวนั พ.ศ. 2561 ก าหนดไวว้า่ระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตอ้งมีค่า ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ พบวา่ ระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ี

ก าหนด ยกเวน้ บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผวิ โครงการมีการใชหุ่้นยนต ์(Robot) 2 ตวั ในการท างาน โดยจะ

มีพนกังานปฏิบติังานในระยะเวลาสั้นๆ ไม่เกิน 5 นาที ทั้งน้ีโครงการฯไดท้  าการตรวจติดตามและเฝ้าระวงั

เสียงดงั (Noise Monitoring) อยา่งต่อเน่ือง นอกจากน้ีมีมาตรการป้องกนัอนัตรายจากการท างานในพื้นท่ีท่ีมี

เสียงดงั โดยจดัใหมี้การอบรมใหค้วามรู้ดา้นความปลอดภยัในการท างาน และวธีิการใชอุ้ปกรณ์ลดเสียงให้แก่

พนกังานอยา่งถูกตอ้งและเหมาะสม ก าหนดให้พนกังานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคล สลบัและ

หมุนเวยีนพนกังานเขา้ท างานพื้นท่ีท่ีอาจก่อให้เกิดเสียงดงั พร้อมทั้งติดป้ายเตือนบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงั 

จดัท าโครงการการอนุรักษก์ารไดย้นิ และจดัใหมี้การตรวจสมรรถภาพการไดย้ินของพนกังานเป็นประจ าทุกปี 

พร้อมทั้งมีการจดัเตรียมอุปกรณ์ลดเสียง โดยโครงการเลือกใช ้ ปลัก๊ลดเสียง (Ear Plugs) ชนิดโฟม ยีห่้อ 3 เอม็ 

รุ่น 3M-110 ซ่ึงมีค่า Noise Reduction Rating (NRR) เท่ากบั 29 เม่ือน าผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉล่ียตลอด

ระยะเวลาการท างานสูงสุด มาค านวณหาค่าระดบัเสียงท่ีพนกังานสัมผสัในหูเม่ือสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง ตาม

ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 โดยใชสู้ตร ดงัน้ี 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRRadj - 7] 

NRRadj  = NRR - (K x NRR) / 100 

เม่ือ  NRRadj หมายถึง ค่าการลดเสียงท่ีระบุไวบ้นฉลากหรืออุปกรณ์คุ้มครองความ

ปลอดภยัส่วนบุคคล โดยก าหนดให้มีการปรับค่าตามลกัษณะ

และชนิดของอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั กรณีเป็นปลัก๊ลด

เสียงชนิดโฟม ให้ปรับลดเสียงลงร้อยละ 50 ของค่าการลดเสียง

ท่ีระบุไวบ้นฉลากหรือผลิตภณัฑ์ 

ดงันั้นหากผลตรวจวดัระดบัเสียงตลอดระยะเวลาการท างาน เท่ากบั 91.2 เดซิเบลเอ ปลัก๊ลด

เสียง 3M1100 (ชนิดโฟม) มีค่า Noise Reduction Rating (NRR) เท่ากบั 29 สามารถลดระดบัเสียงท่ี

พนกังานไดรั้บสัมผสั โดยค านวณไดด้งัน้ี 

NRRadj  = NRR - (K x NRR) / 100 

   = 29 - (50 x 29) / 100 

   = 14.5 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 Protected dBA = Sound Level dBA - [NRRadj - 7] 

   = 91.2 - [14.5 - 7] 

   = 83.7 dBA 

จากผลการค านวณความสามารถในการลดระดบัเสียงของปลัก๊ลดเสียง จะเห็นไดว้า่ ระดบั

เสียงท่ีพนกังานไดรั้บสัมผสัในหูเม่ือสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงมีค่าลดลงมาก ซ่ึงเป็นการลดผลกระทบต่อ

สมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานไดอ้ยา่งดี 

 

 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี    
 

    
     บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด   
        ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

T-M
ON223018/SECOT 
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                                         POSCO-T22512-1H-Chap4 

C1 C3 C4C2

รูปที ่4.7-9    ต าแหน่งการตรวจวดัคุณภาพเสียงในสถานทีท่ างาน 

 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

ต าแหน่งจุดตรวจวดัคุณภาพเสียงภายในบริเวณท างาน 
บริเวณเตาอบอ่อน    บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 
บริเวณเคร่ืองพ่นลมปาดผวิ  บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 

C 
C1 
C2 

C3 
C4 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  

 

 

  

บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace)  บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผิว (Air Knives) 

  

บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ (Skin Pass Mill) บริเวณเคร่ืองเล็มขอบ (Trimmer) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่4.7-10    ภาพถ่ายการตรวจวดัคุณภาพเสียงในสถานทีท่ างาน 
  โครงการโรงงานผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี 

  บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 (มหาชน) สาขา 6 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-5 ผลการตรวจวดัระดับเสียงในสถานทีท่ างาน  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : บริเวณเตาอบอ่อน 

 วนัที ่23 เมษายน พ.ศ.2568 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : SCARLET ST-21D/820728 

รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Cirrus CR:515/97097 
ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.8/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 ธนัวาคม พ.ศ.2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-515-2025-093 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
09.00-10.00 84.3 
10.00-11.00 84.9 
11.00-12.00 84.8 
12.00-13.00 84.7 
13.00-14.00 84.7 
14.00-15.00 84.8 
15.00-16.00 84.8 
16.00-17.00 84.6 
Leq 8 hr 84.7 

Lmax 99.2 

ค่ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง1/ 85.0 

ค่ามาตรฐานสูงสุด2/ 115.0 

หมายเหตุ : 1.1/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
  เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
 2.2/ ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง เร่ือง มาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 
  อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 

 
ช่ือผู้ตรวจวัด/ผู้บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ ใบอนุญาตเลขท่ี : 0403-03-2565-0048 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวสุนนัทา ศิรวฒิุนานนท ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 02-959-3600 

ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา  

 
 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-6 ผลการตรวจวดัระดับเสียงในสถานทีท่ างาน  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : บริเวณเคร่ืองพ่นลมปาดผวิ 

 วนัที ่23 เมษายน พ.ศ.2568 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Cirrus CR162C/G300832 

รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Cirrus CR:515/97097 
ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.7/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 ตุลาคม พ.ศ.2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-515-2025-094 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
09.00-10.00 98.5 
10.00-11.00 99.0 
11.00-12.00 98.9 
12.00-13.00 99.1 
13.00-14.00 99.0 
14.00-15.00 99.1 
15.00-16.00 99.1 
16.00-17.00 98.8 
Leq 8 hr 98.9 

Lmax 112.6 

ค่ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง1/ 85.0 

ค่ามาตรฐานสูงสุด2/ 115.0 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
 2..2/ ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง เร่ือง มาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 

   อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 
ช่ือผู้ตรวจวัด/ผู้บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ ใบอนุญาตเลขท่ี : 0403-03-2565-0048 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวสุนนัทา ศิรวฒิุนานนท ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 02-959-3600 

ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-7 ผลการตรวจวดัระดับเสียงในสถานทีท่ างาน  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 

 วนัที ่23 เมษายน พ.ศ.2568 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : SCARLET ST-21D/820725 

รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Cirrus CR:515/97097 
ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.8/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 ตุลาคม พ.ศ.2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-515-2025-093 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
09.00-10.00 84.3 
10.00-11.00 84.3 
11.00-12.00 84.4 
12.00-13.00 84.5 
13.00-14.00 84.6 
14.00-15.00 84.6 
15.00-16.00 84.8 
16.00-17.00 84.4 
Leq 8 hr 84.5 

Lmax 95.8 

ค่ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง1/ 85.0 

ค่ามาตรฐานสูงสุด2/ 115.0 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
 2..2/ ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง เร่ือง มาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 

   อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 
ช่ือผู้ตรวจวัด/ผู้บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ ใบอนุญาตเลขท่ี : 0403-03-2565-0048 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวสุนนัทา ศิรวฒิุนานนท ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 02-959-3600 

ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-8 ผลการตรวจวดัระดับเสียงในสถานทีท่ างาน  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  
 ต าแหน่งพกิดัของสถานีตรวจวดั : บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 

 วนัที ่23 เมษายน พ.ศ.2568 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : SCARLET ST-21D/820730 

รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Cirrus CR:515/97097 
ระดบัเสียงอ้างองิในการสอบเทียบ (Calibrator Ref dBA) : 94.0 
ค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองวัดเสียง Sound Level Meter (SLM Reading dBA และ SLM Adjust dBA) : 93.8/0.0 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 ตุลาคม พ.ศ.2567 เลขที่เอกสารสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : CR-515-2025-093 

ช่วงเวลา (น.) ค่าระดบัเสียงเฉลีย่ (Equivalent Sound Pressure Level) (dBA) 
09.00-10.00 80.7 
10.00-11.00 80.7 
11.00-12.00 80.1 
12.00-13.00 80.2 
13.00-14.00 81.5 
14.00-15.00 80.6 
15.00-16.00 81.8 
16.00-17.00 81.7 
Leq 8 hr 81.0 

Lmax 97.5 

ค่ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง1/ 85.0 

ค่ามาตรฐานสูงสุด1/ 115.0 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
 2..2/ ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง เร่ือง มาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 

   อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 
ช่ือผู้ตรวจวัด/ผู้บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ ใบอนุญาตเลขท่ี : 0403-03-2565-0048 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวสุนนัทา ศิรวฒิุนานนท ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 02-959-3600 

ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา 
   

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-9 ผลการตรวจวดัระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

ต าแหน่งตรวจวัด 
วันที่

ตรวจวัด 

เวลาที่ 
ตรวจวัด  
(น.) 

ระดบัเสียง  
ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลา 
การท างาน (เดซิเบลเอ) 

ระดบัเสียงที่พนักงานได้รับ

สัมผัสหลงัการค านวณระดบั

เสียงท่ีสัมผัสในหู 

เมื่อสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง 

(เดซิเบลเอ) 

ระดบัเสียงสะสม 
(%) 

TWA-8 hr 

พนกังานปฏิบติังานบริเวณ
เตาอบอ่อน 

23 เม.ย. 68 08.56-16.43 22.5 78.5 71.0 

พนกังานปฏิบติังานบริเวณ
เคร่ืองพ่นลมปาดผวิ 

23 เม.ย. 68 08.57-16.42 419.5 91.2 83.7 

พนกังานปฏิบติังานบริเวณ
เคร่ืองปรับสภาพผวิ 

23 เม.ย. 68 08.55-16.43 20.1 78.0 70.5 

พนกังานปฏิบติังานบริเวณ
เคร่ืองเล็มขอบ 

23 เม.ย. 68 09.33-17.00 46.7 81.7 74.2 

ค่ามาตรฐาน* 85.0 - 

หมายเหตุ : 1.  * ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
  2.  TWA ยอ่มาจาก Time Weighted Average 
ช่ือผู้ตรวจวัด/ผู้บันทึก : นางสาววริะยา ปัจฉิมบูรณ์ ใบอนุญาตเลขท่ี : 0403-03-2565-0048 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวสุนนัทา ศิรวฒิุนานนท ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษทั ซีคอท จ ากดั เบอร์โทรศัพท์ : 02-959-3600 

ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวเกศรินทร์  วรเดชวทิยา 
 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-11 ต าแหน่งและผลการตรวจวดัระดับเสียงในสถานทีท่ างาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 
ต าแหน่งตรวจวัด ผลการตรวจวัดระดบัเสียงในสถานที่ท างาน (เดซิเบลเอ) 

Lmax Leq8 

บริเวณเตาอบอ่อน 99.2 84.7 

บริเวณเคร่ืองพ่นลมปาดผวิ 112.6 98.9 

บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 95.8 84.5 

บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 97.5 81.0 

ค่ามาตรฐาน 115.01/ 85.02/ 

หมายเหตุ : 1. 1/ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง เร่ือง มาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 
      อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559  
  2..2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  

    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
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โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.7.3.2 สรุปผลการตรวจวดัเสียงในสถานทีท่ างาน 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 การตรวจวดัเสียงในสถานท่ีท างาน ระหวา่งปี พ.ศ.2566-2568 ด าเนินการการตรวจวดั          

ค่าระดบัเสียงต่อเน่ืองแบบคงท่ีสูงสุด (Lmax) และค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 8 ชัว่โมง (Leq 8 hr) จ  านวน 4 

บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) บริเวณเคร่ืองพน่ลมปาดผิว (Air Knives) บริเวณ

เคร่ืองปรับสภาพผวิ (Skin Pass Mill) และบริเวณเคร่ืองเล็มขอบ (Trimmer) และระหวา่งปี พ.ศ.2565-

2568 ด าเนินการตรวจวดัค่าระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั (Time 

Weighted Average-TWA) ตรวจวดัท่ีลูกจา้งสัมผสัเสียงดงัทุกคน  

 เม่ือน าผลการตรวจวดัค่าระดบัเสียงต่อเน่ืองแบบคงท่ีสูงสุด (Lmax) มาเปรียบเทียบกบั            

ค่ามาตรฐาน ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั                

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 ก าหนดไวว้า่

นายจา้งตอ้งควบคุมระดบัเสียงมิใหลู้กจา้งไดรั้บสัมผสัเสียงท่ีมีระดบัเสียงดงัต่อเน่ืองแบบคงท่ี เกินกวา่ 

115 เดซิเบลเอ พบวา่ มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนดทั้งหมด และค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 8 ชัว่โมง และ

ค่าระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั (Time Weighted Average-TWA) 

ตรวจวดัท่ีลูกจา้งสัมผสัเสียงมาเปรียบเทียบกบัค่ามาตรฐาน ตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 

เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 

ก าหนดไวว้า่ระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างาน 8 ชัว่โมง ตอ้งมีค่า ไม่เกิน 85      

เดซิเบลเอ พบวา่ ค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 8 ชัว่โมง พบวา่มีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด  

 ส าหรับระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บส่วนใหญ่มีค่าอยูใ่นเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด ยกเวน้ บริเวณ

เคร่ืองพน่ลมปาดผิว (Air Knives) มีค่าเกินเกณฑม์าตรฐานก าหนด ซ่ึงบริเวณดงักล่าวโครงการมีการใช้

หุ่นยนต ์ (Robot) 2 ตวั ในการท างาน โดยจะมีพนกังานปฏิบติังานในระยะเวลาสั้นๆ ไม่เกิน 5 นาที ทั้งน้ี

โครงการฯไดท้ าการตรวจติดตามและเฝ้าระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) อยา่งต่อเน่ือง นอกจากน้ีมีมาตรการ

ป้องกนัอนัตรายจากการท างานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงั โดยจดัใหมี้การอบรมให้ความรู้ดา้นความปลอดภยัในการ

ท างาน และวธีิการใชอุ้ปกรณ์ลดเสียงให้แก่พนกังานอยา่งถูกตอ้งและเหมาะสม ก าหนดให้พนกังานสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคล สลบัและหมุนเวยีนพนกังานเขา้ท างานพื้นท่ีท่ีอาจก่อให้เกิดเสียงดงั พร้อม



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ทั้งติดป้ายเตือนบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงั จดัท าโครงการการอนุรักษก์ารไดย้นิ และจดัใหมี้การตรวจ

สมรรถภาพการไดย้ินของพนกังานเป็นประจ าทุกปี เป็นตน้ รายละเอียดผลการตรวจวดั ดงัแสดงในตารางท่ี 

4.7-10 ถึง 4.7-11 และรูปท่ี 4.7-12 ถึง 4.7-14 

 

ตารางที ่4.7-10  สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงในสถานทีท่ างาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2568 

ต าแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัดระดบัเสียงในสถานที่ท างาน 
ระดบัความดงัต่อเน่ือง 

แบบคงท่ีสูงสุด  
(Lmax) 

ระดบัเสียงเฉลีย่ 
 8 ช่ัวโมง 
(Leq 8 hr) 

บริเวณเตาอบอ่อน 16 ส.ค. 66 99.5 83.5 
 18 เม.ย. 67 99.4 84.9 
 25 พ.ย. 67 82.9 89.8 
 23 เม.ย. 68 99.2 84.7 

บริเวณเคร่ืองพ่นลมปาดผวิ 19 ต.ค. 66 122.1 99.3 
 18 เม.ย. 67 106.0 84.4 
 25 พ.ย. 67 111.0 98.7 
 23 เม.ย. 68 98.9 112.6 

บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผวิ 16 ส.ค. 66 94.6 83.3 
 18 เม.ย. 67 97.6 84.7 
 25 พ.ย. 67 92.3 83.6 
 23 เม.ย. 68 95.8 84.5 

บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 19 ต.ค. 66 103.3 82.4 
 18 เม.ย. 67 98.4 81.1 
 25 พ.ย. 67 96.2 80.8 
 23 เม.ย. 68 97.5 81.0 

ค่ามาตรฐาน 115.01/ 85.02/ 

หมายเหตุ : 1. 1/ ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้น 
 ความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 
 2. 2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  

    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
3. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 

 
    



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี 

   

 บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-11 สรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงทีลู่กจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการท างาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

วันที่ตรวจวัด 
ระดบัเสียง ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการท างาน (เดซิเบลเอ) 

บริเวณเตาอบอ่อน 
บริเวณเคร่ืองพ่นลม 

ปาดผิว 
บริเวณเคร่ืองปรับ 

สภาพผิว 
บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 

15 พ.ย. 65 73.7 92.6 77.7 79.4 
12 พ.ค. 66 75.7 93.3 80.0 78.2 
16 ส.ค. 66 75.3 - 74.8 79.8 
19 ต.ค. 66 - 95.2 - - 
18 เม.ย. 67 75.8 84.5 77.2 78.1 
25 พ.ย. 67 81.0 97.2 83.1 81.7 
23 เม.ย. 68 78.5 91.2 78.0 81.7 
ค่ามาตรฐาน* 85.0 

หมายเหตุ : 1.* ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
    เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 

 2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-12 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับความดังต่อเน่ืองแบบคงทีสู่งสุด  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2568 

 

 

 
 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-12 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับความดังต่อเน่ืองแบบคงทีสู่งสุด (ต่อ) 

 
หมายเหตุ : 1.1/ ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้น 

 ความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เก่ียวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 
  2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 

 

รูปที ่4.7-13 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง เฉลีย่ 8 ช่ัวโมง  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2568 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-13 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียง เฉลีย่ 8 ช่ัวโมง (ต่อ) 

 

 

 
หมายเหตุ : 1. 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  

   เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
  2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 
 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-14 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงทีลู่กจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการท างาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-14 กราฟสรุปผลการตรวจวดัระดับเสียงทีลู่กจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดเวลาการท างาน (ต่อ) 

 

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงงาน เร่ือง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดรั้บ  
   เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ. 2561 
  2. ปี พ.ศ. 2567 ด าเนินการตรวจวดัโดย บริษทั ยไูนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จิเนียร่ิง คอนซลัแตนท ์จ ากดั 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.7.4 ตรวจสุขภาพพนักงานโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

มาตรการก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ โดยด าเนินการตรวจ

สุขภาพพนักงานทุกคน ซ่ึงท าการตรวจสุขภาพท่ัวไป ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการได้ยิน ตรวจความ

จุปอด และเอกซเรย์ปอด ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด และพนักงานในพืน้ท่ีส่วนการผลิต ตรวจสมรรถภาพการ

ท างานของปอด ตับ และไต ตรวจเพ่ิมเติมตามปัจจัยเส่ียงของพนักงานโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ ก่อนเข้า

ท างานและตรวจปีละ 1 คร้ัง  

4.7.4.1 ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน  

 ประจ าปี พ.ศ. 2567 

 โครงการไดจ้ดัใหมี้การตรวจสุขภาพพนกังานโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ โดยด าเนินการตรวจ

สุขภาพพนกังานทุกคน ซ่ึงท าการตรวจสุขภาพทัว่ไป ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการไดย้ิน ตรวจความ

จุปอดและเอกซเรยป์อด ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด และพนกังานในพื้นท่ีส่วนการผลิต ตรวจเพิ่มในส่วนของ

สมรรถภาพการท างานของปอด ตบั และไต ตรวจเพิ่มเติมตามปัจจยัเส่ียงของพนกังานโดยแพทยอ์าชีว-                 

เวชศาสตร์ ก่อนเขา้ท างาน และตรวจปีละ 1 คร้ัง โดยระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 พนกังานท่ี

เขา้ท างานใหม่ไดรั้บการตรวจสุขภาพเป็นท่ีเรียบร้อยแลว้ รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.2-38   

ส าหรับการตรวจสุขภาพประจ าปี พ.ศ. 2568 โครงการมีแผนด าเนินการตรวจสุขภาพในช่วง

เดือนพฤศจิกายน ถึงธนัวาคม พ.ศ. 2568 โดยมีการด าเนินการตรวจสุขภาพพนกังานประจ าปีล่าสุดเม่ือ

วนัท่ี 2 ธนัวาคม พ.ศ.2567 รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-12  

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-12 ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ประจ าปี พ.ศ. 2567 

ลักษณะการตรวจสุขภาพ 
จ านวนพนักงาน
เข้ารับการตรวจ 

ผลการตรวจสุขภาพ 

ปกติ เฝ้าระวัง ผิดปกติ 

(คน) (คน) (คน) (คน) 
พนักงานทุกคน     
- ตรวจสุขภาพทัว่ไป 313 308 0 5 
- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 315 85 0 230 
- ตรวจเอก็ซเรยป์อด 250 201 48 1 
- ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 315 228 79 8 

- ตรวจระดบัการท างานของตบัในเลือด (SGOT) 315 290 12 13 

- ตรวจระดบัการท างานของตบัในเลือด (SGPT) 315 252 22 41 
- ตรวจระดบัการท างานของตบัในเลือด (ALP) 315 308 6 1 
- ตรวจระดบัการท างานของไตในเลือด  (BUN) 315 314 1 0 
- ตรวจระดบัการท างานของไตในเลือด  (CRE) 315 269 45 1 
พนักงานในพืน้ที่ส่วนการผลิต กลุ่มเส่ียง     
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 259 226 29 4 
- ตรวจระดบักรดยริูคในเลือด 315 240 68 7 
- ตรวจสังกะสีในเลือด 64 64 0 0 
- ตรวจโครเมียมในปัสสาวะ 64 64 0 0 

ที่มา :   บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั   

4.7.4.2 สรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2567 

 การตรวจสุขภาพพนกังาน ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2567 ด าเนินการตรวจสุขภาพพนกังาน     

โดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ โดยด าเนินการตรวจสุขภาพพนกังานทุกคน ซ่ึงท าการตรวจสุขภาพทัว่ไป 

ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการไดย้นิ ตรวจความจุปอด และเอกซเรยป์อด ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 

และพนกังานในพื้นท่ีส่วนการผลิต ตรวจเพิ่มในส่วนของสมรรถภาพการท างานของปอด ตบั และไต 

ตรวจเพิ่มเติมตามปัจจยัเส่ียงของพนกังานโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ ก่อนเขา้ท างานและตรวจปีละ 1 คร้ัง 

ส าหรับพนกังานท่ีมีความผิดปกติ  โครงการจะท าการแจง้ใหเ้ขา้รับการตรวจซ ้ า เพื่อท าการรักษาต่อไป

รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-13 และรูปท่ี 4.7-15 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                                บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 T-M
ON223018/SECOT 

 
 

 
                    4-159 

 
                                           POSCO-T22512-1H-Chap4 

ตารางที ่4.7-13 สรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2567 

ลักษณะการตรวจสุขภาพ 

ผลการตรวจสุขภาพ (ร้อยละ) 

ปี พ.ศ. 2565 ปี พ.ศ. 2566 ปี พ.ศ. 2567 

ปกติ เฝ้าระวัง ผิดปกติ ปกติ เฝ้าระวัง ผิดปกติ ปกติ เฝ้าระวัง ผิดปกติ 

พนักงานทุกคน          
- ตรวจสุขภาพทัว่ไป 99.70 0.00 0.30 95.83 0.00 4.17 98.40 0.00 1.60 
- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 18.81 0.00 81.19 28.37 0.00 71.63 26.98 0.00 73.02 
- ตรวจเอก็ซเรยป์อด 80.86 17.90 1.24 86.57 12.31 1.12 80.40 19.20 0.40 
- ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 63.28 35.52 1.19 72.50 25.56 1.94 72.38 25.08 2.54 

- สมรรถภาพการท างานของตบั  99.40 0.60 0.00 - - - - - - 

- ตรวจระดบัการท างานของตบัในเลือด 
(SGOT) 

- - - 92.22 4.72 3.06 29.05 3.81 4.13 

- ตรวจระดบัการท างานของตบัในเลือด 
(SGPT) 

- - - 77.50 9.72 12.78 80.00 6.98 13.02 

- ตรวจระดบัการท างานของตบัในเลือด 
(ALP) 

- - - 98.06 1.11 0.83 97.78 1.90 0.32 

- สมรรถภาพการท างานของไต 91.94 7.46 0.60 - - - - - - 
- ตรวจระดบัการท างานของไตในเลือด  
(BUN) 

- - - 98.89 1.11 0.00 99.68 0.32 0.00 

 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                                บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 T-M
ON223018/SECOT 
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ตารางที ่4.7-13 สรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงาน (ต่อ) 

ลักษณะการตรวจสุขภาพ 

ผลการตรวจสุขภาพ (ร้อยละ) 

ปี พ.ศ. 2565 ปี พ.ศ. 2566 ปี พ.ศ. 2567 

ปกติ เฝ้าระวัง ผิดปกติ ปกติ เฝ้าระวัง ผิดปกติ ปกติ เฝ้าระวัง ผิดปกติ 

พนักงานทุกคน (ต่อ)          
- ตรวจระดบัการท างานของไตในเลือด  
(CRE) 

- - - 88.89 10.55 0.56 85.40 14.29 0.32 

พนักงานในพืน้ที่ส่วนการผลิต กลุ่มเส่ียง             
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 84.62 13.99 1.40 84.87 14.02 1.11 87.26 11.20 1.54 
- ตรวจระดบักรดยริูคในเลือด 79.40 17.01 3.58 75.00 20.28 4.72 76.19 21.59 2.22 
- ตรวจสังกะสีในเลือด 100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 
- ตรวจโครเมียมในปัสสาวะ 100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 

ที่มา :   บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั   

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี   บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON223018/SECOT             4-161          POSCO-T22512-1H-Chap4  

โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-15 กราฟสรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2567 
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ตรวจสุขภาพทั่วไป สมรรถภาพการการมองเห็น ตรวจเอ็กซเรยป์อด ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด สมรรถภาพ
การท างาน
ของ ตบั  

สมรรถภาพ
การท างาน
ของไต

99.70 95.83 98.40

18.81 28.37 26.98

80.86 86.57 80.40
63.28 72.50 72.38
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ปกติ เฝ้าระวัง ผดิปกต ิ

ผลการตรวจสุขภาพทัว่ไป

0%

50%

100%

พ.ศ. 2566 พ.ศ.2567 พ.ศ. 2566 พ.ศ.2567 พ.ศ. 2566 พ.ศ.2567 พ.ศ. 2566 พ.ศ.2567 พ.ศ. 2566 พ.ศ.2567

ตรวจระดับการท างานของตบั
ในเลือด (SGOT)

ตรวจระดับการท างานของตบั
ในเลือด (SGPT)

ตรวจระดับการท างานของตบั
ในเลือด (ALP)

ตรวจระดับการท างานของไต
ในเลือด  (BUN)

ตรวจระดับการท างานของไต
ในเลือด  (CRE)

92.22 92.06
77.50 80.00

98.06 97.78 98.89 99.68 88.89 85.40

4.72 3.81
9.72 6.98

1.11
1.90 1.11 0.32 10.55 14.29

3.06 4.13
12.78 13.02 0.83

0.32 0.00 0.00 0.56 0.31

ปกติ เฝ้าระวัง ผดิปกต ิ

ผลการตรวจสุขภาพทัว่ไป
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สมรรถภาพการได้ยิน ตรวจระดับกรดยริูคในเลือด ตรวจสังกะสีในเลือด ตรวจโครเมยีมในปัสสาวะ

84.62 88.89 87.26 79.40 75.00 76.19
100.00 100.00 100.00 100.00 100.00 100.00

13.99 10.56
11.20

17.01

20.28

21.591.40 0.56
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4.72

2.22

ปกติ เฝ้าระวัง ผดิปกติ

ผลการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเส่ียง



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี  บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.7.5 การรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกดิขึน้กบัโรงงานและการท างาน 

 มาตรการก าหนดให้โครงการฯ ท าการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุ และความเสียหายท่ีเกิดขึน้กับ

โรงงานและการท างาน บริเวณภายในพืน้ท่ีโครงการฯ ปีละ 1 คร้ัง 

4.7.5.1 ผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กับโรงงานและการท างาน 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 โครงการด าเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุ และความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกบัโรงงาน และการ

ท างาน บริเวณภายในพื้นท่ีโครงการฯ โดยระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 พบวา่ ไม่มี

อุบติัเหตุถึงขั้นหยุดงานเกิดข้ึน เป็นเพียงอุบติัเหตุขั้นทรัพยสิ์นเสียหายและขั้นบาดเจบ็เล็กนอ้ย รายละเอียด

ดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-14 และภาคผนวก ข.2-39 

ตารางที ่4.7-14 ผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กับโรงงานและการท างาน 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

ประเภทของอุบัติเหตุ ความถี่ของอุบัติเหตุ เป้าหมายการลดอุบัติเหตุ 

ขั้นทรัพยสิ์นเสียหาย  
(Property Damage) 

1 0 

ขั้นบาดเจบ็เลก็นอ้ย  
(Minor Accident) 

1 0 

ขั้นหยุดงาน  
(Lost Time Accident) 

0 0 

ที่มา : บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั  

4.7.5.2 สรุปผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กบัโรงงานและการท างาน 

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 การรวบรวมสถิติอุบติัเหตุ และความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกบัโรงงาน และการท างาน บริเวณภายใน

พื้นท่ีโครงการฯ ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 พร้อมการด าเนินการสอบสวนหาสาเหตุ การแกไ้ขและวธีิป้องกนั

ไม่ให้เกิดซ ้ า ปีละ 1 คร้ัง รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-15 และรูปท่ี 4.7-16 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี  บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

T-MON225012/SECOT             4-163          POSCO-T22512-1H-Chap4  

โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ตารางที ่4.7-15 สรุปผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กดิขึน้กบัโรงงานและการท างาน 
  โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

ช่วงเวลา 

สถิติการเกิดอุบัติเหตุ (คร้ัง) 

ขั้นทรัพย์สินเสียหาย 
(Property Damage) 

ขั้นบาดเจ็บเล็กน้อย 
(Minor Accident) 

ขั้นหยุดงาน 
(Lost Time Accident) 

ก.ค.-ธ.ค. 65 0 0 0 

ม.ค.-มิ.ย. 66 0 0 0 

ก.ค.-ธ.ค. 66 0 0 0 

ม.ค.-มิ.ย. 67 0 0 0 

ก.ค.-ธ.ค. 67 0 4 0 

ม.ค.-มิ.ย. 68 1 1 0 

ที่มา : บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั   

 

รูปที ่4.7-16 กราฟผลการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายทีเ่กิดขึน้กบัโรงงานและการท างาน 
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.7.6 รวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย และการตรวจสุขภาพประจ าปี 

 มาตรการก าหนดให้โครงการฯ ท าการรวบรวมสถิติภาวะการณ์เจบ็ป่วย และการตรวจสุขภาพ

ประจ าปี ของพนักงานท่ีท างานในโครงการฯ ปีละ 1 คร้ัง  

4.7.6.1 ผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย และการตรวจสุขภาพประจ าปี 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 โครงการด าเนินการรวบรวมสถิติภาวะการณ์เจบ็ป่วย จากขอ้มูลการเขา้รับการบริการจากหอ้ง

พยาบาลของโครงการ เป็นประจ าทุกเดือน รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-16 และโครงการด าเนินการ

ตรวจสุขภาพพนกังานประจ าปี ส าหรับการตรวจสุขภาพประจ าปี พ.ศ. 2568 โครงการมีแผนด าเนินการ

ตรวจสุขภาพประจ าปี ในช่วงเดือนพฤศจิกายนและธนัวาคม พ.ศ. 2568  

 

ตารางที ่4.7-16 ผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

กลุ่มโรค จ านวนผู้เข้าบริการ (คร้ัง) ร้อยละ 
ระบบทางเดินหายใจ 380 25.08 
ระบบทางเดินอาหาร 162 10.69 
ระบบกลา้มเน้ือและกระดูก 312 20.59 
ระบบประสาท 139 9.17 
ระบบผวิหนงัและเน้ือเยือ่ 61 4.03 
โรคจากการท างาน 0 0.00 
อุบติัเหตุ 1 0.07 
อ่ืนๆ 460 30.36 

ที่มา :   บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั   

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี  บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.7.6.2 สรุปผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย  

 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 รวบรวมสถิติภาวะการณ์เจบ็ป่วย ระหวา่งปี พ.ศ. 2565-2568 จากขอ้มูลการเขา้รับการบริการ

จากหอ้งพยาบาลของโครงการ เป็นประจ าทุกเดือน รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 4.7-17 และรูปท่ี 4.7-17 

ตารางที ่4.7-17 สรุปผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

กลุ่มโรค 

ข้อมูลการเข้ารับการบริการจากห้องพยาบาลของโครงการ (คร้ัง) 

ปี พ.ศ. 2565 ปี พ.ศ. 2566 ปี พ.ศ. 2567 ปี พ.ศ. 2568 

ก.ค.-ธ.ค. ม.ค.-ม.ิย. ก.ค.-ธ.ค.  ม.ค.-ม.ิย. ก.ค.-ธ.ค. ม.ค.-ม.ิย. 
ระบบทางเดินหายใจ 238 268 281 323 304 380 
ระบบทางเดินอาหาร 174 190 114 148 161 162 
ระบบกลา้มเน้ือและกระดูก 204 185 203 175 320 312 
ระบบประสาท 117 122 142 130 160 139 
ระบบผวิหนงัและเน้ือเยือ่ 35 47 71 54 53 61 
โรคจากการท างาน 0 0 0 0 0 0 
อุบติัเหตุ 0 0 0 0 4 1 
อ่ืนๆ 301 326 345 419 475 460 

ที่มา :   บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั   
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บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 รูปที ่4.7-17 กราฟสรุปผลการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วย  
 โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 

 
 

4.7.7 การฝึกซ้อมตามผงัปฎบิัติการระงับเหตุฉุกเฉินในพืน้ทีโ่ครงการ 

 มาตรการก าหนดให้โครงการฯ ด าเนินการการฝึกซ้อมตามผงัปฎิบัติการระงับเหตุฉุกเฉิน

ภายในพืน้ท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 

4.7.7.1 ผลการฝึกซ้อมตามผงัปฎบิัติการระงับเหตุฉุกเฉินในพืน้ที่โครงการ 

 ประจ าปี พ.ศ. 2568 

 โครงการได้ด าเนินการฝึกซ้อมตามผงัปฎิบัติการระงับเหตุฉุกเฉิน ส าหรับปี พ.ศ. 2568

โครงการด าเนินการฝึกซ้อมตามผงัปฎิบติัการระงบัเหตุฉุกเฉิน ในวนัท่ี 22 มกราคม 2568 และมีการซ้อม

แผนยอ่ย ณ โรงอาหาร ในวนัท่ี 6 มิถุนายน 2568 รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.2-40 
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บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.7.8 การประเมินประสิทธิภาพการด าเนินงานด้านอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

 มาตรการก าหนดให้โครงการฯ ท าการการประเมินประสิทธิภาพการด าเนินงานด้านอาชีว-

อนามยัและความปลอดภัย ภายในพืน้ท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 

4.7.8.1 ผลการประเมินประสิทธิภาพการด าเนินงานด้านอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

 ประจ าปี พ.ศ. 2568 

 โครงการด าเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนภายในโครงการ พร้อมทั้งจดัท ารายงาน

การเกิดอุบติัเหตุ (Accident Report) รวมถึงแนวทางการป้องกนั/แกไ้ขปัญหาท่ีเกิดข้ึน เพื่อใชใ้นประเมิน

ประสิทธิภาพการด าเนินงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ดงันั้น โครงการฯ จะท าการรายงานผล

การประเมินประสิทธิภาพการด าเนินงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 

4.7-14 และภาคผนวก ข.2-39 

4.7.9 การตรวจสุขภาพพนักงานที่ท างานในหน่วยชุบเคลอืบลูกรีดเพือ่การซ่อมบ ารุง 

 และกระบวนการเคลอืบผวิ 

มาตรการก าหนดให้ท าการเกบ็ตัวอย่างปัสสาวะของพนักงาน ท่ีท างานในหน่วยด าเนินการ

หน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซ่อมบ ารุง และกระบวนการเคลือบผิว (Coater&Oven) หรือตรวจเพ่ิมเติม

ตามปัจจัยเส่ียงของพนักงาน โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ก าหนด โดยให้ท าการเกบ็ตัวอย่างปัสสาวะของ

พนักงานในช่วงเวลาท่ีปฏิบัติงาน หรือกิจกรรมท่ีมีโอกาสสัมผสัสารโครเมียม เพ่ือท าการส่งวิเคราะห์หา

ปริมาณโครเมียมในปัสสาวะเทียบกับข้อกฏหมายท่ีเก่ียวข้องต่อไป ภายในพืน้ท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 

4.7.9.1 ผลการตรวจสุขภาพพนักงานที่ท างานในหน่วยชุบเคลอืบลูกรีดเพือ่การซ่อมบ ารุง  

 และกระบวนการเคลอืบผวิ 

 ประจ าปี พ.ศ. 2568 

 โครงการไดจ้ดัใหมี้การตรวจสุขภาพพนกังาน ท่ีท างานในหน่วยชุบเคลือบลูกรีด เพื่อการซ่อม

บ ารุงและกระบวนการเคลือบผวิ (Coater&Oven) พร้อมกบัการตรวจสุขภาพประจ าปี ส าหรับการตรวจสุขภาพ

ประจ าปี พ.ศ. 2568 โครงการมีแผนด าเนินการตรวจสุขภาพในช่วงเดือนพฤศจิกายน และธนัวาคม พ.ศ. 2568  

 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี  บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 4.8 ระบบป้องกนัอคัคภีัย 

 มาตรการก าหนดให้โครงการฯ ท าการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยให้อยู่ในสภาพ

พร้อมใช้งานเสมอ บริเวณจุดท่ีมีการติดตั้งระบบป้องกันอัคคีภัยภายในพืน้ท่ีโครงการ ทุก 3 เดือน และมาตรการ

ก าหนดให้โครงการฯ ท าการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย และซ้อมปฎิบัติตามแผนฉุกเฉินกรณีเพลิง

ไหม้ ส าหรับพนักงานท้ังหมดภายในพืน้ท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 

4.8.1 ผลการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภัย 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 โครงการไดด้ าเนินการการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั ท่ีติดตั้งในบริเวณพื้นท่ี

โครงการเป็นประจ า เดือนละ 1 คร้ัง โดยระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 พบวา่ อุปกรณ์ป้องกนั

อคัคีภยัท่ีติดตั้งในบริเวณพื้นท่ีโครงการอยูใ่นสภาพดี และพร้อมใชง้านทั้งหมด รายละเอียดดงัแสดงใน

ภาคผนวก ข.2-52 

4.8.2 ผลการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอคัคีภัย และซ้อมปฎิบัติตามแผนฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม้ 

 ประจ าปี พ.ศ. 2568 

 โครงการด าเนินการฝึกซ้อมดับเพลิงและการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย                   

เม่ือวนัท่ี 22 มกราคม 2568 และมีการซ้อมแผนยอ่ย ณ โรงอาหาร ในวนัท่ี 6 มิถุนายน 2568 รายละเอียดดงั

แสดงในภาคผนวก ข.2-40 

4.9 สังคม-เศรษฐกจิ 

 มาตรการก าหนดให้ด าเนินการรวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา พร้อมการติดตามผล

การแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนจากชุมชนในพืน้ท่ีศึกษา 5 กิโลเมตร และภายในโครงการ รวมท้ังแนวทางการ

ป้องกันการเกิดซ ้า ปีละ 1 คร้ัง และมาตรการก าหนดให้ด าเนินการส ารวจสภาพสังคมและเศรษฐกิจ และ

ความคิดเห็นของประชาชน/ผู้น าชุมชน/ผู้น าท้องถ่ิน ตัวแทนหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และสถานประกอบการ

โดยรอบพืน้ท่ีโครงการ พร้อมท้ังสภาพการเปล่ียนแปลงท่ีเกิดขึน้ ปัญหา และความต้องการ รวมถึงส ารวจ

ดัชนีความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction Index) โดยด าเนินการในพืน้ท่ีชุมชนโดยรอบ

โครงการ 5 กิโลเมตร ชุมชนท่ีด าเนินการเกบ็ดัชนีคุณภาพและส่ิงแวดล้อม และชุมชนพืน้ท่ีอ่อนไหวพิเศษ 

เช่น ท่ีตั้งสถานพยาบาล วดั และโรงเรียน เป็นต้น ท้ังนี ้การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตามหลักวิชาการและสถิติ 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี  บทที่ 4 

บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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โรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1)                                                                  บทที่ 4 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                           ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 พร้อมท้ังแสดงแผนท่ีการกระจายตัวในการเกบ็ข้อมลู ปีละ 1 คร้ัง 

4.9.1 ผลการรวบรวมข้อร้องเรียน  

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 

 โครงการท าการรวบรวมขอ้ร้องเรียน วธีิการแกปั้ญหา พร้อมการติดตามผลการแกไ้ขปัญหา

ขอ้ร้องเรียนจากชุมชน และภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางป้องกนัการเกิดซ ้ า โดยระหวา่งเดือนมกราคม 

ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568 พบวา่ ไม่มีขอ้ร้องเรียนจากจากชุมชน และพนกังานภายในโครงการ/โครงการ

ขา้งเคียงแต่อยา่งใด รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ข.2-27 

4.9.2 ผลการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม 

 ประจ าปี พ.ศ. 2568 

 โครงการไดด้ าเนินการส ารวจสภาพเศรษฐกิจและสังคม และความคิดเห็นของประชาชน 

ระหวา่งเดือนกนัยายน ถึงตุลาคม พ.ศ. 2568 โดยใชแ้บบสอบถาม ซ่ึงประกอบดว้ยการสัมภาษณ์ประชาชน

ในชุมชนรอบพื้นท่ีโครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร ผูน้ าชุมชน ผูน้ าทอ้งถ่ิน ตวัแทนหน่วยงานราชการ                        

ท่ีเก่ียวขอ้ง สถานประกอบการท่ีตั้งอยูภ่ายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี รวมถึงประชาชนในชุมชน ท่ีเป็น

สถานีตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม และชุมชนพื้นท่ีอ่อนไหวพิเศษ เช่น ท่ีตั้งสถานพยาบาล วดั และโรงเรียน 

เป็นตน้ รายละเอียดดงัแสดงในภาคผนวก ค.2 

 

 


